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ECOARC 161 cobico: myECoARc 161

. "Hot Start”, "Arc Force" e "Anti-sticking” integrados.
Funcgao "Hot Start” para abertura de arco mais facil;
"Arc Force” para evitar que o eletrodo cole na peg¢a;
soldadura mais suave e penetragao mais profunda;
Dispositivo "antiaderente" para evitar sobrecarga e
facilidade a remogao do eletrodo da peca de trabalho

. Totalmente protegido contra sobretensao,
subtensdo e sobreaquecimento

. Extremamente leve e versatil
. Modo Lift TIG;

. Projetado para trabalhar com geradores a diesel e evitar
falhas devido a seus picos de tenséo.

Modelo ECOARC 161

Tensdo da lunr‘avi:le alimentagao 1-220V/230V +10% Tensdo em vazio (V)

Frequéncia(Hz) 50460

Corrente de entrada nominal
(A)

26.2

Poténcla nominal de entrada 11 Classe de protecido
(Kw) i

25% 160A

Ciclo de trabalho (40°C 10min) 60% 103A

100% 80A

Faixa de corre{n;t'a de soldadura 10-160

Monofasicos

67

Eficiéneia (%)

=80%

Fator de poténcia

0,65

Classe de Isolamento

Resfrigeragdo

Peso liquido (Kg)

22

Dimens&es (mm)

240*90%135

Diametro do eletrodo

1.6 - 40

Tipo de eletrodo

6013,7018 ete

Modelo Modelo
Tensao de alimentagio (V) 1~230

Corrente efetiva (A) MMA / LIFT 23/17 Clase de protecio IP23
Capacidade de entrada (Kw) MMA / LIFT 6.5/4.3 eEEETRERENIED TG H
Corrente de entrada nominal (A) 46/31 Peso (Kg) 4.1

25%200A
Ciclo de trabalho 40° 10min B0%130A
100%80A
Tensao em vazio (V)
Corrente de soldadura

Didmetro de elétrodo 1.6-5.0

CODIGO: MY MINIARC 201

MINI ARC 201

. Fungao Hot Start e Arc Force /

Anti Stick automatico;

. Equipado com sensores de sobreaquecimento,

sobretensao e sobrecorrente

para alta protegao;

. Peso e tamanho reduzido,

para transporte facil;

. Display Digital, permite controlo digital de

todos os parametros de soldadura;

Tipo de elétrodo

Dimensaes

Eficiéncia

Refrigeragao
Fraquéncia

. Modo Lift TIG;

6013,7018 etc

290 x 135x 220

85%
AF
50/60Hz
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Micro 180 DIGIT /
Micro 200 DIGIT

Equipado com tecnologia inverter
IGBT, compativel com geradores

CODIGO: ML MMA 180 S
CODIGO: ML MMA 200 S

ARCO-ELETRICO

§
:

. Hot-Start, aumenta a corrente no inicio da soldadura.

.Arc-Force, aumenta a corrente de forma a evitar que o
elétrodo fique colado quando entra no metal derretido.

. Anti-Stick, permite retirar facilmente o elétrodo sem
danifica-lo, caso este fique colado.

. Protecgbes: termostatica, subtensao, sobrecarga.
. Fungao Lift-TIG/MMA.

. Acessérios complementares: porta-elétrodos, cabo de
massa com cabo, mascara e escova.

Modeio Micro 180 DIGIT Micro 200 DIGIT
Tensdo de alimentagdo (V) 200VA10% 230VE10%

Frequéncia (Hz)

42

a2

Poténcia de entrada (Kw) a7 é.'_E:
Carrents de entrada nominal (W) 38721 42/26
Tensio em vazio (V) £2 81
Corrente de saida (A) 10180 10200

Clglo de trabalho (%)

A% 1804 / B0% 1474 / 100% 1144

4% 200A ] 60% 163A / 100% 1268

Classe de protecio

IF215

IP215

Ciasse de isolamento

H

H

Dimensdes (CxLxA)

3352 120 % 218 mm

335x 120 % 218 mm

Peso (Kg)

5

&

Eficiéncia 85% BS%
Fator de potancia 0.76 076
Diametro de elétrodo @r.503.2,040 P25 @3 2040,35,0
Tipo de elétrode 8013,7018 etr, = '-@-1-3:?5:1!-.'2-!'&.” B

ARC 201 PFC cobico: myarc201prc

. Equipamento MMA com protec¢ao contra
picos de tensado de geradores

. Equipado com kit de cabos
. Fungao TIG LIFT, Hot Start/ Arc Force ajustavel;
. Anti-sticking automatico;

. Equipado com sensores de temperatura,
tensao e de corrente para alta protegao;

. Peso reduzido para transporte facil.

Modelo ARC 201 PFC

S0VAC~275V
Tensko de MimentEan (V) 1~110/1201130210% 1~220/230/240210%
Poténcia de entrada nominal (Kw) 2.2 34 4.7 6.8
Intervalo da corrente de entrada (A) 21 31 21 31
Corente efetiva (A) 13 20 13 20 T e ——
Ciclo de trabalho (40°C 10 min) 0%30A B0%904 G0%165A 0% 1654 s
100%70A 100%70A 100%1304 100%1304
Intervalo da corrente de Soldadura 10~-110 10-200 b Ingput
440V Tested S0V
Tens#o em Vazio (V) 135 . In Production \\2%&;
Classe de protecio P23 \ J
Classe de isolamento H [ ;
Frequéncia (Hz) 50160 I
Refrigeragao AF b
Peso (Kg) 6.1 . SN
Dimensdes (mm) 410x146x278 . E;gamr
Tipo de elétrodo 6013, 7018, etc. .S y

www.sch.pt |




Maxi 161 MMA / Maxi 201 MMA

CODIGO: MY MAXI MMA 161
LT USTTUS I 60%Duty Cycle )

OJRLITI-0DUY
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Maquina de soldar MMA multiuso
(TIG Lift-Arc disponivel), com
funcodes extra: Hot-Start,
Anti-Stick e Arc-Force.

Com sensores de temperatura, de tensao
e de corrente para alta protecao.

Indicado para aplicagdes industriais.
Compativel com geradores.

Generator 440V Tested
 Friendly \._ In Production . System

Modelo MAXI 161 MMA MAXI 201 MMA
Tensdo de alimentagdo (V) 1~230
MMA/LIFT
Poténcia de entrada nominal (Kw) 5.0/3.3 6.8/4.5
Intervalo da corrente de ent. (A) 36/25 47/32
Corrente efetiva (A) 28/19 36/25
Ciclo de trabalho (402C 10 min) 60%160A 60%200A
100%125A 100%155A
Intervalo da corrente de sold. (A) 10-160 10-200
Tensdo em Vazio (V) 62 61
Peso (Kg) 5.0 62
Dimensdes (mm) 340x146x278 370x146x278

Pu Isarc M MA 200 LCD CODIGO: MY PULSARC 200 LCD

. Tecnologia de modulagao de Arco Pulsado (PWM);
. Soldadura TIG DC LIFT e LIFT TIG PULSE;

. Hot Start e Arc force ajustaveis;

. Anti-stick automatico;

. Equipado com protecao de sobre voltagem e sobre corrente;

. Controlo digital dos parametros de soldadura;

. Com Display LCD de 3" para pré-configuragao
e feedback precisos dos parametros e faixa de soldadura.

Modelo PULSARC MMA 200 LCD
Tensdo da fonte de alimentacio (V) 1~230V S50/60 H2

Corrente efetiva (A) 36/25
Poténcla nominal de entrada(Kw) 68/45
Corrente nominal de entrada (A) a7 /32
o, Ecra LCD
Ciclo de trabalhos (40°C 10min) 100% 155A
Tensao em vazio (V) 61
Intervalo de corrente de soldadura (A) 10~200 N, 5
Classe de isolamento H { = ‘ tw
Classe de protegio P23 . | |
Eficidncia (%) >85 wovioans || Oiyeycs | | comsemo | | vonage
n Praduction . Friend® \ S0/EOHE
Refrigeragio AF M Rnmoion | he 2 } N 2 b '
Peso (Kg) 6.2

Dimensdes (mm) 370x146x278
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CODIGO: MY MAXI MMA 253

MaXi MMA 253 , 32 CODIGO: MY MAXI MMA 323

Funcgao Lift Tig e fungdes adicionais - "Hot Start" e
"Arc Force" ajustaveis;

13

EQUIPAMENTO DE
ARCO-ELETRICO

. Equipada com sensores de temperatura, tensao e de
corrente para alta protegao.

. Display digital - Controlo de corrente com medidor
digital.

. Trabalha com geradores a diesel, evitando falhas
devido a picos de tensao.

., \ b b
s ) (B
| o | e
. Herry ucy | apmase 7
in Producion s T oot | L S Fassar | L o

Modelo

Maxi MMA 253

Maxi MMA 323

Tensao de alimentagao (V) 3-400 3-400
Corrente efetiva (A) MMAJ/LIFT 16/12 MMAJLIFT 18/15
Energia (Kw) MMAJ/LIFT 8.5/6.3 MMAJLIFT 11.5/8.5
Corrente (A) MMAJ/LIFT 20/16 MMAJ/LIFT 23/19
Ciclo de trabalho (40°C 10min) s T tah
Tensédo em vazio (V) 64 60
Corrente de soldadura (A) 10-250 10-320
Classe de protecio 1P23 IP23
Classe de isclamento H H
Refrigeragdo AF AF
Dimensoes (CxLxA) 290x135x220 485x240x445
Peso (Kg) 10 17.6
Tipo de elétrodo 6013, 7018 6013, 7018
Diametro elétrodo &1.6~45.0 $1.6-96.0

CODIGO: MY MAXI MMA 403
CODIGO: MY MAXI MMA 503

Maxi MMA 403 / 50

. Capaz de soldar com modo Lift Tig;
. Protegdao VRD selecionavel para maior segurancga;

. Arc Force, Hot Start e Anti Sticking para um maior
controlo e facilidade de utilizagao;

. Display digital medidor de corrente para
pré-regulagao precisa e feedback dos parametros de
soldadura e saida;

. Sensores de temperatura, tensdo e corrente para
maior fiabilidade e seguranga;

. Projetado para trabalhar com geradores diesel e para
evitar falhas devido aos seus picos de tenséo;

Maodelo MAXI MMA 403 MAXI MMA 503
Tensdo de alimentacdo (V) 3380V / 400V£10% 3~380V / 500V£10%
Frequéncia (HZ) 50/e0 S0/60
MMA TG MMA TG
Corrente de entrada 33A 27 A 45 a6
nominal (&)
Poténcia de entrada 16 12 2 174
nominal {(KW)
Ciclo de trabalho 60% 400A B0% 500A
(402C 10min) 100% 3254 100% 4004
Corrente de soldadura (A) 20 - 400 20 - 500
Tansdo em vazio (V) 94 1 14 94 14
Eficiéncia (36} >80 >80
Fator poténcia 0.7 0.7
Classe de isolamento H H
Classe de protecio P23 P23
Refrigeracio AF AF
Peso liquido (Kg) 21 303
Dimensies (mm) 560 x 260 x 480 550 x 240 x 445
www.sch.pt




_MMA
MMA 320 MV / 400 MV oo

. Monofasica e Trifasica;

340 OLNaIWYdIND3A

>
2
1
3
5

. Fungdes Hot Start/Anti-sticking /Arc Force;

. Equipada com sensores de temperatura,
voltagem e corrente para maior protecao.

- e

Contrel Genorator
System Friendly

s
ﬁ‘;. i é
- - |

Cellidosic

VRD I Eiociroce |
N |

FPoténcia

Tensio  Corrente 4 Corrents.| o Gamade Peso g i =

Modelo o efectiva omr:da en:':da funclfri:r:l;mu Tensdo em corrente de liquido Dm;:'r::?es Dia:'t:tro Tipo de

""'"'f:;“" (A) nc::lir;al noz;l]nal (40°C 10min)  vazio (V) “h::c;um (kg) slétiods elétrodo

W
MMATIG | MMATIG] MMATIG MMATIG
320 MV | 3~400 | 1815 [11.58.5 23119 1%"0‘3;3225%1 60/22.5 | 10320 | 17.6 |485x240x445|41.6-6.0 |6013,7018 etc
, 60%400A 6010,6011

400 MV | 3-400 | 2721 [171125| 3527 100%325A | 80/22.5 | 20-400 19 |485x240x445| $1.6-6.0 60137018 etc

PRO-ARC 450 MV  conco-wmssom

. Sem fase Unica de classificagao - Trabalha de forma Monofasica
e Trifasica.

. Tecnologia ZVS / ZCS - maior ciclo de trabalho e beneficios
notaveis em termos de eficiéncia.

. Equipado com sensores de sobreaquecimento, sobrevoltagem e
sobrecorrente, para uma maior protecao

2vszES 8OOV Tested Viork with Genarator 1GET e i Phase Losa
Technology In Production 1Ph&IPh |\ Friendly . Module Protection
N Modelo Pro-ARGC 450 MV
[ 2307600
i il it il 1-230 17400 | 17600 | 37230 | 37400 | 37600
Frequéncia (Hz) 50/60
TG [MMA] 76 [mMMAT TG [MmA | TI6 [MMA ] TIG [ MMA [ TI6 | MMA
Poténcia de entrada (Kw) 6.3 9.8 82 | 115 | 95 [ 226 [ 125 | 173 | 132 | 176 | 82 12.5
28 40 21 29 30 39 33 47 26 32 16 21
22 31 16 23 3 30 21 30 16 21 13 16.5

80% 60% 60% 60% 60% 60% | 40% 40% 60% 60% 60% 60%
2504 250A | 400A | 400A | 400A | 400A | 400A | 400A | 4504 | 450A | 450A 4504
100% | 100% | 100% | 100% | 100% | 100% | 60% 6% | 100% | 100% | 100% 100%

. ~ H
Sicloon feabiaing 1" Y 1954 195A | 310A | 310A | 310A | 3104 | 330A | 330A | 310A | 310A | 310A 310A

100% | 100%
25A 25A
Caorrente de entrada 207250 20400 20300 20450
nominal (A)
Yanshio om vazio (V) 14.5TIG 35 14.5 105 14.5TIG 95 14.5 105
MMA MMA
Yolge 2 Fator de Poténcia 099 | 0.70 0.99 | 0.70
gl Diametre do elétrodo (mm) 166.0
Classe de protegio P23
Classe de siolamento H
Peso (Kg) Dimensdes 35/ 680 x 240 % 440
Eficiéncia 85%
Refrigeragio AF
www.sch.pt
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MINI 220 / MINI 300 FULL DUTTY /
MINI 310 ] MlNI 400 l MINI 630 CODIGO: HE MMA220 / CODIGO: HE 4.0PG

CODIGO: HE MMA310 / CODIGO: HE MMA400
Muito pequena, mas poderosal!

ARCO-ELETRICO

EQUIPAMENTO DE

CODIGO:HE MMAG30

Esta ultraleve e muito pequena maquina de soldar, com Alta Poténcia € um
Best-Seller na Industria Pesada. Tendo a ultima geragao de semi-condutores IGBT
(nanotecnologia) na placa, o que significa que este equipamento de soldar MMA
pode trabalhar com cabos de soldadura até 100m, sem qualquer perda de poténcia.

Principais Caracteristicas:
. Tecnologia IGBT

. Indicado para trabalhar com geradores
. Reduzidas dimensdes e extremamente leve
. Equipado com display LED

. Protegao contra sobrecarga sobretensao, defeitos de fase e
sobreaqueclmento g

. Regulagao de “Arc-Force” e “Hot-Start”

MINI 400 e MINI 630:
Funcionam com
tocha Arc Air para
cortar carvao

.Adequado para todo o tipo de elétrodos

. Baixo consumo

MMA MINI 220 FT;'H:)?:?& MMA MINI 310  MMA MINI 400 MMA MINI 630
Tensdo de
alimentagao 3x400V 1X380v 3x400V 3x400V 3x400V
I lo.d
Nguischo 20-220A 10-300A 20 - 310A 20-400A 20-630A
100%-310A 100%-480A
Ciclo de 0
Trabalho 2006z R 300A-100% | 300A - 100% 60%-400A 60%-630A
Tensdo em
vazio 67V 60V 61V 61V 66V
e AN -A 247x148x229 | 204x156%320 | 340x189x333 | 340x189x333 | 395x218x391
Peso 2,9Kg 5,65 Kg 7,9Kg 9,8Kg 16,2 Kg

www.sch.pt E




MIG - MAG

OJINLTII-00UY
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. Motor de arrasto com 4 roletos;

. Equipado com sensores de temperatura e
alta protegao;

. Spool Gun opcional

® 300mm
(20 KG)

Invermig 31 5 CODIGO: MY INVERMIG 315

. Controlo de forma de onda para uma melhor
estabilidade do arco, mesmo em corrente baixa;

para

Heavy
Duty Cycle Generator
60% \ Friondly

Modelo

Tenséo de alimentacgao (V)

Invermig 315
3~400

M

110V 220%
220V £20%
S0/60HZ

Poténcia de entrada nominal (Kw)

1

Intervalo da corrente de entrada (A)

24

Corrente efetiva (A)

15

Ciclo de trabalho (40°C 10min)

40%315A
60%250A
100%200A

Intervalo da corrente da soldadura (A)

50~315

intervalo da tensao de soldadura (A)

13.5~30

Tensédo em vazio (v)

53

Classe de protegio

P23

Classe de isolamento

H

Frequéncia (Hz)

50/60

Refrigeragéo

AF

Fator poténcia

0.7

Peso (Kg)

25

Dimensdes (mm)

618x240x445

Diametro do fio (mm)

Fe:0.6/0.8/0.9/1.0/1.2 Ss:0.8/0.9/1.0/1.2
Fux:0.6/0.8/0.9/1.0/1.2
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EcoPro 17

(comercializado na UE )
MIG 300C / 350C ...

Design compacto

EQUIPAMENTO DE
ARCO-ELETRICO

85% eficiéncia
eléctrica
. Conforme norma EU |
2019/1784

Seletor de 2 tempos /
4 tempos / spot

Alimentador de arame de 4 roletos

Adequado para bobina de 15 kg e plataforma
para garrafa de gas

85% de eficiéncia e ajuste do Burn-back

Modelo MIG 300 MIG 350
Tenséo de alimentagdo 3 x 400 V, 50/60 Hz 3 x 400 V, 50/60 Hz
Fusivel, lento 16 A 16 A
Corrente de soldadura 30-300A 30-300A
100% - 160 A 100% - 160 A
Ciclo de trabalho 60% - 200 A 60% - 200 A
50% - 300 A 50% - 300 A
Eficiéncia eléctrica 85% 85%
Tensao em vazio 15V 15V
Arame de soldadura, @ 0,8 mm - 1,2 mm (ago) 0,8 mm - 1,2 mm (ago)
Dimensdes (CxLxA) 795 x 420 x 700 mm 795 x 420 x 700 mm
Peso 75 Kg 75 Kg

MIG 350S / 450 SW ... ...
Seletor de 2 tempos / 4 tempos / spot
Alimentador de fio de 4 roletos
Comutador ¢/30 posi¢des
Regulagao do Burn-back

Refrigeracao a agua integrada

85% de eficiéncia

Modelo MIG 350 SW MIG 450 SW
Tensé&o de alimentagéo 3 x 400 V, 50/60 Hz 3 x 400 V, 50/60 Hz
Fusivel, lento 25 A 25 A
Corrente de soldadura 40 -350 A 50-450 A
100% - 300 A 100% - 310 A
Ciclo de trabalho 60% - 350 A 60% - 400 A
40% - 450 A
Eficiéncia eléctrica 85% 85%
Tensd@o em vazio 15V 15V
Arame de soldadura, @ 0,8 mm - 1,2 mm (ago) 0,8 mm - 1,6 mm (ago) b
Dimensées (CxLxA) 920 x 550 x 1270 mm 920 x 550 x 1270 mm
Peso 135 Kg 166 Kg

www.sch.pt




MIG - MAG

EcolLine
(comercializado fora da UE)

MlG 1900P CODIGO: IK 4814000

Ideal para reparagoes domésticas, soldadura em oficinas de
automdveis e manutengido de equipamentos agricolas. A maquina
oferece versatilidade para diferentes materiais e espessuras com
fios e gases de protegdo adequados. Permite inversdo de
polaridade para uso com fios sélidos e fluxados sem gas.
Compativel com bobines de 5 kg (D200) e 15 kg (K300) e

inclui tocha MIG 15 com Euroconector.

OJIMLITI- 00Uy
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MIG Ecoline 250-4/300-4 | MIG Ecoline 420-4

Maquina MIG-MAG trifasica CODIGO: K 48212000
corﬂpacta, projetada para CODIGO: IK 04820700 Maquina MIG-MAG melhorada com
oficinas e industrias sistema de poupancga de energia e
pequenas e médias. protegao anti-poeiras. Inclui
Oferece excelentes alimentadores
resultados em aco, de 4 roletes, medidor
inox e aluminio. E AV digital, suporte para
robusta, fiavel e facil ¥ tocha quente e cobertura
de usar, com opg¢ao = de borracha no topo. O
de inversao de ventilador funciona
polaridade para apenas quando
troca entre fio necessario.
sélido e fluxado. Inclui
alimentador de fio com
quatro roletos e ventilador "fan-on-demand”

CODIGO: IK 04926

MIG Ecoline 4208 / coico: koseor =
MIG Ecoline 420SW Ccoico: K odge2s MIG Ecoline 5ggo§gm

Equipamento industrial com
refrigeragao a agua, projetado
para alta qualidade,
simplicidade, confiabilidade e
facilidade de operagao. O
cabo de interligagao tem
1,5m, 5m ou 10m. O
alimentador de fio WF404
possui 4 roletes com
distribuicdo de pressao igual.
A versao 4205W é refrigerada
por agua,

Equipamento de refrigeragao
a agua com ventilador
"fan-on-demand" e motor

de arrasto de 4 roletes,

ideal para industrias. Este
equipamento é projetado
para garantir alta qualidade,
simplicidade, fiabilidade e
facilidade de operacao.

Modelo MIG 1900P MIG 250-4 MIG 300-4 | MIG 420-4 MIG 4205 MIG 4205W MIG S00SW

Alimentagdo 230/400V 3x400V 3xd400V 3x 400V 3x400V 3x400V 3x400V

Fusivel 16 A 16 A 16 A 25A 25A 2547 25A

Ciclo de trabalho 35% 190 A 250A 300A 420 A 420 A 420 A {30%) 500 A

Corrente de 40-190 A 30-250A 30-300 A 30-420A 40-420A 40 -420 A 40-500 A

soldadura

Tensdo em vazio 15-31V zv BV 42V 42V 42V 175v-480V

Selegtes 9 10 10 10 21 21

Arrefecimento AF AF AF AF AF AF AF

Fio (mm) 0,6-1,0 0,6-12 0,6-12 0,8-1,2 0,8-1,6 08-16

Classe de protegio P21 P23 P23 IF 23 IP23 IP23 P21

Classe de isolamenta H H H H H H H

Dimensdes (mm) 740x300x630 | 800x450x770 [800x450x770|820x500x860 |1190x490x870| 1190x430x870| 1240x550x235

Peso (kg) 32 66 85 107 110 127 149

www.sch.pt
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TIG DC 230V

Tig Pro 200 HF Pulse

CODIGO: HDTPRO200P | Alta performance em superficies muito finas.

ARCO-ELETRICO

:
-

. Fator de poténcia superior a 0.99. Multiplas
vantagens, tais como a poupanga de energia e uma
tensao de entrada mais ampla. Funciona com 110 e 230V.

. Equipada com sensores :de voltageﬂm,
temperatura e de corrente para uma maior protegao.

. Concebido para trabalhar com geradores e para
ewtar falhas derwadas aos seus picos de tensao.

REMOTE

H F] -

Controlo 6” IIF‘F .’l $
remoto por | 0.99 |
Wirless Pilsmciomets ruu u Up | Down. Vet 40V oninds :unirilu Tamata uml.u [ Gofresho do
(opcional) cenir ..,,’,'.... e i '::‘;u;:;:mﬁ q.m‘i? S prudugin | derei semiwedsrve  Comroi Petiado sl

Tocha [oplconal)

Modelo

Tensao de alimentagao

TIG Pro 200 HF Pulse
1~240V + 50/60Hz

Intervalo de regulagao

5-200A TIG e MMA

66 V

TIG: 200A a 50% / 160A a 100%
MMA: 200A a 35% / 135A a 100%

440 x 135 x 250 mm

Tensao em vazio

Ciclo de trabalho (40°C)

Dimensdes (CxLxA)

Classe de protecdo IP23
Classe de isolamento F

Eficiéncia > 80%

Peso 6 Kg

CODIGO: MY TT 1802
CODIGO: MY TT 2002

TT 1802/ TT 2002

. Motor de arrasto com 4 roletos;

. Controlo de forma de onda para uma melhor
estabilidade do arco, mesmo em corrente baixa;

. Equipado com sensores de temperatura, de tensao
e de corrente para alta protegao;

. Spool Gun opcional

Modelo TT 1802 TT 2002
Tensdo de alimentagdo (V) 1~230 (g
TIG/MMA h* )
Poténcia de entrada nominal (Kw) 3.4/4.9 | 4.9/6.2 Gonorator 440V T;stcd
Intervalo da corrente de entrada (A) 25/35 34/44 Friendly In Production
Corrente efetiva (A) 18/25 20/26
Ciclo de trabalho (402C 10 min) 40%180A 35%200A t N O |
60%125A B60%125A
100%100A 100%6100A 1 |
Faixa de corrente de soldadura (A) 1080 10~200 it 3
Tensdo em Vazio (V) 85, Po e AN Voltage Easy Arc
Balango AC (%) 5~160 [ 5~200 220V 50/60Hz | . Striking
Classe de protegdo P23
Classe de isolacdo H ™
Frequéncia (Hz) 50/60
Refrigeragdo AF
Peso (Kg) 7
Dimensdes (mm) 340x146x278 | 370x146x278
www.sch.pt
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TIG DC 230V

TIG 201T HF Pulse

GODIGO: MY TIG 201 HF PULSE

. Equipado com sensores de temperatura,
tensao e de corrente para alta protegao;

- mm % &

B

[-11) Inpit
Gerasator L85V Tosied Lomibsol Pulse Veltage Eaiy Ave
Eriendly In Produtton \, System | OV SiG0HE Striking |

Modelos TIG 201T HF PULSE

Tens#o de alimentagho (V) 1~220V/230V/IZ30V/240V£10%
Frequéncia (Hz) 50/ 60

Corrente nominal de contribuigio(A) 43 MMAJ 34 TIG

Pot. nominal de contribuigao(Kw) 6,2 MMA/ 4,9 TIG

35% 200A

Ciclo de trabalho (40°C 10min) 60% 155A

100% 120A Wiroloss

Corrente de soldadura (A) 5-200 Remote
Foot Control

Gradiente ascendente/descendente(S) 0-10

Fluxo pré/pés (S) 0-2/0-10

Fraquéncia de pulso (HZ) 0.5-200 = w | \

Faixa de largura de pulso (%) 5-95 :ﬁ

Tensdo sem carga (V) 89

Eficiéncia (%) =85% Potentiometer Up/Down
Remaote | Remote

Fator de poténcia 0.75 \Eontrol Torch Control Torch |

Classe de isolamento H

PrOtig 200 Dc Pulse CODIGO: MY PROTIG 20DC PULSE

. Equipado com sensores de temperatura, tensao e corrente para alta protegao;
. Desempenho de pulsado perfeito em superficies ultrafinas sem deformacgao;

. Funcao de Spot Time / tempo do pulsado selecionavel.

Modelo PROTIG 200 T
Tensiio de alimentagiio (V) 1-230 | 50/60Hz
TG i MMA
Corrente efetiva (A) 18.1 7.2
Poténcia nominal de 4.9 | 6.2
entrada (KW) |
Corrente de 33.1 | 49,6
entrada nominal (A) 1
Ciclo de trabalho 30% 200A
(40°C 10 min) 60% 141A
100% 109A
Corrente de soldadura (A) 10-200
Tensio em vazio (V) 68
Eficiéncia (%) 85%
Up / Down Slope (S) 010
Pré/pos fluxo (S) 0-2/0-10
Frequéncia do pulsade (Hz) 0.5-200
Intervalo de largura do 595
pulsado
Fator poténcia 0.75
Classe de isolamento H
Classe de protegio P23
Refrigeracdo AF
Peso (Kg) 6.2
Dimensdes (mm) 410x 146 x 278

www.sch.pt
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TIG DC 400V

TIG 253 HF PULSE/ TIG 323T HF PULSE /
403T HF PULSE / 503T HF Pulse /| H20

CODIGO: MY TIG 253 HF PULSE / CODIGO: MY TIG 323T HF PULSE

. Possibilidade de
soldadura com o modo
Lift TIG

CODIGO: MY TIG 403T HF PULSE / CODIGO: MY TIG 503T HF PULSE

. Fungao extra de arranque a
quente(Hot Start) e
antiaderéncia (Anti-Sticking),
com forga do arco(All Force)
incorporada. (Em modo MMA)

. Peso e tamanho reduzidos,
facil de transportar

. Equipado com sensores de
temperatura, tensao e corrente
para uma elevada protec¢ao

Opcional

[ e T
- b - o
X ~ S
- Wircloss Powntiometer| | UpDemn
= Romote Remote | fomote
* s, Faot Gontrgl Controd Torch | Centrel Torch
N wJain Gostid i Joreh | i
5

440V Testod
in Produstion

Modelo TIG 200 HF Pulse TIG 323T HF Pulse | H20 TIG 403T HF Pulse TIG 503T HF Pulse
Tensfo de alimentagdo (V) 3~400 3-400 3~400 3~400
TIG MMA TIG MMA TIG MMA TIG MMA
Poténcia de entrada nominal (Kw) 6.0 8.6 9.5 1.5 12 16 223 17.5
Intervalo da corrents de antrads (A) 15 21 19 23 25.5 31.5 35 43
Corrante efetiva (A) 12 16 15 18 20 24 27 34
80%250A 60%320A 60%400A 60%S500A
R e L i) 100%195A 100%250A 100%310A 100%390A
Intervalo da corrente de soldadura (A) 5~250 5=-320 5~400 5~500
TensSo am vazio (V) T0 F0 T0 73
Classe do protegio IP23 P23 P23 P23
Classe de |solamento H H H H
Frequéncia {Hz) 50/60 50/60 50/60 50/60
Préipés fluxo (5] 0-2/0-10 0~2/0~10 0~2/0-10 0~2/0~10
Peso (Kg) 10.5 20 23.5 30.5
Dimensdes {mm) ﬁzjﬁB{EED 530x240x445 530x240x445 530x240x445

www.sch.pt
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CODIGO: MY MINITIG 201 ACDC

. O controle do AC monitoriza o oxido e ajuda a uma
melhor limpeza durante a soldadura com aluminio;

. Equipado com sensores de temperatura, tensao e
de corrente para alta protegao.

Maodalo

Tensdo de alimentagdo (V)

Poténcia de entrada nominal (Kw)

Intervalo da corrente de entrada {A)
Corrente efetiva (A)

Ciclo de trabalho (40°C 10min)

Intervalo da corrente de soldadura (A)
Tensdo em vazio (V)
Balango AC (%)

Classe de protecdo
Classe de isolagio
Frequéncia (Hz)
Frequéncia AC (Hz)

Prél/pos fluxo (S)

Peso (Kg)

Dimensdes (mm)

TIG AC/DC 230V
Minitig 201 AC/DC Pulse

Mini TIG 201 ACDC

4.5

3.9 57

30

28 40

18

18 25

bt -

35%200A 40%170A - W]
w%lssn W%140A Polenfiomoter | - ‘
1 BRI Eommtrwn | \iFrosimen | | S
10~200 10170 el Yok | 1 L S
53 o
15750 “ E? |
1p23 UpDown | .-
H _:mmtm s | ?_“’i'::z;“ |
50/60 ; .
60 | [
e
4 e T
410x146x278 220V SUEOHz |\ Siriking sttty

Minitig 202 AC/DC Pulse

CODIGO: MY MINITIG 202 ACDC PULSE

. Controlo AC balance, ajuda a uma melhor limpeza
perante a soldadura de aluminio

. Possui 4 protecgdes: sobrecorrente, sobrevoltagem,

curto-circuito e sobreaquecimento

. Waveforms - fungao que permite ajustar a onda quadrada

e onda sinusoidal

. Fungao ajustavel Spot time/pulse

Modelo
Tensdo de alimentagio (V)

Poténcia de entrada (Kw)

Corrente de entrada (A)

Corrente maxima efetiva
(A)
Ciclo de trabalho (402C 10

min)

Corrente soldadura

. Tensdo em vazio

Classe de protegdo
Classe de isolamento
Dimensoes (CxLxA)

www.sch.pt

202 AC DC PULSE
1~230V

Efeito de
depuragio

TG MMA
4.3 6.2

Up / Down
Slop (S)

TIG DC 35
TiG AC34

MMA DC 48
MMA AC 44

Pre/post Fluxo
(8)

TIG DC21
TIG AC 20

MMA DC 29
MMA AC 26

Pulse freq.

35% 200A
B0%I155A
100% 120A

Faixa de largura
de pulso

57200

AC Freq, (Hz)

72z

Eficiéncia

P23

Frequéncia [Hz)

H

Refrigeragdo

465 x 146 x 278 mm

Peso

B |
Meu
= Control Remole |
AC TIG 15~20 Syvm | (Famettro]
0~10 (% t i
0.1~10/1~10 HF Input
Ensy Are ‘Vaoltage
N, Btriking \_an 50/60Hz
50250 N
o
5%95% \
et Potentiometer |
F:::;Vm | \::':1:‘: Tarch |
507250 ]
285% [ _r'
50/60
AF {iown .
10 Remets 440V Tosted

Cantrol Terch

_In Production I




TIG 203 AC’ Dc Hzo CODIGO: MY TIG 203ACDC W

. Tecnologia PFC permite poupanga de energia; voltagem de entrada, funciona com 110V/220V;
. Hot-Start” — aumenta a corrente no inicio da soldadura; “Arc-Force” — aumenta a corrente de
forma a evitar que o elétrodo fique colado quando entra no metal derretido;

“Anti-Sticking”- permite retirar facilmente o elétrodo sem danifica-lo, caso este fique colado;

. Fungao LIFT TIG;

. Protec¢ao automatica com sensores de tensao, corrente e temperatura para
prolongar a vida atil da maquina;

. Modo 2T/4T,

. Pedal de controlo de corrente (opcional); controlo remoto.

TIG 203 AC/DC H2o Tempo pré-gis (8)
FPPRRITRRRSPNNY 1-110,120/130¢10%50/60H | 17220/230/240+10%,50/60HZ TemRo peeahkich)
36/4 (AC/DC 31/32 28/32 {AC/DC 19/21
Rt v | acoco | v | eoocr | ERTRER
4.3/3.8
Potincla do entrada IEELNGE 3.4/3 6.4/7.(AC/0C | (ac/DCTIG) Frequincia AC (Hz)
nominal{Kw) AMA) (AC/DCTIG) MRA} Cirearanca offoct
%)
MMA TiG MMA TG Intervalo de largura
de pulso (%
=
Ciclo de trabalho SORI0A e Eficiéncla (%)
.
gL Alein) 0% 1104 B0% 160A B0% 140A 0% 2008
Cl i
1007 E0A | 100%1%5A | 100%110A | 100% 15%A Kotwnstis
Cortarite o8 5~130 5160 5~200 Classe de protegio
soldadura (A)
Refrigeragio
Fator de poténcia 0499
67 Dimansdes da
Tensdo em vazlo (V) magquina (exlxa-mm)
Regulagho do tempo 010
de descida {8) Peso liquide (Kg)

helvética

CODIGO: MY MINITIG 251 ACDC Minitig 251 ACIDc PFc LCD

. Fator de poténcia superior a 0,99.

. Multiplas vantagens como economia de
energia e maior tensao de entrada, funciona de
90V a 275V.

. O controle de equilibrio AC monitora o 6xido
e ajuda a melhor limpeza durante a soldadura
de aluminio.

. Equipado com sensores de temperatura,
tensao e corrente para alta protegao.

. Onda quadrada, ondasinusoidal, sao
selecionaveis.

. Funcédo unica de tempo/pulsado selecionavel.

CODIGO: MY MINITIG 251 AC/DC H20

. Modelo 251 ACDC PFC
Cl/ refrigeragao Tens&o de alimentacdo (V) 90V~275V (AC)
(opcional)
1~110 1~230
p—— b t ] — Poténcla de entrada nominal {Kw) TIG MMA TIG MMA
L@ 3.0 4.2 6.6 95
e i Intervalo da corrente de entrada (4) 36 35 295 37
Frisedty 220V S0 | Corrente efetiva (A) 15 19 16 21
2 &/ = Ciclo de trabalho (402C 10 min) 35%140A 30%130A 40%250A 40362504
@ 2 60%110A 60%110A 60%210A 60%210A
>, W 100%85A 100%85A 100%6160A 100%160A
j}m gt Babioisi? Intervalo da corrente de soldadura(A) 10~140 10130 10+250
3 Tensdo em Vazio (V) 67
B ) Balanco AC (%) 15750
~ Peso (Kg) 15
. Remote Dimensdes (mm) 492x189x350
Fost Contret | " Loomtrol Torch
www.sch.pt
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TIG AC/DC 230V

PrOtig 200 AC/DC LCD / CODIGO: MY PROTIG 200 AG/DG PULSE
PrOtig wave 230 AC[DC LCD CODIGO: MY PROTIG WAVE 230 AC/DC

. O controle de equilibrio AC monitoriza o éxido e
ajuda a melhor limpeza durante a soldadura em
aluminio;

. Onda quadrada, onda senoidal sdao selecionaveis;

. Pedal wireless, tocha up/down e controlo wireless
da tocha (opcionais);

. Equipadas com sensores de temperatura, tensao e
corrente para alta protegao;

. Fungao seletiva unica de spot time/tempo do pulsado

Protig Wave 230 AC/DC LCD
com refrigeragao a agua (opcional)
CODIGO: MY PROTIG WAVE 230 AC/DC H20
Modelo PROTIG 200 ACDC LCD Protig Wave 230 AC/DC LCD

Tenséo de alimentagfio (V) 1-220/230/240£10%; 50/60Hz 1-110V | 90V-275V(50/60HZ)| 1-230V
Corrente de entrada 28/32 (AC/DC MMA) 19/21 (AC/DCTIG) 31.5A/36.9A(TIG/IMMA AC)| 25.8A/30.2A(TIG/MMA AC)
nominal (A) 31A/3BA(TIGIMMA DC) | 25A/29.8A(TIG/MMA DC)
Poténcia de entrada 6.4/7.2 (AC/DC MMA) 4.3/4.8 (AC/DCTIG) 3.5kw/4_2kw(TIG/IMMA AC)| 6.0kw/7.Okw(TIG/MMA AC)
nominal (KW) 3.4kw/4.0kw(TIG/MMA DC)| 5.8kw/6.9kw(TIG/MMA DC)
MMA TG TIG MMA TIG MMA
Ciclo de trabalho 40% 2004 40% 2004 35%1680A 35%130A 35%230A 35%200A
(40°C 10min) 60% 1654 60% 1654 B60%120A 60%99A 60%175A | 60%152A
100% 130A 100% 130A 100%:94A 100%76A | 100%136A | 100%118A
Corrente de soldadura (A) 5+ 200 1820/ TBAIACIDG) | 21.8A/21AACIDG) |15.2A014 TAIAGIDC)| 18,2417 BAACIDG)
Tens#o em vazlo (V) 67 50
Frequéncia do pulsado (Hz) 0.5~999 05-999
Frequéncia AC (Hz) 50~ 250 50-250
Faixa de largura 5~95 5% ~ 95%
do pulsado(%)
Fator poténcia 0.99 0.99
Eficiéncia (%) >B0% 82%
Classe de Isolamento 1P23 IP 218
Ciasse de protegio H H
Peso liguide (Kg) 17 15
Dimansdes (mm) 550 x 240 x 450 B80x210x395




®

helvética
TIG 253 AC/DC Pulse LCD

CODIGO: MY MINITIG 253 ACDC  CODIGO: MY MINITIG 253 ACDC H20
. Alto desempenho em superficies ultrafinas sem deformagao;

ARCO-ELETRICO

:
:
g
:

. Equipado com sensores de temperatura, tensao e de corrente para alta protecao.

. Sistema eletronico de ignigao de arco

HF TIG; Tansdo de alimentagho (V) 3-3E0V/400V+ 10%
. Hot Start, Arc force e Anti-Sticking; by e
Corrente de antrada (A) 18 MMA/ 14TIG
. Tocha de controle remoto com botao Potincts de spiace () $6MMA/ 60 TIG
para cima / para baixo. e 60% 2504
(40°C 10min) 100% 1954
Intervalo de corrents de 5-250
soldadura (A)
Up slope/Down slope (SEG) 0-10
Prél/pés fluxe (SEG) 0-20-10
Frequéncia do pulsado (Hz) 0.5.200
Faixa de Iarg{l‘.;l‘r}a do pulsado $.95
Tensdo em vazio (V) 3
Eficiéneia (%) 285%
Fator patencia 0.75
Classe de Isolamento H
Classe de protegio P23
Refrigeragio AF
Cl refrigeracao Pess (Kg) 105
(opcional) Dimensdes (mm) 300X190X360

comico.mmonescruse IPTOtig 300 AC/DC LCD
. Equipamento com método de soldadura MMA com
as fungoes HOT START, ARC FORCE e ANTISTICK.

. A frequéncia AC permite definir a
mudanga de frequéncia.

. Conjunto de memoéria e valores (HOLD) e
armazenado apos desligar o equipamento;

. Frequéncia AC ajustavel para regular a
velocidade de soldadura e penetracao.

. Sistema de soldadura pulsada com amplas
opc¢oes de configuragodes.

Modelo PROTIG 300 ACDC LCD . Slope up / Slope down;
Tensdo de alimentacéo (V) 3-400
AC DC . Corrente final, ignicao HF, 2 e
Corrente de entrada 15,6 (TIG) 14 (MMA) 16.2 (TIG) 15 (MMA) 4 tem pos;
nominal (A)
MMA -
Ciclo de trabalho 40% 2604, 40% 250 . Balango Ac para llmpe:lae::‘.'(:far;ﬁaoe'
{40°C 10min) D.C. 60% 204A 60% 204A i
: 100% 158A 100% 158A ] .
TIG . P6s e pré-gas;
Ciclo de trabalho 30% 290A 30% 290A
(40°C 10min) D.C. 60% 205A 60% 205A
100% 159A 100% 159A

e 9]

10-290A (TIGY 10-250A [10-290A (TIG)| 10-250A ® e

Tensdo em vazio (V) 14,5 71 14,5 7 ® ®
E Y

Eficiéncia (%)

Frequéncia do pulsado (Hz) 80%
Fator poténcia 0,7
Classe de isolamento H . .
Classe de prote¢do P23
Refrigeracio AF
Peso (Ka) 14.5
Dimensges (mm) 560 X 180 X 370

www.sch.pt |®
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TIG AC/DC 400V

Maxi TIG 320 AC/DC

CODIGO: ZL MAXITIG 320ACDC  CODIGO: ZL MAXITIG 320ACDC H20

. Com pedal de controlo (opcional), detegao automatica,
fungao de comutagao, sobretensao automatica, protegao
contra sobrecorrente, segura e fidedigna.

. Controlo MCU alta velocidade de 32-bit;

. Modo 2T/4T.

. Alta frequéncia do inicio do arco.

. Tamanho pequeno, peso leve, portatil e de facil

operagao.

Também com versao refrigerada a agua.

Modelo
Tensao de alimentagao (V)

Maxi TIG 320 AC/DC
Trifasica, 380V *10%, 50/60 HZ

Poténcia de entrada nominal

Frequéncia (Hz)

Corrente de entrada nominal (A)

Intervalo da corrente de saida (A)

Ciclo de trabalho (40°C - 10 min)

Tensféo em vazio (V)

Eficiéncia (%)

Fator de poténcia

Classe de protecéo

Classe de isolamento

10.2 | 22.8
50/60
23 25
5-315 20-280
TIG MMA
50% - 315A 60% - 280A
100% - 250A 100% - 250A
56
85
0.93
1P 21
F

Refrigeracéo

Ventilador e Ar

Dimensdes

560 x 245 x 585 mm

Peso (Kg)

29.5

TIG 323 AC/DC Pulse | H20

. Tecnologia IGBT;

. Fungao Hot Start e Arc Force / Anti Stick

automatico.

. Controlo do balango AC, monitoriza o
oxido e ajuda a uma melhor limpeza
durante a soldadura em aluminio;

. Equipado com sensores de
temperatura para alta protecao;
. Controlo MCU opcional;

Modelo
Tensdo de alimentagdo (V)

i

TIG 323 ACDC | H20

Poténcia de entrada nominal (Kw)

Corrente de entrada nominal (A)

Corrente efetiva (A)

Ciclo de trabalho 402 10 min

Tensao em vazio (V)

Corrente de soldadura (A)

Peso(Kg)

Dimensdes (mm)

TIG MMA !
9 3 |
= 2 | prmatese | | hemae ™
1 185 = Ty
03708 L O]
100% 250A o W
: | (Eoae |
10~320 m =u
25.5 ~‘
S50 X 240X 445 ouvor | | R
|

www.sch.pt

CODIGO: MY TIG 323 AC/DC PULSE
CODIGO: MY TIG 323 AC/DC PULSE W




helvética

TIG 403 AC/DC Pulse H20
TIG 503 AC/DC H20 cocciimemcecrssy

. Protegoes: termostatica, sobretensao, sobrecarga;

. Fungoes extra, Hot start/ Arc Force;
. Anti-sticking automatico;

.Peso e dimensoes reduzidos,
para transporte facil.

.Modo Lift TIG disponivel;

Maodelo TIG 403 AC DC PULSE H20 TIG 503 AC DC H20

Tenséo de alimentagio (V) 3~400 3~400
Frequéncia 50/60Hz 50/60Hz

MMA TIG MMA TG
Poténcia de entrada (Kw) 16 12 23 19
:JAc;rfunta de entrada nominal 315 255 455 36
Corrente efetiva(A) 24 20 35 28
Ciclo de trabalha(%) 60%400A/100%310A 60%500A/100%390A
Corrente de soldadura (A) 10~400 10~400
Tensdo em vazio (V) 75 78
Dimensdes (CxLxA) 530 x 240 x 445 mm 810 x 270 x 510 mm
Peso (Kg) 25.5 345
Classe de protegido P23 P23
Classe de Isolamento H H
Refrigerago AF AF
Up/Down Slope (S) 10 G20
Pre/Post Flow (8) 0~2/0~10 0~20
Puise Fre. 0.5~250 0.5~999
Frequéncia AC (Hz) 5~250 5~250
Eficiéncia 85% 85.5%

e e _Alimentadores Cold Wire

. Sistema automatico de alimentagao de fio;

. Velocidade de alimentagédo de
fio 7 metros por minuto;

. Capacidade da bobina de
fio até 15 kg.

. Alimentador de arame frio TIG
para arame de a¢o inoxidavel,
aluminio e ago carbono.

.Capacidade para arame de
0,8a 1,6 mm.

www.sch.pt
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MULTIPROCESSO MANUAL 230V
Mini MIG 200 MMA | Maxi MIG 200 MMA

0JRLITI-00HY

3d OLNIWYdIND3

CODIGO: STT MINI MIG MMA 200 CODIGO: STT MAXI MIG MMA 200
. . Tecnologia de ponta IGBT Inverter para

. Tecnologia Inverter avancada garantir os melhores resultados
. Tocha MIG com Euroconector . Ciclo de trabalho
MIG de 200A a 20% e 130A a 60%em MMA

. Display digital de voltagem e corrente
de soldadura . Monofasica de 230V em ficha de 15A

. Portatil e de tamanho reduzido . Display digital para feedback
em tempo real da saida de soldadura

Voltagem Monofdsico, 220V +15%
Frequéncla 0;

Corrente de entrada nominal Modelo MAXI MIG 200 MMA
Corrento de salda

Ciclo de trabalho 3004 a 20% 170A a 20% Tensaa de entrada 230V, 154
Tanslo am vazio 56\ Corrente maxima de entrada 29.4A
Alimentador de fio Internc Corrente de saida MIG: 40-2004 f MMA: 30-170A

Vilosiiads dutlo gl mimin Ciclo de trabalho (408C) MIG: 200A 3 20% / MMA: 130A a 60%
Digmatre do alimentador da fio 0.6/0.8/0.9/1.0mm i
00 Capacidade do gerador 7 kVA

Eficiéncia

Factor de poténcia 0.7 Tamanho do elétrodo 1.6-4.0mm

Classe de isclamento 1P2 Tamanho do fio 0.6, 0.8, 0.9, 0.10
Cinsss da protecio F e
Dimansdos (CxLxh) 375 % 165 x 290 Tamanho da bobine Skg/ 15kg

Piso 8,6 Kg Dimensoes (CxLxA) 485 x 220 x 390 rmm
Horma EN 60874-1 Pesa 4 13kg

. ARC Force Automatico; Hot Start;

. Ciclo de trabalho elevado para um alto
desempenho;

. Display Digital, permite controlo digital de
todos os parametros de soldadura;

. Equipado com sensores de sobreaquecimento,
sobretensao e sobrecorrente para alta protecao;

MAXIMIG 250 MMA
Poténcia de entrada AC220V+15%
Frequéncia (Hz) 50/60
Poténcia (KVA) 1.2
Ciclo de trabalho (40°C, 10 minuto) 60 %
Corrente de soldadura (A) 20~250
Fator de poténcia 0,93
Alimentador do fio interior

Velocidade do fio (m/min) 2212 b
Diametro do fio (mm) 0.8-1.2
Eficiéncia (%) 85

Classe de isolamento IP21S frpud
Classe de Protegdo F 220V 50/60Hz
Dimensdes (cxIxa) (mm) 620 X 365 X 440
Peso (Kg) 25.3

| sl

L]

IGBT
Module

Duty Cycle
60%

www.sch.pt
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MULTIPROCESSO MANUAL 400V D%helvética 55
Maximig 250C e 300C oo

. Pequena, leve e facil de transportar

EQUIPAMENTO DE
ARCO-ELETRICO

. Projetada para soldadura fio de ago de 0,8 mm, também compativel com 0,6mm, 0,9mm e 1,0mm
. Comprimento do arco ajustavel, raramente necessitando mudangas

. Adequada para varios usos,

incluindo com geradores Modelo Maximig 250C Maximig 300C
. Tensio e velocidade ajusta'veis Tens8o de entrada 3~380V10% 3~380V+10%
conforme a espessura da chapa Fraquéncia(Hz) 50 - 60 50 - 60
Corrente(A) 40 - 250 40 - 300
Ciclo de trabalho nominal 80% 60%
Fator de poténcla 0,93 0,93
Eficiéncia(%) 85 85
Alimentador de arame Interno Interno
imf-l‘-"" e
Velocidade do fio{m/min) 2,5-10 2,512
Didmetro da bobine{mm) R=200 R=200
Didmetro do fio{mm} 0,6/0,8/1,0 0,6/0,8M1,01,2
Dimensdo(mm) 685 x 365 x 675 685 x 365 x 675
Peso{Kg) 33 33
Classe de isolamento H H
Classe de Producéo P21 IP21S

e owrone MultiPro 250C e 400C
. A mais recente tecnologia de inversor IGBT;
ikt . Mig/Mag com funcéao de fio a gas e sem gas
. Funcgao eletrodo revestido (MMA)
. Controle de burn back

. Alimentador de fio interno com
engrenagem de 2 rolos
(4 rolos opcionais)

. Tensao continua e controle de
alimentagao de fio

Modelo Multipro 250C Multipro 400C

Fonte de energia (V-Ph) 3ao0v 3aov
Ciclo 40°C 60% 60% 250A MMA 60% 400A MMA
60% 250A MIG 60% 40A MIG
Corrente de saida MMA 20,4A - 30A 20,4A - 36V
Corrente de saida MIG 16,5A - 26,5A 16,65A - 34A
Poténcia nominal MMA 9,5 Kva 18,2 Kva
Poténcia nominal MIG 8,4 Kva 17,2 Kva
Fator de poténcia 0,93 0,93
Classe de protegio IP215 IP21S
Classe de isolamento F F
Dimensdes (c x | x a) 940 x 430 x 710mm 940 x 430 x 710mm
Peso 48 Kg 51 Kg

www.sch.pt
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MULTIPROCESSO MANUAL 400V
M"Iti 300 CODIGO: ZL MIG 300GN

. Alimentador de fio integrado, equipado com suporte para
garrafas de gas;

. Modos MIG/MMA/Lift-TIG (300A);
. Com inversao de polaridade;

. Com protecgdes para sobrecorrente, sobreaquecimento e
sobre voltagem;

. Funcao 3PROOF (a prova de salpicos de agua, anti poeiras e
anti corrosao)

SERTER

) [
7o) [
=
%) (1
=) (1
L

Modelo MULTI 300
Tensdo de alimentacdo (V) Trifasico 380 V, + 15%

Frequéncia (Hz) 50/60

Poténcia de entrada nominal (kW) 11.3 7.8

Corrente de entrada nominal (A) 17 18.8 12.7
- 40% - 300A
Ciclo de trabalho (%
; (%) 100% - 232A
Tens3o em vazio (V) 60

EHE CR L O G R EL NN YN 50-300 | 25-300 ] B
Faixa de voltagem de soldadura (V) [EEEE{] >
Eficiéncia (%) > 85

Fator de poténcia 0.93

Classe de protecdo IP 23

Classe de isolamento H
Refrigeracdo AF
Didmetro do fio (mm) o.sh.o;‘l.z] 1.675.0 ]

Peso (Kg) 52

Peso bruto (Kg) 58
Dimensoes da embalagem (CxLxA) 900 x 440 x 790 mm

concoronmrosmen NMIUItIPro 400S/500SW

. Facil de utilizar, eficiente e produtivo;

. Leve e duravel;
. Controlo eletronico preciso;
. Opcoes de alimentacgao a distancia.

. Aplicado em oficinas de fabrico de metais,
oficinas de estruturas de aco, estaleiros navais e
indastria offshore, reparagao e manutengao;
Modelo MultiPro 4005 MultiPro 500SW

Tensdo de entrada (V) ~380+25%

400A 400A 500A 500A
36V 34V 40V 39V

(@O CR L E ORI EARE i [el 310A/32.4V |310A/29.5V| 387A/35.5V | 387A/33V
STELEELELIETETE 18.2KVA |17.2KVA|25.3KVA [24.7KVA

Ciclo de trabalho 60% (40C)

Fator de poténcia 0.93 0.93

Classe de protecio IP21S IP21S
Classe de isolamento F F

e ELL LI 685x295x560 685x295x560




MULTIPROCESSO SINERGICO T
MaXimig 230 SYN LCD CODIGO: FH MAXI MIG 230

. Com tecnologia inverter para soldadura a gas (fio sélido) e sem gas (fio fluxado);

. Operacéo continua, economia de energia, sem Modelo Maximig 230 SYN LCD
rl.'udn eletro_magnetlco e ideal para Tonsko de entrads (Vac) AC220VE15%
diferentes tipos de ago.
Frequéncia (Hz) 50/60
. Compensacgao automatica de tensao, baixo nivel Poténcia (KVA) 7
de projegoes, arco estavel e alto ciclo de servigo
Corrente (A) 50-230
. Alta freql’éncja (50KHZ) L Ciclo de trabalho nominal (%) 60%
com IGBT;
| Fator de poténcla 0,93
. Controle preciso — j Eficiincia (%) 85
da transigao '
elétl’ica: : - Allmentador de Flo Interno
la PWN Velocidade do fio (m/min) 2,5~12
’ n i :
Tec Olog = 2 Didmetro da bobine(mm) R=200
Digmetro do fio (mm) 0,6/0,8/0,9/1,0/1,2
Dimensdo (mm) 640 x 370 x 450
Peso (Kg) 27
Classe de isclamento H
Grau de Produco IP21S

Somea mmmaee Multi 201 LCD / Multi XL 251 LCD
. Controlo da forma de onda, para maior estabilidade do arco, mesmo em baixas correntes;

. Protecoes: equipado com sensores de temperatura, tensio e corrente para alta protecéo;

. Display LCD: 4.3 polegadas a cores;

Modelo Multi 201 LCD s |G L I
Tens#o de alimentagio (V) SOVACT27SVAC . 9pool Gun opcional;
1~110/120/130:10% | 1-220/230/240:10% ; X
MIG MMA NG | MIG MMA | TIG . | <
Poténcia de entrada nominal(Kw) a0 31 31 | 62 72 | 43
Intervalo da corrente de entrada(A) 37 28 28 28 32 22 i
Corrente efetiva (A) 24 18 18 18 20 14 , System
= 30 1604 | MON200A | SOMIGOA | SOWI00A | 4OWIONA | 4ORIDGA N f R
Ciclo de trabalho (40°C 10min) BONIISA | eowEsa | wwnonk | ogosiesa | eow1ssA | eomIssA |
I0oRGHA | I60KESA | 100%90A | jooMIBIA | 100KIN0A =
Intervalo da corrente de sold. (A) 25~200 it I
Tensdo de soldadura(V) 10~27 30 S | _ Sesotu
Tensio em vazio (V) B7(MIG) 14({TIGIMMA) . N
Eficiéncia >80% | .—-
Frequéncia (Hz) 50/60Hz A
Classe de isolagiio H anti 4 Tosaed
Classe de protegio 1P23 _BTNERGIC | \n producsan
Refrigeragéo AF i ey
Peso (Kg) 155 @ '*
Dimensdes (mm) 510x210x380
Diametro do fio (mm) Fe:0.6/0.9/1.0 $5:0.8/0.9/1.0 Flux:0.6/0.8/0.9/1.0 L _vaa | L iy
Madsio Multi XL 251 LCD
Tensdo da fonte SOVAC275VAC SOVAC-2T5VAC
o allmantagho (V) 1-220/230/240+10% , ™
Frequincla 50/60 Hz S0/60 Hz o
MMA 6 MIG MMA | 116 ;g?
Potincla (Kw) : 313 | 749 839 6.3 hm | & 300mm |
Corranta (4) 27 26 3 0 23 Nty | N hove) |
Cormante efetiva [A) 21 20 27 — 31 __21 9 g
60%110A | 60%150a |OG0%250A | BOWZS0A | 60% 250A o -
Ciela de trabalho (40°C 10min) e
10o%EsA | 100% 120A | 100% :9::. 100% Em 100% 195A . A
Faixa do cormente de soldadura (A) 10-110 10150 A0-250 10-250 10~250 N \‘_\f.ﬂ_u_-_-‘_
- — - —
Tanako am vazie{V) &8
Peso (Ko} 25.5 kg
Fe: 0.6/0.9/1.0/1.2  55:0.8/0.5/1.0/1.2
Rilonaten {Hom) Flux-Cored: 0.6/0.6/0.8/1.0/1.2 § oo
Dimensbes fmm) “ :
Clagsa da isclamanto !’U‘-
Classe de protegio
Retrigeragéo | el B
Faotor do poténoia SR e [\ Ty
www.sch.pt
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MULTIPROCESSO SINERGICO
Multimig 201 AC/DC PFC

CODIGO: MY MULTIMIG 201 PFC ACDC
. Ideal para manutencgao e construcgao ligeira no local.

. Utiliza um potente e versatil microprocessador;
. Controlo de estabilidade do arco;
. Possui 4 protegdes: sobrecorrente, sobrevoltagem,

curto-circuito e sobreaquecimento.
Modelo

Muitimig 200 AC/DC PFC

Tensdo da fonde de alimentagio (V) 1‘110{120{ 30+10% 1‘220{230{240: 1056 b
TG OC TG AC | MMA DC [Mm AC_ | MIG TG BC ITIG AC | MMA DC | MMA AC [ =
Poténcia (Kw) 3 33 41 ] 4,5 7
Corrente (A) 35 33 36,5 28 21 30,5 ey
Corrente efetiva (A) 17,5 16 18,2 14 10 15 Controd
T Syatom
140A 25% 1604 25% 1304 253 2004 \
Ciclo de trabalhe (40°C 10min) SN TgEa R Ta 0% 1308 |
100% 80A 100% 654 100% 1004 1
Faixa de corrente de soldadura (A} Fligti] 5~160 5-130 a0~200) 5-200 | 5~200 e 2
Voltagem em vazio (A) 75 = X o :

Dimensdes (mm) / Peso (Kg) 642%210%380 / 15

Diametro do fio (un) .9/1.0 _$£:0.8/0.8/1.0 _ Flux-Cored: 0.6/0.8/0.9/1.0
Declines up/down (SEG) 010
Fluxo prefpost (SEG) 0.1-10/1-10
Frequéncia pulso 0.5~200
Faixa de largura de pulso ?;5
Frequéncia AC 507250
Classe de isolamento H
Classe de protegdo P23
Eficiéncia $5% Input
Rofrigeragio AF b 3'?:5‘211%:.

Mobil 403 SW H20 /
Com alimentador separado cooico: umosi 403 sw

. Adequada para diversos tipos de chapas aco inoxidavel, ago carbono,
ligas de aco, cobre, titdnio, etc, que é também aplicado a instalacdo de
tubos, reparacdao de moldes, petroquimica, decoracgédo de arquitetura,
reparagao de automaoveis, bicicletas, artesanato e
fabricagao comum.

. Sistema de controle digital, exibigao em tempo real dos
parametros de soldadura;

. Fonte de alimentagao multifuncional de alto
desempenho (MIG/MAG);

. Controle de forma de onda, arco de soldadura estavel;

Alimentador 4R H20
CODIGO: MY 1.0005.1819.SH

MOBIL 403 SW H20
3~400£10%
MIG 30.9 MMA 32.7 TIG 24.0
MIG 9.6 MMA 10.1 TIG 7.4
MIG 20-400 MMA 10-400 TIG 10-400
MIG 15.0-34.0 MMA 20.4-36.0 TIG 10.4-26.0

Tensdo em vazio (V) 72
60% 400A 100% 310A

Fe:0,8/0,9/1,001,2/1,6 Ss:0,97/ 1,0/1,2/1,6 A1:1,011,211,6
Flu.Fe:0,9/1,001,211,6

. Tecnologia IGBT, baixo consumo
de energia; Modelo

. Ciclo de trabalho nominal; Tenalo de entrada (V)

. Alimentador separado. Comanu de smaaon N

Poténcia de entrada (KW)

-

Cabo conexdo 5m H20 Corrento de soldadura (A)

CODIGO:
MY 5.3100.612 MOBIL

Tensdo de soldadura (V)

Ciclo de trabalho (40°C)

Didmatro (mm)

[m] 5w

] Classe de protecio IP21S
— Classe de Isolamento H
Cabo conexéo
10m H20 Dimensdes (mm) 750‘300'310
CODIGO: Poso (Kg) 76

MY 5.3100.611 MOBIL

www.sch.pt



MULTIPROCESSO SINERGICC
PULSADO SIMPLES

Multi 403S Easy Pulse Toolbox / 403SW Easy Pulse H20 /
Multi 503SW Easy Pulse H20

CODIGO: MY MULTI 403S EP AIR / CODIGO: MY MULTI 403 EASYPULSE / CODIGO: MY MULTI 503 EASYPULSE

helvética

ARCO-ELETRICO

%)
(=]
2
4
Lid
E
3
ud

. Display: Controlo digital de todos os parametros de soldadura;

. Controlador de Arco: Controlo da forma de onda, para maior estabilidade do arco,
mesmo em baixas correntes;

. Protecoes: Equipado com sensores de temperatura, tensao e
corrente para alta protecgao;

. Acessorios: Troley e unidade de
refrigeragao por agua;

Bt
|
Fhase Lose
(opcional)
‘/
wovama | ||
“In Production Y
“ |
& Soomm | 220w saon I
(29 KG) . S0SOHZ

Modelo Multi 403 EP Multi 503
Tensdo de alimentagdo (V)

Tensdo de alimentacdo (V)

Poténcia de entrada nominal (Kw)

Intervalo da corrente de entrada (A) JEE 33 27 44 44 35
Corrente efetiva (A) R 26 21 34 34 27

Ciclo de trabalho (402C 10 min) 60% 400A 60% 500A
100% 310A 100% 400A
Intervalo da corrente de sold. (A) 40400 (MIG) 407500 (MIG)
Tensdo de soldadura (V) 14740 (MIG) 14~50 (MIG)
Tensdo em vazio (V) 81 68
Fator poténcia 0.75 0.75
Peso (Kg) 23 31.5
DimensBes (mm) 525x240x445

Didmetro do fio {mm) Fe:0.6/0.9/1.0/1.2 Fe:0.6/0.9/1.0/1.2/1.6

Ss:0.8/0.9/1.0/1.2 $5:0.8/0.9/1.0/1.2/1.6

Flux:0.6/0.8/0.5/1.0/ Flux:0.6/0.8/0.9/1.0/
1.2 1.2/1.6

www.sch.pt




30 OLNINVLIND3

OJILITI-0DHY

. Permite ativar curvas do pulsado para aluminio,

ago macio e CuSi3;

. Controlo da forma de onda, para maior estabilidade

do arco, mesmo em baixas correntes;

. Controlo digital de todos os parametros de soldura;
. (OPCIONAL) Troley e unidade de refrigeragao por agua;

. Equipado com sensores de tensédo, corrente e

de temperatura para alta protegao;

. Para bobines de 5kg.

Modelo
Tens&o de alimentacéo (V)

Poténcia de entrada nominal (Kw)
Intervalo da corrente de entrada (A)
Corrente efetiva (A)

Ciclo de trabalho (402C 10 min)

Intervalo da corrente de Soldadura
Tensdo em vazio (V)

Peso (Kg)

Dimensdes (mm)

Classe de isolagiio

Classe de protecdo

Refrigeracio

Eficiéncia

Didmetro do fio (mm) |

MULTIPROCESSO SINERGICO

DUPLO PULSADO 230V
MiniPulse 201DP PFC

CODIGO: MY MINIPULSE 201 DP PFC

I
i

440V Tasted

| Jn Production

MINIPULSE 201 DP
1~110V+10% 50/60Hz 1~230V+10% 50/60Hz
MIG MMA TIG | MIG MMA | TIG
40 3s K 62 6.2 a2 T
33 28 31 27 30 20 i
20 15 17 15 15 12 Cantrol
%, System “
30% 1404 30% 110A 40% 150A 30%2004 25%2004 4
B0%110A B0% BOA 60% 125A B0%145A G0%1304A BO%1SSA
100%B5A 100% 65A 100% 95A 100%110A 100%100A 100%120A e
40A-1404 104-1104 10A-1504 A0A-200A 1042004 10A-200A ! —
70 S
12 Gengrator
510x215x400 Frigndty
H
P23
AF
80% Dual Pulse
Fe:0.6/0.8/0.9/1.0 55:0.8/0.9/1.0 Flux:0.6/0.8/0.9/1.0

Input

Voltage 90~
275V 50/60Hz

8

! | Spool Gun

ik
i

Multipulse 251 DP LCD PFC covcomvsioeien

. Permite ativar curvas do pulsado para aluminio,

aco macio e CuSi3;

. Controlo da forma de onda, para maior estabilidade

do arco, mesmo em baixas correntes;

. Controlo digital de todos os parametros de soldura;

. Opcional: troley e unidade de refrigeragao por agua;

. Equipado com sensores de tensao e corrente
de temperatura para alta protegao;

www.sch.pt

Tenado de allmentagho (V)

17110/120/130+10% 17220/230/240+10%
MIG MMA | TG MIG MMA | TIG
Poténcia de entrada nominal (Kw) 4.6 28 | 38 8.3 64 g6
Intervalo da corrente de entrada (A) 437 35 28 36 38 28
Corrente efetiva (A) 26 17 21 21 17
3% 1604 35N 130M 30%I00A IENI5IA w2300
Ciclo de trabalho (40°C 10min) EO 004 1 e | EmIasa
AD0%S0A 1008 S04 1 S04

4 300mm
N {20KG)

t- \= )
Input ! E:
Voltage 80V~ Generator
275V 50/60H:

Friendly

Modelo

Spool Gun

\‘:
r

440V Tested

\l‘n Production

Multipulse 251 DP LCD PFC

SOVAC~275VAC

Mcu

Control
System

By

Intervalo da corrente de Soldadura(A)

Tens&o de soldadura (V)

Tens&o em vazio (V)

Frequéncia (Hz)

Fator poténcia

Classe de isolamento

Classe de protegio

Rafrigeragao

Dimens&es (mm)

511x213x400

Paso (Kg)

27

Diametro de fio (mm)

Fe0.6/0.9/1.0/1.2 5s:0.8/09/10/1.2
Flux:0.6/0.8/0.9/1.0/1.2
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helvética

Multipulse 251 TRI

CODIGO: MY MULTIPULSE 251 DP PFC

. Tecnologia PFC, com fator de poténcia 0,99, economia de energia
e tensao de entrada mais ampla, funciona com 110v e 220v;

ARCO-ELETRICO

:
:
s
:

. Duplo pulso, permite a ativagdo de curvas de pulso
dedicadas para aluminio, ago macio e CuSi3;

.Estabilidade do arco, permite o controlo de forma de onda para
maior estabilidade do arco, mesmo em baixas correntes;

. Display Digital- Contro digital dos paramentos de soldadura;

. Equipado com sensores de temperatura e tensao de
corrente para alta protegao;

Modeio MultiPulse 251 TRI
S0V AC 27SVAL
Tensdo da fonte de alimentagio (V)
1-110/120/130 :10% 1~220/230/240:10%
WA TG MG MMA TG
Potincia (KW) 28 28 83 6d 86 Dual Pulse
Corrante (A) I 28 18 18 28
Corronto efetiva (A) 21 17 21 21 17 \‘\
30% 160A | 35% 130A | 35% 140A | 30% 200A 259 2504 350 2504
Ciclo de trabalho (40°C 10min) B60% 115A | B0 115A | &0 100A | 60% 1954 B0 1954 % 1954
10005 S04 | 100% 904 | 100%80A | 100% 1504 100 1404 100% 1504
Falxa de corrente de soldadura (A) A0-250 ¢ 300mm
- — & (20 KG) Spool Gun
Tens&o em vazio [V) &5 b,
Peso (Kg) m = = Y
i
Frequéncia AG S0/60MH: R r
Classe da isolamento H ¥,
Classe de protegio it Input
Lt e G 440V Tested Vollage 90V~
Dimens&es (mm) 650x3004900 Friendly In Production 275V 50/60Hz

CODIGO: MY WELDCUT 2040 PULSE

Weldcut 2040 Pulse 5x1

. Equipamento 5 em 1: MIG Sinérgico Pulsado; Tig DC;
Tig AC/DC; MMA Pulsado; Corte de Plasma

. Equipado com sensores de temperatura, tensao e
corrente para alta protegao;

. Controlo da forma de onda para um maior
controlo do arco;

. Com Display LCD de 5 polegadas para
pré-configuragao e feedback precisos dos parametros e
faixa de soldadura.

Boldadura

N : Tensdo da fonte de alimentagdo (V) . | 1110
() HF Easy ARC Striking el g e
. Paténcla nominal de entrada (kW) | 4|1 0.6 | 0.5
Corrents nominal de entrada (A} max [TRIECIR D | 26. 2.6 | b]
A synercic [N Pulse
40% 2004 A0% 1104 AD% 404 ACR 25A
Rotemtiometer Ciclo de trabalho (40-C 10 Min) 0% 1638 60% 90A 60% 334 % 204
B oval Pulse Remote 100% 1268 1009 708 100% 254 100 164
“& Up/Down Remole Intervalo de corrente de soidadura (A) BT g 20200 | 10-110 [ 20110 2040 2055
Tens&o em vazio (V) 14 | o0 | 80| 14| 80 80 433
Eficiéncia (%) &0
a :]’ g’ggmmlgagﬁ] Fator poténcia 0.99
S mm/{SKG) Classe de isclamento H
- Classe de protecle P23
440V Tested Arrefecimento AF
Dimensdas (mm) BS0X25MA00
i.ﬁ? Generator Friendly- Fesofkg) 26
4 Fe0.6 0.80.9 1.0 55:0.8 0.9 1.0 Aux-
Didmetro do fio cored:0.8 0.9 1.0 Almg:0.6 0.9 1.0 1.2
Alsi:1.0 1.2 AkL.2 Cusin.8091.0 e
ﬂ Smart FAN Pulsado 05- | Corte de separago |
il e | = 05999 agocarbono | €20 <10 | ] | |
5%-
«a@= Digital control system Alcance do pulsade (ciclo)  [BroT S R V% Y Aocabons | a8 | b
Frequéncia AC {Hz) - Ago inoxiddvel <18 <6
POWER FACTOR CORRECTION Balance - Aluminio | 12 <4
Tempo Spot (8) 0.1-10 Cobre | <8 <2
www.sch.pt




OJRILITI- 00UV

3d OLN3IWVYdIND3

MULTIPROCESSO SINERGICO

DUPLO PULSADO 400V
Multipulse 253 DP / 303 DP

CODIGO: MY 253 DP / CODIGO: MY 303 DP

. Duplo pulsado, permite ativar curvas de pulso em

aluminio, ago macio e CuSi3;

. Estabilidade do arco, controlo da forma de onda para
maior estabilidade do arco, mesmo em baixas correntes;

. Equipado com sensores de temperatura e tensao de

corrente para alta protegéo;

. Display Digital, para controlo de parametros de soldadura;

Modelo

Tensko da fonte de alimentagdo (V)

MultiPulse 253 DP

=
3
g
i
=
[
iz
ol
REY
-~

SHTHII

MultiPulse 303 DP

3400y 3400V
o i | Frequéncia 50/50 Hz 50/60Hz
r— MIG MMA TG MIG MMA TiG
¥ Poténcia (Kw) 74 84 6.0 718 9 6.1
Corrente (A) 15 18 13 31 33 25
Ceneratr $ Momm 5
N 3m|r {20 KG) Caorrenta sfetiva (A) 12 !_.! !E 24 26 19
- -\I B 2504 B9 2504 B0 2504 605 3004 50% 300A | 60% 3004
- Ciclo de trabatho (40°C 10min)
100% 1954 100% 195A 100% 195A 100% 232A 100% 2324 | 100% 2324
Y
440V Tested Faixa do corrente de soldadura (A} 1572504 1072504 10~300A. 1573000 10~300A | 10~300A
S In Production Spoed Gun [
\ - Q. J Voitagem (V) 14.6-26.5 20.4-30 10.4-20 14.8-29 20.4-32 10.4-22
| B - R Tansio em vario 16 B0 16 14.7
| oz | ' Paso (Kg) W0 kg 30 kg
Dismetra (mm) Fe: 06/0.9/1.0/12 S55:0.8/0.5/1.0/1.2 Fe: 0.6/0.9/1.0/1.2 55:0.8/0.9/1.0/1.2
| Flux-Cored: 0.5/0.8/0.9/1.0/1.2 Flux-Cored: 0.6/0.8/0.9/1.0/1.2
Mcy ‘ | Dimensdes (mm) 650 X 300 X 900 650 X 300 X 900
L gw“ ! Oual Pulse | Ciasse da lsolaments H H
- - Classe do protegio (mm) 1P23 P23
Refrigeragio AF AF

Promig 303 DP LCD CODIGO: MY PROMIG 303 DP PULSE

. Processos MIG-MAG sinérgico, pulsado e duplo pulsado, TIG lift e MMA

. Prote¢oes - Equipado com sensores de temperatura, tensao e corrente para alta protegao

. Estabilidade do arco - Controlo da forma de onda, para maior estabilidade do arco,

mesmo em baixa corrente

. Acessorios opcionais - Carrinho e unidade de arrefecimento a agua ou unidade de caixa

de ferramentas

. Motor de arrasto de 4 roletos

Tenséo da fonte de alimentacio

Corrente efectiva

Poténcia nominal de entrada

Corrente de entrada nominal

Ciclo de trabalho (40°C10min)

Frequéncia da rede

Tensao em vazio

Gama de corrente de soldadura

Eficiéncia

Fator de poténcia

Ciasse de isolamento

Classe de protegdo

Arrefecimento

Dimensbes ¢ x | x a (mm)

Peso

Diimetro do fio (mm)

Promig 303 DP LCD
3-400
MIG MMA TIG
15.5A 17.8A 9.3A
18.2kVA 11.2kVA 7.8kVA
20A 23A 17A
60% 300A 60% 300A 60% 300A
100% 232A | 100% 232A | 100% 232A
50/60Hz
15V(MIG) / B2V(MMA)
15-300A | 15-300A | 15-300A
80%
0.70
H
IP23S
AF
650 X 240 X 450
26Kg
Fe:0.6/0.8/0.9/1.0/1.2 Ss:0.8/1.0
Flux-Cored:0.6/0.8/0.9/1.0/1.2 Al:1.0/1.2




helvética

Promig Pulse 350 DP

CODIGO: MY PROMIG 350 DP PULSE
. O duplo pulsado permite ativar as curvas pulsadas para aluminio, ago carbono e CuSi3;

EQUIPAMENTO DE
ARCO-ELETRICO

. Equipada com sensores de temperatura, sensores de tensao e de corrente de soldadura

Modolo Promig Pulse 350 DP

Tensédo de alimentagio (V) 37230V110% 50/60HZ " TrOIey" unidade de refrlgera(}ao a ag_ua Ol'.l
MG TG T P tool box opcional;

Corrante de antrada (A) 17.4 248
Poténcia de entrada (KW) 12:8 10 14 - Controlo da forma
Corrente de soldadura (A) 40-300 10-300 10-300 da onda para maior
Tensdo em vazio (V) 14.5 estabilidade do
Ciclo de trabalho (40°C) iiF XF | 60% 350A arco mesmo em

Fe:0.6/0.8/0.9/1.0/1.2/1.6 baixa corrente.
55:0.8/1.0/1.2/1.6
Flux: 0.8/0.9/1.0

Al 0.&;0.9;‘_1.0! 12

Didmetro do fie (mm)

Tipo de elétrodo 6013 | 7018
Cilasse de [solamento H
Classe do protegio P23
Fator poténcia 0.99
Peso (Ka) 29
Dimans&es (mm) 660 x 240 x 480 mm

cobico: mymuLTPuLsE 3535 Multipulse 353S DP Air Toolbox /
403 DP air Toolbox / 403S DP H20 / 503S DP H20

CODIGO: MY MULTIPULSE 403 DP/ CODIGO: MY MLTIPULSE 403S / CODIGO: MY MULTIPULSE 503 DP

. Duplo pulsado: Permite ativar
curvas do pulsado para aluminio,
a¢co macio, ago inoxe CuSi3;

. Estabilidade do arco: Controle da
forma da onda, para maior
estabilidade do arco, mesmo

em baixas correntes;

. Display digital
. Equipado com sensores de

temperatura, tensao e corrente
para alta protecao;

Multipulse Multipulse Multipulse

. :E,;.."’m;ﬁ: 3535 DP AIR 403S DP H20 503S DP H20
Tensdo de alimentagdo (V) 3~400
. |
| Poténcia de entrada nominal (Kw) MMA | TIG | MIG | MMA | TIG | MIG | MMA | TIG
S50V Tesind 14 10 | 1s5 | 165 | 12 23 23 18
e ni:
o in Prosuction | Intervalo da corrente de entrada (A) 26 | 20 | 33 | 33 | 27 | 44 | 44 | 35
= r Corrente efetiva {A} 20 16 26 26 21 33 34 27
0 60% 3504 £0% 400A 60% SDOA
- “ Ciclo de trabalho (402C 10 min) s S - Jos
Dual Pulse # 300mm Intervalo da corrente de sold. (A) 15~350 (MIG) 15~400 (MIG) 15~500 (MIG)
| L taoxer | Tensio de soldadura (V) 14-35 (MIG) 14~40 (MIG) 14750 (MIG)
N\ . Tensdio em vazio (V) 67 (MIG) 81 (MIG) D SS'.:MIG'I -
o ‘ ¢ =15 — S(MMA/TIG)
P Fator poténcia .
Duty Gych tost Peso (Kg) 22 235 328
v Dimensdes (mm) 560x240x445 S60x240x445 605x240%445
- i5 Fe:0.6/0.9/1.0/1.2 Fe0.6/0.9/1.0/1.2 Fe:0.6/0.9/1.0/
—— Didgmetro do fio (mm) AR $5:0.8/0.9/1.0/1.2 12/16 S50.8/0.9/1.0/
t Al:10f1.2 Al:1.0/1.2 1.2/1.6 ARLOML2/16
= Flux:0.6/0.8/0.9/ Flux:0.6/0.8/0.9/ Fhuox:0.6/0.8/0.9/1.0/1.2/
Frimady | SYNERGIC 1.0/1.2 1.0/1.2 1.0/1.2/16
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MULTIPROCESSO SINERGICO
DUPLO PULSADO 400V

Multipulse 503 DP AC/DC H20

CODIGO: MY MULTIPULSE 503 DP ACDC PFC
. Controlo da forma de onda: onda sinusoidal e onda quadrada;

3d OLN3IWVYdIND3

O02ILITT-0DUY

. Permite o controlo digital dos parametros de soldadura;

. Pulso duplo - controle de forma de onda, para maior estabilidade do
arco, mesmo em baixas correntes;

. Estabilidade do arco, permite ativar curvas de pulso para aluminio,
aco macio e CuSi3;

. Protegoes: termostatica, sobretensao, sobrecarga;

. Controle de bhalango de AC, controla o dxido e ajuda a
uma melhor limpeza durante a soldadura de alumlnlo

EQ-AF

i, sTeowoc

festonval | gty
Maodelo MULTIPULSE 503 DP ACDC
Tensdo de alimentacdo (V) 14~50 (MIG) Classe de protecdo
MMA TIG Classe de
isolamento

Capacidade de entrada (Kw) 25
Corrente de entrada nominal 48(DC) 44 (AC)
(A)
Corrente efetiva (A) 37(DC) 34 (AC) | 32(DC) 29 (AC) BECILHTAETE)] 0~2 /0~10
Ciclo de trabalho (%) 60% 500A / 100% 400A Pulse Fre. 0.5~250
Correte de soldadura (A) 15~500 Frequéncia AC (Hz)

Tensdo em vazio (V) 68 (MIG) 14.5 (MMA/TIG) Eficiéncia

Dimensoes (CxLxA) 605 x 240 x 445 mm Fator de poténcia

Peso (Kg) 325

18.8 Refrigeragio
41 (DC) 37 (AC) RELTLLTLEILTE )]

I “tel im ig CODIGO: SU 0504.2123

. Adaptavel a todas as marcas e modelos de maquinas MIG-MAG

. A INTELIMIG é uma ferramenta de soldadura MIG-MAG dotada de um
dispositivo eletréonico programavel capaz de analisar e controlar, em
tempo real, diversos parametros do processo de soldadura,

SOLDADURA COM MELHOR QUALIDADE

Determina a repelibilidade da soldadura

interferindo e evitando falhas. E

PARAMETROS CONTROLADOS @
Garantia de execugdo da solda conforme definigio.

PREVENCAQ DE FALHAS J

Ajuda a evitar perdas, elevando a eficiéncia produtiva,

INTERACAO EM TEMPO REAL

0 equipamento (médulo de controle + tocha) auxilia ao
soldador a manter o controle do processo.

NOVO FORMAGAO DE SOLDADORES

NA Auxifia na aprendizagem do processo corato de soldadura.

EUROPA L’ GESTAO DE DADOS REMOTA (@)
Acesso ao status do processo através da internet, sem a
necessidade de uma rede especial,

www.sch.pt |




CORTE PLASMA helvética

CODIGO: FH 110/051-090 MAXI CUT soc

. Maquina de corte a plasma digital com funcao perfeita, alto desempenho e
recursos avangados tecnologia

ARCO-ELETRICO

2
:

. Espessura de corte pode atingir até 25 mm e a espessura da perfuragao pode
atingir até 12 mm

. Modo de controle digital avancado

. Com tecnologia PWM e componente
IGBT de alta poténcia

Tensdo de entrada CA 220V%15%

Frequéncia 50/60Hz

Poténcia de entrada 6,1kVA

Tensdo em vazio (V) 313v

Corrente (A) 20-50A

Ciclo de trabalho nominal 60%

Espessura do corte Até 25 mm

Classe de isolamento F
Grau de protegao 1IP23
Tamanho da embalagem 470%x270%380mm

Peso Bruto 9,5kg

cooico: ri1onet-1i0  [\LAXI CUT 40Kompressor

. Capaz de cortar chapas de ago, aluminio e cobre a plasma de ar.

. Equipado com compressor de pistao livre de manutencao, também pode ser
conectado a um compressor de ar externo.

. Equipada com tocha com conector Europlasma, modelo PT-60

. Sistema de conversao de energia usa tecnologia IGBT, operando acima de 200 kHz.

Modelo Maxicut 40 Kompressor

Tensdo de alimentagéo 230V 50Hz

Consumo max. de energia 5kVA

Ciclo de trabalho 40AJ60%

Espessura max. de corte 12mm

Faixa de ajuste de corrente de corte 20 -40A

Consumo méax de corrente 23A

Corrente de entrada 25A

Pressdo do ar 3,5 bar

Peso 155 Kg

Dimensoes 445 x 215 x 360 mm

Grau de protegiio IP21S Tocha PT-60

www.sch.pt




CORTE PLASMA

3d OLNINWVYLIND3

CUT 40 P CODIGO: MY CUT 40PA PT60

. Protegoes: Equipado com sensores de temperatura,
tensado e corrente para alta protegao.;

02 LI TI-0JUY

. Controlador de Arco Piloto:
. Aumenta as capacidades de corte e velocidade,;

. Peso e tamanho reduzidos, facil de transportar;

Modelo CUT 40 PA
Tensido de alimentagao (V) 160~275
Poténcia de entrada nominal (Kw) 4.9
Intervalo da corrente de entrada (A) 32
Corrente efetiva (A) 25
Ciclo de trabalho (402C 10 min) 60% 40A
100% 30A
Intervalo da corrente de corte (A) 20~40
Corte de separag¢do (mm) Ago carbono <25 Gersnatar
Peso (Kg) 7.3 Friendly -t
Dimensdes (mm) 460x146x278

Tocha PT-60

Corte de produgdo (mm) Ago carbono <20
Aco inoxidavel <20
Aluminio <16
Cobre <12

\\/
440V Tested
In Production

Micro CUT 60i / Micro CUT 100i.2

CODIGO: ZL MICROCUT 601 PT80 / CODIGO: ZL MICROCUT 1001.2 PT100

. Com protegdo perfeita contra sobre corrente,
sobre aquecimento e subtensao.

. Modo 2T / 4T.

EHTIOONK

. Display digital atual.
. Ajuste de pressao e indicacao no painel.

.Fungao dei ao de gas. /
ungao de inspegdo de gas —— Y Tocha PT 100

Modelo CUT 60i.2
Tensdo da I'onlm:le alimentaco

. Painel de controle digital.
Modslo MICRO CUT 1001.2

1P~110/220£15%
Tensio da fonte de alimentagio (V) Fraquéncia 50/60Hz
Frequéncla 50/60Hz 110V 220
Poténcia nominal do snirada (Kw) Polénela nm&i:ﬁl de entrada o 832
Corrente nominai de entrada (A) Caorrante nominal de entrada (A) 44.4 51.4
[:‘!i:} m Ciclo de trabalho (25° 10min) Cielo de trabathe (25° 10min) ;xf:; :omt
1 PH RN Tenslo em vazio Tons#o em vazio (V) 240
E E Eabin e tenrioe o SRR Faixa de :orrem]e de soldadura i e
ALB10NaY Eficiéncia (%) Eficidnela (%) >80
[| i Fator potinein Fator de poténcia 0.73
Classe de protegio Classe de protegiio P23
) Classe de isclamento Classe de isolamento H
. Rafrigoracio Refrigoragio AF
j Espessura do corte (mm) Espessura do corte 10 | 20
Peso liquide (Kg) Paso liquido (Kg) 18.0
Pueso bruto (Kg) Peso bruto (Kg) 20.5
Dimons&es (mm) bADxAADx535 Dimens&es (mm) 520x285%490
www.sch.pt




®

CUT 65.3 CODIGO: MY CUT 65.3 PT80

Ciclo de trabalho: mais de 90%;

Peso: reducido de peso e tamanho, facil de
transportar;

Protegoes: Equipado com sensores de
temperatura, tensao e corrente para alta

protecéo;
N Modelo CUT 65
"___ " Tensdo de alimentacdo (V) 3~400
- Capacidade de entrada nominal 7.8
‘ CNC
Option Intervalo da corrente de entrada 18
Corrente efetiva (A) 17
Ciclo de trabalho (402C 10 min) 90% B5A
100% 61A
Tensdo em vazio (V) 450
Intervalo da corrente de corte 20765
Corte de separacdo (mm) § Ago carbona <35 ,
Intervalo da corrente de corte (A) 24
Dimensdes (mm) 640x240x445
Corte de producéio (mm) Ago carbono <25
Aco inoxidavel <25
Aluminio <20 Tocha PT -80
Cobre<id

CUT 103/ CUT 123/ CUT 163

CODIGO: MY CUT 103 PT100/ CODIGO: MY CUT 123/ CODIGO: MY CUT 163

. Display: Aumenta as capacidades de corte
e velocidade;

. Controlador de Arco Piloto: Aumenta as capacidades
de corte e velocidade;

. Protegdes: Equipado com sensores de temperatura,
tensdo e corrente para alta protegdo;

Modelo CUT 103 CuUT 123
Tensdo de alimentacio (V) 3400
— 145 =
Poténcla de entrada neminal (Kw)
Intervalo da corrente de entrada (A) 28 l 3 =
Corrente efetiva (A) - 18 ——
Ciclo de trabalho (402C 10 min) 100% 1004 60%1204
100% 1004
Tensdo de Arco Piloto (V) 420
Intervalo da corrente de Soldadura 20100
Corte de separacio (mm) Ago carbono <60 I A Ago carbano <70
Fator poténcia 6 =
; s o,
Pesa (Kg) 305 Ciclo de trabalho (402C 10 min)
Corte de produgio (mm; Ago carbone <45 Ago carbono <50
abariod s Aco Inoxiddvel <45 Aro Inoxiddvel €50 Intervale de corrente de Soldadura [A}
Aluminio <36 Aluminio <45
Cobre <20 1 Cobre <25
||
t
4
CNE S50V Testod
Option In Production
w el Classe de isolamento |} r_ -
i Classe de protegio [0
MCU Eficiéncia r
Control wGat Refrigeragio |
Systern Module

Tocha UPH 180

Work with |
1PREIPH | N Protestion

www.sch.pt
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CORTE PLASMA

Procut 100 CNc LCD CODIGO: MY PROCUT 100 CNC LCD

. Controlo do arco piloto: melhora a velocidade e o corte do mesmo;

02INLTIF-0OUY
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. Equipada com tocha com conector Europlasma modelo PT-100;

. Equipado com sensores de alta protecao de temperatura, tensao e
corrente.

. Opcional: Tocha PTM-100 para CNC;

Modeio
Tens&o de alimentagio (V)

PROCUT 100 CNC LCD
3-380V/400V+10%

. Display LCD;

Corrente de entrada (A) 26
Poténcia de entrada (kW) 104
Tensdo em vazio (V) 420
Intervalo da corrente de corte (A) 20~100
Ciclo de trabalho (%) 100A-100%
Classe de protecdo P23
Classe de isolamento H
Dimensdes (CxLxA) 580 x 310 x 600 mm
Peso (Kg) 24

o~
i
i
ZZ.
22
s
A
.
zz
[
ol
o
Z7
77
7
b

Espessura de corte (mm)

Espessura max de corte em ago

MAX 200 HD / MAX 300 HD

Ago carbono <25
Ago inoxidavel <25
Aluminio <20
Cobre <14

<35

carbono (mm)

CODIGO: HU MAX 200 HD
CODIGO: HU MAX 300 HD

. A série HD MAX proporciona uma velocidade de corte mais rapida para maximizar

a sua produtividade.

. Concebida com um ciclo de trabalho de 100% para os ambientes de ambientes de

producdo mais exigentes.

. Automatizado com alta definigdo Modelo s Mg SR MANK
Tensbes de entrada 3PH 400V + 15% 3PH 400V £ 15%
e Seancis o cargs " SOKVA T5KVA
Tensdo nominal de saida [tz 50~200V
Corrente maxima de saida [RAUY] 300A
Tensdo de circuito aberto (0CV) [EEY 430V
Classificagdo do KRG AN, s o
ciclo de trabalho at 40°C (104°F) at 40°C (104°F)
Temperatura de funcionamento ElVRe l1i(e: -10*C~40°C
Tocha TP300MAX TP300MAX
Dimensdes 700x380x200mm 830x460%810mm
Peso (completo) 165KG 243KG
Certificagbes CE,ROHS CEROHS
Fornecimento de géds:
. Gés de plasma Oz Air, Nz Hss Oz Air; Nz, Has
. Gés de proteccéio Air; N2 Air; Nz




SOLDADURA DE RESISTENCIA helvética

SPOt 1 00 Eco CODIGO: KE DN-100E

. Usado para unir chapas de metal.

ARCO-ELETRICO

Modelo SPOT 100 ECO

o
:
-
g

Voltagem 20 V (50/60 Hz)

. As partes a serem conectadas sao fixadas
entre eléctrodos conicos e a corrente € passada Poténcia 2,514 kVA
atraves deles.

- . : Carga de ciclo nominal 50/30%
. As pecgas sao aquecidas ate que o metal funda . °

na zona de contacto.

Tensio secundaria em vazio 1,6V

. E formada uma junta (“ponta” soldada),
semelhante a um rebite, o diametro da junta
corresponde ao diametro da extremidade do
eléctrodo.

Corrente de saida (max) <20 kA

Forga de pressao nos elétrodos

(max) 1780 N

Espessura dos materiais 05+05-15+
a serem soldados 1,5 mm

Comprimento dos bragos 200 mm

Classe de isolamento H

Dimensdes da embalagem 525x150x235

Peso 16 kg

- - Spot 7018 Pulse Sinérgica
Caracteristicas técnicas e S TERdOF

Tensdo de alimentagio 230V 230V
Poténcia méxima 6 kW 13 kW
Poténcia maxima nominal 1,2 kW - 50% 2,3 kW - 50%
Espessura maxima da chapa 1+1mm 2+2mm
Pontos | Espessura 300/1+1 300/1+1
Distancia dos bragos 120 mm 120 mm
Dimensdes (CxLxA) 440 x 100 x 185 mm 440 x 100 x 185 mm
Peso 10,6 Kg 11,1Kg

A“tOSpOt P““ Dent CODIGO: PLR HN-007

. Melhor eficiéncia e economiza horas de trabalho;

. Reduz a intensidade do trabalho, com um formato leve e
design compacto;

. Projetado com alta tecnologia, sem necessidade
de manutencgao;

. Economia de energia.

Modelo AUTOSPOT PULL DENT
Tensdo de entrada (V) 100 - 230 50/60Hz
Poténcia de entrada (VA) 800
Tensdo de saida (V) <
Corrente max (A) 1600
Peso de soldadura (Kg) 35

Peso total (Kg) 12 E =
Dimensdes do pacote 60x23x38

(mm)
Certificados CE IS0

www.sch.pt E



SOLDADURA DE RESISTENCIA
UniSpot 3800 2G

CODIGO: PLR PL-90N

i

3d OLNINVYdIND3
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. Nivel de poténcia de saida (11niveis)

. E utilizado triangulo, anéis, fio ondulado,
prensagem, soldadura a ponto, encolhimento,
rebites;

. Acionamento automatico;

Modelo UNISPOT 3800 2G
. A soldadura é acionada Fonte de energia (V) e snlila
automaticamente, por um Potcih nonitatisVA) 22

Iz max (A) 3800

simples contato entre a e =
ferramenta e apega a rms (A) i

Pl _ Fusivel (4) 16
endireitar; Tensdo de saida (V) 6-8

Modo de soldadura Indutivo/manual
Comprimento do cabo 2¢2m 70mm?

; (m/mm®)
. Com duas plStO'ﬂS: Dimensdes do pacote BSx50x70

(mm}
Peso (Kg) 50
Certificagdo

. Tem acionamento manual;

CO|I.II'la DN 25 (3+3mm) CODIGO: KE DN-25

. Soldadura por pontos monofasica, portatil, ciclo de trabalho elevado

. Os enrolamentos do transformador de soldadura sao feitos de
fios de aluminio

. Pequena corrente sem carga e baixo desperdicio de energia
. Facil ajuste, operagdo e manutengao

. Longa duragao do elétrodo

. Pode ser amplamente utilizado para soldadura por

pontos de ago macio, ago inoxidavel e a maioria dos

metais nio ferrosos.
Com acessoérios completos: pontas, caixa de cartdao

Tensio Frequéncia Poténcia Ciclo de Classe Espessura Tamanho
Modelo nominal de de em nominal de funcionamento de de da

Tensdo

entrada nominal isolamento soldadura embalagem

alimentagdo alimentagéo  Vazio

DN - 25 230/400 V

1050A

PN 25 Pro CODIGO: PP PN25 Salda nominal @ 50% SRR

Corrente de curto-circuito /sec 18 KA

. Soldador por pontos portatil com transformador incorporado B EENE. T
e refrigeracao a agua.

. . - Farga dos eléctrodos (6 bar) 300 LaN
. Filtro e regulador de ar, manémetro, cabos e mangueiras de

5m, sem equilibrador de mola, brago standard montado. Corrente secundaria permanente 3KA
. Soldadura de cantos e reforcos em i MG A NS 59V
pegas grandes, materiais mais
espessos.

Tensio de alim. 400V

Frequéncia nominal 50 /60 HZ

Consumo de ar por
1000 pontos a 6 bar 3 Ifmin

Agua de arrefecimento 6 I/min

Acessorio para
vedacio
de rede em malha

Pressdo do ar comprimido 6 bar

Didmetro dos eléctrodos 12 mm

www.sch.pt
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helvética

DR 8 S1 400V  covico:rronss 45

. Pistola dupla de soldadura suspensa localizada

EQUIPAMENTO DE
ARCO-ELETRICO

. Totalmente refrigerada a agua

. Dois pontos sédo articulados e soldados ao mesmo tempo a partir de um dos lados da
chapa -

Ficha Técnica

Poténcia do ciclo de trabalho a 50%
Corrente de curto-circuito 10.3
Corrente maxima de soldadura kA 8.2
Capacidade de soldadura em ago mm 1.2 + base

Corrente secundaria permanente kA 1.6
Voltagem secundaria \ 36

Nominal de alimentaco \i 400
Frequéncia nominal de alimentacéo Hz 50
Fusiveis retardados A 15 £ 5
Ymin [ 8
Distancia dos elétrodos I mm 44*
Didmetro dos elétrodos mm 16
(7 T T T

SOLDADURA DE PERNOS
Stl,Id CD 1200 CODIGO: BSJ 1116-10

. O Stud CD 1200 é um equipamento de soldadura de pernos de M12 «
(Inox) a M10 (aluminio) que funciona por descarga de condensadores;

. Particularmente adequado para reparagdes rapidas nas carrogarias

. Controlado por um microprocessador

. Esta equipado com um avangado sistema de seguranga que
permite a descarga do condensador somente quando ha o contato com a pega

Modelo STUD CD 1200 —
Tocha H—10_

Tensdo de entrada 1{ph) 230V

Poténcia 120000 yF
—Pesoilig] = M2 Inox
Dimensdes (mm) 505 x 250 x 430 M40 Aluminio

SOLDADURA DE CONECTORES

: 0l : E
RSN 2000 / 2500 / 3200 :goice:mvrsnas
. Design modular, fun¢des de controlo e protecao perfeitos
. Equipamento IGBT
. Baixa taxa de falhas

. Facil de operar

. Adequado para muitos processos de soldadura

. Pode ser controlado manual e automaticamente

Modelo RSN-2000 RSN-2500

Corrente de Soldadura 2000 2500

Diametro dos pernos 6-19 6-25 8-30

Velocidade de soldadura 10-20 pcs/min 10-20 pcsimin 10-20 pcsimin
Peso(Kg) 65 115 130

Dimens&es(mm) 680x335x625 780x390x800 780x390x800 p—

www.sch.pt |®
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EQUIPAMENTO DE CORTE CNC helvética

CODIGO: HU HNC-1500W-J-3 Eco CUT

. Funcao CNC como a maquina de corte CNC tipo poértico;

. . Pode cortar qualquer figura plana complexa, usando corte
i por chama ou por plasma;

Q
=
o
N
2
<
Ldid
E
3
M)

. Conveniente e flexivel;
. O software usa um dialogo interativo;

. Interface USB;

* .' . Esta maquina pode cortar tanto manualmente
como automaticamente;

. Com display LCD de pontos de alta resolucgéo,

display grafico de processamento estatico e dinamico, é facil e intuitivo de aprender.
Modelo

Dimensao de corte (mm) 1500x3000

Tensdo de alimentagdo (V/Hz) AC220V —50Hz
Tocha de corte (n° de grupos) 1 oxy*

Velocidade de corte (mm/min) 50 —-750

Maxima velocidade em vazio
(mm/min) 3000

Dimensdes (CxLxA) (m) 3.5x2.2x0.34

Peso (Kg) 87

CODIGO: ST FINECUT 1500X3000 FI N Ecu I

. Suporta “Nesting”;

. Facil de utilizar;

. Software de corte incluido;

. Teste de ensaio de 72h em fabrica;

. Servigo profissional de apoio ao cliente;

. Para corte plasma e oxicorte;

. Manutencgao facil
. Motor fixo + pin de engrenagem

. Sistema THC integrado de alta qualidade

Poténcia de entrada 180 W
Tensdo de entrada 220V AC / 110V AC - 50/60 Hz
Espessura do corte Oxicorte: 5-150mm / Plasma: depende da poténcia do plasma
Ares efetiva de corte X: 1500mm / Y: 3000mm
Modos de corte Oxicorte ou Plasma
Mistura gasosa admissivel Oxigénio/acetileno e oxigénio/propano
Pressdo do gas combustivel Miéx: 1.5 MPa
Velocidade de corte Oicorbe: 0-600min/ il
Plasma: 0-6000mm/min ] »
Peso total do equipamento 70.5 kg
Sensor capacitivo Opcional
Software de corte FastCAM (versdo standard)
www.sch.pt |8
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EQUIPAMENTO DE CORTE CNC
s.r smar‘t Plus CODIGO: ST SMART PLUS

. Sistema deslizante de precisdo de lado duplo montado em trilhos duplos aumentando a
estabilidade da maquina reduzindo a vibragao da mesma.

. Corte a plasma como padrao e corte por chama como opgéo.

. Estrutura de ago completa, mais rigidae forte.
Tensho de entrada 110/220v

. Construido com componentes e pegas com Fraquineia 60/50 Hz
garantia, praticos e faceis de montar.

Poténcia de entrada 200w

. O design integrado permite facil instalagao.

Comando LCD 7 ~ color screen controller

Intervalo sfetive de corete 1500 3000mm

Velocidads max de corte 5000 mm / min

Volocidsde max trabalho 8000 mm / min

Repelitivilidade 0.2 mm

Espessura de corte Max 12mm (20mm needs customizing)

Dimeansdas 20503650"1350 mm
Paso 400 Kg

Modo de core Plasma (flame as option)

Linha Axis Z 70 mm

Software FastCam

Controle automatico altura THC

Driver longitudinal Dual drive

A

smart v CODIGO: HU TNC-3015

. Equipamento com uma estrutura integral, o que facilita a instalagao
Adota dual drive para o movimento longitudinal da tocha, com trilhos retos
O design leve da viga mestra oferece boa rigidez, baixo peso e estabilidade.

O CNC inclui um sistema de remogao de poeira com tanque de agua, podendo ser
adaptado para remogao de fumos, conforme as necessidades

. Equipamentos de remogao de poeira do tipo fumos também
pode ser aplicado de acordo com as necessidades do cliente.

fir—— A J
. Ideal para corte rapido de 2y .y ;'"I' -\ S ]
chapas finas de ago inoxidavel, + = J ' '
aluminio e metais nao ferrosos, "

é amplamente utilizado em W
chapas metalicas, pegas
automotivas, turbinas edlicas e

moldes de ago.

Modelo
Dimensao de corte (mm) 3000x1500

Velocidade (mm/min) 50 - 10000
Tocha 1
. Ti|
e po de tocha Plasma

Espessura de corte 0.8 -30

Disténcia de elevagéo da tocha 120

www.sch.pt
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CODIGO: STLEGEND V
Legend v I Lege“d v PI“S CODIGO: ST LEGEND V PLUS-E
. Mesa de corte de alto desempenho com um design modular;

. Sistema de controle industrial profissional opcional e sistema de controle de altura da
tocha de alta sensibilidade;

EQUIPAMENTOS CNC

Com cabega

. Otimiza a transmissao e a estrutura em si. de perfuragéo

incorporada

SRR

Modelo

Tenséo de entrada 220/ 110V

Frequéncia 60/ 50 Hz

Poténcia de entrada 800 W

Ecri display LCD 10.3 com controlo de cor de ecra

Curso do eixo X efetivo 1500 mm

Curso do eixo Y efetiva 3000 mm

Dimensdes 2160 mm*4150 mm

Velocidade maxima 418000 mm |/ min

8000 mm / min (corte de platina 8000,
Velocidade maxima de corte Corte THC 4500)

Curso maximo do eixo Z 115 mm

Espessura do corte 1-30 mm

Valocidade do corta Depende da poténcia do plasma
e da espessura da parede da placa

Tipo de mesa de corte Mesa de agua

Repetibilidade 0.1 mm
Modo de corte Corte por plasma
Software Versaobasica FastCAM
Cor do equipamento Opcional

goeonncen PON - 500A / 1200A / 1500A

. A maquina pode cortar extremidades de tubos

. A maquina é capaz de fazer os furos em T, furos circulares
e deslocamentos de linha em diferentes posigodes para
tubos com diferentes didametros.

. A maquina é capaz de fazer corte de tubo
adicional excéntrico cruzado e corte de
tubo adicional excéntrico de
cruzamento obliquo.

. A maquina pode fazer os
furos rectangulares.

. A maquina pode efetuar o corte de extremidades de tubo

-

Model Comprimento da Comprimento de Didmetro eficaz Tensdo de

oaelo lagarta (mm)  corte eficiente (mm) do tubo (mm)  alimentacéo (V)

PCN 500A 650 300 280-2500 AC220VI50HZ

PCN 1200A 1250 300 @250-21200 AC220V/50HZ E =
PCN 1500A 1550 1200 @250-21200 AC220V/50HZ

www.sch.pt E
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EQUIPAMENTO OXI-CORTE DE TUBOS CNC

Maquina de corte de tubos CNC portatil
CODIGO: HU BXG-250J
A maquina de corte de tubos CNC portatil BXG-250J é um
dispositivo moderno e automatizado que corta tubos redondos com
alta precisao e eficiéencia. Com tecnologia avangada, é cada vez mais
popular entre as empresas. Oferece uma interface

intuitiva, fungdes auxiliares poderosas e exige um investimento relativamente baixo.
Tensao de entrada nominal AC 220V (50/60Hz) (AC110V é opcional)
Poténcia nominal 500W
Ecré de visualizagio Ecri LED de 7 polegadas

Selecho de idioma Chinéslinglés/espanhol, etc.

Inter. de comp. efetivo de corta 100-1000mm

Velocidade de corte por plasma Dependendo do plasma

Ndmero de eixos de controlo 2
Didmetro do tubo @50- @250mm

Comprimento do tubo 1000mm

Peso maximo do tubo 50Kg

Velocidade de rotagio 0-10r/min

Peso da maguina principal 89Kg

730 x 640 x 700mm

Tamanho da méquina principal

Hypo 3000 CODIGO: HU HYPO 3000

. Corte controlado por programa digital;

. Alta precisao de corte, alta
taxa de utilizagao de material e
alta eficiéncia de produgao;

. Pode cortar qualquer figura plana
complexa através de oxi-corte

e corte a plasma.

. Fungdo de suporte auxiliar;

. A transferéncia e armazenamento de arquivos sao convenientes e flexiveis:
suporta interface USB;

Tensdo de entrada nominal AC 220V (50/60Hz)

Poténcia nominal 400W

Display 7-polegadas ecrd LED

Selegdo de linguagem Chinese / English / French / Russian / Spanish, etc.

Faixa de corte efetivo 2500 x 5000mm (pode ser costumizado)

Velocidade do dispositivo Parado: 0-4000 mm / min

Velocidade de corte por chama Velocidade de corte: 50-750 mm / min

Pressio do oxigénio Oxigénio = 12 Bar

Gas opcional Acetileno , propano, metano, gas natural

Pressdo do gas Max = 1.5 Bar

Velocidade do corte por plasma Depende do plasma

Comprimento do trilho de guia transversal 3000 mm (pode ser costumizado)

Comprimanto do trilho de guia longitudinal (configuragio
padrio)

6000 mm (pode ser costumizado)

Peso do corpo principal da maquina 400 Kg

. Peso do pacote do carpo da maguina principal (incluinde guias 918 K
lengltudinais principals » auxiliares de & metros com acassérios) g

Guias longitudinais principais & auxiliares modelo T114 (opcional) 50 Kg ( m para guia extra

Ranhura de esteira de arrasto longltudinal e esteira de arrasto
lengitudinal (opclional)

www.sch.pt
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CODIGO: DY DHW-1500

EQUIPAMENTOS DE SOLDADURA + CORTE A LASER
Equipamento de soldadura a laser -cooco ovomwa
CODIGO: DY DHW-3000

. A ultima geragao de equipamento de soldadura a laser, tendo como vantagens uma maior penetragao e redugao
da necessidade de manutengdo.

. A soldadura a laser tem como vantagem uma operagao simples, bom aspeto da soldadura, velocidade de
soldadura rapida e quase sem consumiveis. Pode substituir a soldadura por arco tradlcmna[ e o processo de
soldadura perfeita em chapa fina de ago inoxidavel, ago carbono,
aluminio e outros materiais metalicos.

. Uma estrutura integrada, operagao simples e facil de aprender, ndo é
necessario nenhuma certificagdo do soldador.

. Para satisfazer a necessidade multifungdes, oferecemos a maquina
em 3-em-1: soldadura, corte e limpeza a laser com capacidade de
limpar os contaminantes na superficie metalica, como ferrugem, éleo,
cada de oxidagao, etc

H3aASYV1 Vv
310D + ViNavalos

A\ [ iy
A/ SR =y

t 1 9 1“?‘.

4
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Stack Welding

Quadro de Referéncia de Espessura para Soldadura a Laser Portatil

T " T N R

Ago Inoxidavel

Maior Penetragio em Ago Inoxidavel 1.8mm 2.5mm 3.0mm 4mm

Ago Carbono 4mm Smm Bmm 8mm

Penetragio em Ago Carbono 1.8mm 2.5mm 3.0mm Amm

Aluminio 2mm 3mm 4mm 5mm

Penetragao em Aluminio 1mm 1.5mm 2mm 2 5mm
Poténcia Saida 1000W 1500W 2000W 3000w
Consuma de Energia 4500W 8000W 7500W S000W
Comprimento de Onda do Laser 1064nm

Modo de Trabalho Continuo ou modulado

Comprimento da Fibra Oplica 10 m (Personalizar)

Didmetro do Nucleo da Fibra S0um
Intervalo de Ajuste de Poténcia 10-100%
Gas Auxiliar Azoto | Argon
Tipa de Cabega de Soldadura Cabeaga de soldadura Gnica / dupla com oscilagio (opcional)
Material Ago carbono, aco inoxidével, chapa galvanizada, aluminio, etc

Fonte de Alimentagao 220V +10%. 380V: 10 %/ 50/60 Hz AC

Intervalo de Vielocidade de Soldadura 0-120mm/s
Intervalo de Esy de 0.5-8mm
Tipo de Refrigeragao Refrigeragio a dgua

Ciclo de trabalho 100% na mudanga manual
Dimensdes 0807420712 mm 1300*6507735mm

Peso 115 kg 200kg

As especificagbes do produto podem estar sujeitas a alteragdes sem aviso prévio.

Equipamento de soldadura a laser com refrigeracao a gas

CODIGO: DY DHA-800 / CODIGO: DY DHA-1200 / CODIGO: DY DHA-1500
Poténcia de saida 800W/1200W/1500W

. Facil de mover, segurar,
armazenar e manter.

Comprimento de onda do laser
Modo de trabalho
Comprimente da fibra dtica
Didmetro do niicleo da fibra
Faixa de ajuste de poténcia
Gés auxiliar

Material adequado

Fonte de alimentagio

Gama de velocidade de soldadura

Faixa de espessura de soldadura

Tipo de arrefecimento

Dimensac

Poso

www.sch.pt

1080£10nm

. Preciso, estavel, de alta eficiéncia e

continuo ou modulado

baixa energia, com longa vida util.

10 m (personalizar)

. Alto desempenho de seguranca e

50um

aparéncia patenteada.

10-100%

Nitrogénio/Argen

Ago carbono, ago Inoxida

inlo, etc:

|, chapa gal

220V £10%; 50/60 HZ AC

0-120mmis

0,5-4,5 mm

Arrefecimento do ar

466*240"670mm (L*W*H)

39KG
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Maquina de Decapagem e Limpeza

Laser Portatil (50w e 100w)

CODIGO: DY DLP-50
CODIGO: DY DLP-100

. E um produto de alta tecnologia
para a limpeza de superficies.

. Facil de instalar e operar, nao requer

agentes quimicos, abrasivos, po ou

agua.

. Possui foco automatico e é adequada
para superficies de formas complexas,

garantindo uma limpeza

eficaz.

Itemn

Pot. de
saida média

Comp. de
Parimetros onda do
épticos laser

Largura de
pulso (ns)

Gama de
regulagio de
frequéncia
(KHz)

Ajuste de
poténcia

Tipo de
arrefecimento

Comp. da
fibra (m)

Peso da
cabega de
Pardmetros |impeza (Kg)
técnicos

Modo mével

Largura de
varrimento
(mm])

Comp. focal
(mm)

Tamanho{cm)
Peso (ka)
Voltagem

Poténcia total

Temp. de
funcionamento

Humidade
ambiente

291mm 496mm

93

B17mm

Maquina de limpeza e decapagem
(120W / 200W / 300W / 500W / 1000W)

CODIGO: DY LC-120 / CODIGO: DY LC-200 / CODIGO: DY LC-300/ CODIGO: DY LC-500/ CODIGO: DY LC-1000
. Sistema de arrefecimento: Arrefecimento a ar ou agua.

50w 100w 120W 200w 300w 500w 1000W . Alta |impeza, 9|evada eficiéncia
250w | 2100w | 2120w | 2200w | 2300w | 2500w | 1000w de limpeza.
P . Facil de operar, pode ser
e posicionada com precisao
2.500 30560 onde desejar
. Remove eficazmente particulas
TR 140001 10500 1908 de poluigao de tamanho
micromeétrico.
10-100% crometrico
fri - refrigeragio . Verde e ECO|6giCO, nao
s a 4gua requer consumiveis.

3 5 10 10

Possivel ser empurrado ou automatizado

10-110

67*77°73

110*70*112

90

240

Monofasico 230V/ 110V

+ 10%, 50/60 Hz AC

<200w

<500w

550w

=800w

=1500w

<2000w

=4000w

0°C-40°C

<B0%

SOLDADURA + CORTE
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EQUIPAMENTOS DE SOLDADURA + CORTE A LASER

301 5 CODIGO: XQL 3015F 1500W
CODIGO: XQL 3015F 3000W Area de trabalho (mm) 1500 x 3000

. Equipada com cabec¢a de corte de Poténcia(W) 1000 / 2000

focagem automatica, corte inteligente e

eficiente. Curso do eixo X(mm) 3050

Curso do eixo Y(mm) 1550

. A base é estavel e duradoura, o
: Curso do eixo Z(mm) 150

equipamento é estavel e a vida util é
longa. Precisdo do eixo X/Y +0.03mm/m

Velocidade maxima 80m/min

. Design integrado compacto, baixo custo
de espaco. Protegdo da alimen. principal P54

Tensdo de funcionamento  I.Newr[s)\V// - \ex1: 1)\

. Estrutura estavel e elevada =
precisdo demaquinag3o. Frequéncia(HZ) 50/60

Dimensoes (mm) 4800*2700*1800

3015 GAE cococisocmm | 3000w

Dimensoes da chapa Jomo o
. Amplamente utilizado para corte industrial como [l T ib: 101 S 6000mm

o0 ago carbono, ago inoxidavel; Max. veloc. de funcionamento 0-40m/min
: | : ]

. Vida util é de 100.000 horas e a fonte de laser 2  [Mittbstadasibn i 156
anos de garantia; o pomgioneeE <0,05mmim
Sistema servo Servo motor Inovance

. Sistema de controlo facil

ST BN SR e ST TEEE Ml Parafuso de esferas de alta precisio

. Maior velocidade de corte e eficiéncia, 2 vezes
mais rapido que o laser YAG ou CO2.

Poténcia da maquina =36KW

Tensao de trabalho 380V+10%/50Hz/40A

- Baixo custo: O consumo de energia da maquina SIS 5200*3200*1700mm

é 20% -30% da mesma poténcia da maquina
de corte a laser de co2 Peso da maquina 6000kg

www.sch.pt
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CODIGO: XQL 3015PF 3000W Laserc UT

. Versao disponivel em 6 Kw, 4Kw, 3 Kw, 2Kw, 1.5 Kw;

SOLDADURA + CORTE
A LASER

. Fungoes de corte excecionais;

. Extensa base de dados de parametros de corte;

. Alta precisao no processo de montagem;

. Operacao extremamente confortavel;

. 4 Cameras para monitoramento de todas as diregoes;

. Design compacto unico de modo a economizar espaco;

Modelo LaserCut
Aplicagao Laser de fibra que corta ago macio, ago inoxidavel, aluminio, cobre e latdo
Fonte de alimentagdo (V/Hz) 110/220/230/230/240V; 220/380/400/415/460V; 50/60Hz
Consumo de energia

Consulte a lista de consumo de energia

Tamanho de corte eficaz 1500"3000 mm
9820°2200"2480 mm

Dimensé#o total do equipamento
Dimensao da instalagio do equip. 7255*12320 mm
BKw, 4Kw, 3Kw, 2Kw, 1,5Kw, 1Kw

Capacidade do laser

Consulte a lista de parametros de corte

IPG, Raycus, N-light; SPI

Espessura do corte

Marca do ressonador do laser

CNC Controlador de Cypucut da marca Friendess, Win 10
Camera 4 Conjuntos de cimeras e monitor
Monitor 24"
Operagdo de seguranga Botdo e interruptor para garantir a operagio de seguranga
Cabega de corte Precitec ou Raytools
RS de o Incluido
Precisdo de localizagdo/repeticio 0,05 mm / 0,03 mm
Velocidade de posicionamento 140 m/min
Cobertura de protegédo Fornecido com vidro anti-radiagao
Anti-fuga da juz laser Incluido
Cobertura Incluido
Mesa de transporte Incluido

27890 Kg (1500"3000"25 mm por pega)

Capacidade de carga

Canal de extragao Fornecido e preparado com conexdo para extrator de fumos

www.sch.pt
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CUSTOS DE <
PRODUGAO ELEVADOS /'

.

g

CARENCIA DE
MAO DE OBRA

. BAIXA PRODUTIVIDADE
OPERACIONAL /

CONSTANTES
RETRABALHOS

5 QUALIDADE DAS PEQAS \
INCONSISTENTES

J/
-

Existem varios motivos para automatizar as operagoes de soldagem, incluindo perda de competitividade, redugdo

das margens e perda de novos nego6cios para a empresa. As Células Helvética oferecem solugdes técnicas que
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CODIGO: BK CW300 SOIdadura COBOT

. Poupe até 60% do tempo e 70% dos custos
. Rapido, eficiente e flexivel

. Mesa de soldadura . Tocha de soldadura
A tocha de soldadura foi especialmente S
desenvolvida para a soldadura com |
cobots. Os consumiveis da tocha g

de soldadura sao mais duradouras

e economicas.

A plataforma de soldadura é -

feita de materiais de alta qualidade ®
e a sua resisténcia a tracgdo, dureza
e ao desgaste podem satisfazer os
requisitos de soldadura.

. Alimentador de arame . Maquina de soldadura MIG
Especialmente concebido para sistemas
de soldadura robotizada. Tamanho
pequeno e leve com alta precisao

de alimentagdo do fio, boa estabilidade
na alimentagdo do mesmo e uma pequena
influéncia da resisténcia da alimentagao.

A tocha de soldadura foi especialmente
desenvolvida para a soldadura com
cobots. Os consumiveis da tocha

de soldadura sdao mais duradouras

e economicas.

. Superficie mais limpa

A tocha de soldadura foi especialmente
desenvolvida para a soldadura com
cobots. Os consumiveis da tocha

de soldadura sdao mais duradouras

e econémicas.

[T
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EQUIPAMENTOS ROBOTIZADOS

A linha ConectPRO foi desenvolvida para proporcionar agilidade, praticidade e tecnologia ao
cliente, sendo a lider de vendas no mercado nacional. Com a ConectPRO, a Helvética consegue
fornecer ao cliente um equipamento que, desde a versdao mais basicas ja conta com as
funcionalidades de conectividade e captura de dados, fundamentais na Induastria 4.0. Desta
forma, a célula armazena as informagoes referentes ao processo produtivo e pode envia-las
para um portal desenvolvido pela Helvética ou para algum sistema escolhido pelo cliente. Além
disso, é possivel adicionar ao produto outros dispositivos, como leitor de codigo de barras,
sensores, balanga, robos de manipulagao e outros equipamentos para ampliar a sua capacidade.

FRONTCELL PS 1500 / FRONTCELL PD 1000

. Compactas e Eficientes
. Células com 1 estagao

. Indicadas para pecgas de pequeno
e médio porte

. Células compactas com um layout
otimizado.

. Possuem um percurso de
abastecimento mais curto e oferecem
a opgao de uma ou duas estacodes.

. Apresentam excelente relagao
custo-beneficio para comegar
na soldadura robotizada.

. A base Unica proporciona uma
instalagdao e movimentacgao facil.

Dimensdo da estagio de
trabalho da mesa

Capacidade de carga da mesa

Corrente maxima permitida
para fonte de solda

Corrente maxima permitida
para confroladora e robd

Alimentagdo

Peso

Poténcia

Pressao

Caudal

Dimensdes (LxAxC)

Tamanho em m2

Dimenséo da estacao de
trabalho da mesa

Capacidade de carga da mesa

Corrente maxima permitida
para fonte de solda

Corrente maxima permitida
para controladora e robd

Alimentacao
Peso
Poténcia
Pressdo

Caudal

Dimensdes (LxAxC)

Tamanho em m2

€ODIGO: SUFC PS1500

750 mm x 1500 mm

1000 kg

50A

16A

220V a 380V Trifasica

1857 kg

26 KVa

6 Bar

88LIs

2256 mm x 2688 mm
x 2506 mm

5.62 m2

CODIGO: SU FC PD1000

750 mm x 2249,7 mm

1000 kg

63A

16A

220V a 380V Trifasica

2085 kg

26 KVa

6 Bar

8,8L/s

3006 mm x 2938 mm
x 2506 mm

12,18 m2
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ANGLECELL LD - 1500

. Abastecimento frontal e proporciona menor deslocamento entre as estagoes,

reduzindo o tempo ocioso e otimizando a area de trabalho do robé;

. Base Unica que permite uma instalagdo e movimentagao faceis;

. Possui janelas de protegao que resguardam cada estagao.

CODIGO: SUAC PD1000

Dimensao da estagdo de
trabalho da mesa

Capacidade de carga da mesa

Corrente maxima permitida
para fonte de soldadura

Corrente maxima permitida
para controladora e robé

Alimentagao

Peso

Poténcia

Pressao

Caudal

Dimensdes (LxAxC)

Tamanho em m2

CODIGO: SUAC LD1500

Dimenséao da estagdo de
trabalho da mesa

Capacidade de carga da mesa

Corrente maxima permitida
para fonte de solda

Corrente méxima permitida
para controladora e robdé

Alimentagao
Peso
Poténcia
Pressao

Caudal

Dimensdes (LxAxC)

Tamanho em m2

750 mm x 970 mm

1000 kg

63A

16A

220V a 380V Trifasica

2220 kg

26 KVa

6 Bar

8,8L/s

3006 mm x 2688 mm
x 2881 mm

8,64 m2

750 mm x 1500 mm

1000 kg

63A

16A

220V a 380V Trifasica

3000 kg

26 KVa

6 Bar

88L/s

3756 mm x 2685 mm
x 3256 mm

12,18 m2

. Dupla estagao em angulo;

www.sch.pt
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EQUIPAMENTOS ROBOTIZADOS

MODUCELL PD 2000 / MODUCELL LD - 3000

. Células com duas estagoes

. Espago para soldadura de pegas grandes ou mais de uma pega

. Pode ser incorporado monitor para mostrar a tela do Teach Pendant e

visualizar a programagao com mais detalhes

. Cortinas internas ou externas e facil acesso a area de abastecimento,

na lateral
. Facil customizacgao, podendo ter dois robds na célula

. Mesas fixas ou com giro. CUBN GO SH M PE2000

Dimensdo da estagdo de
trabalho da mesa

Capacidade de carga da mesa

Corrente maxima permitida
para fonte de soida

Corrente maxima permitida
para controladora e robd

Alimentagdo

Peso

Poténcia

Pressido

Caudal

Dimensodes (LxAxC)

Tamanho em m2

CODIGO: SUMC LD3000

Dimenséo da estagao de
trabalho da mesa

Capacidade de carga da mesa

Corrente maxima permitida
para fonte de solda

Corrente maxima permitida
para controladora e robd

Alimentacao

Peso

Poténcia

Pressao

Caudal

E E Dimensdes (LxAXC)
E Tamanho em m2
m] www.sch.pt

750 mm x 2000 mm

1000 kg

63A

16A

220V a 380V Trifasica

3000 kg

26 KVa

6 Bar

88 Lis

3750 mm x 2933,4 mm
x 4362,8 mm

14,00 m2

1000 mm x 3000 mm

2000 kg

63A

16A

220V a 380V Trifasica

3500 kg

26 KVa

6 Bar

88L/s

4698,8 mm x 2692,5 mm
x 5862,8 mm

16,8 m2
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A linha de Células de Grande Porte oferece uma solugéo
inovadora de soldadura, com uma estrutura de alta complexidade
e qualidade. Podem ser personalizadas para atender as caracteristicas
dimensionais do produto, através de adaptacoes fisicas da célula, dispositivos de
posicionamento, tipos de posicionador e mesas, entre outras modificagoes. Operam com
diferentes tipos de processos de soldadura a arco, de acordo com os requisitos do projeto.

ROBOT INVERTIDO

O roh6 é posicionado em uma posigdo invertida para melhor
acesso na soldadura de pegas de grande porte.

|

A coluna se movimenta, permitindo que um tnico
robd realize a soldadura em duas
estacoes diferentes.

. ROBOT DESLIZANDO SOB CARRIS

Células desenvolvidas de acordo com a dimensao da
peca a ser soldada, com o rob6 se movendo sobre
trilhos.

O sistema permite que o comprimento do trilho seja
definido de acordo com a necessidade de cada projeto

ROBOT DESLOCANDO-SE SOBRE CARRIS,
FIXADO EM COLUNA

Sistema completo de soldadura robotizada horizontal, personalizado
de acordo com as necessidades de cada cliente.

Oferece grandes ganhos em produtividade e qualidade.

SOLDADURA VERTICAL

O sistema de coluna permite soldadura vertical de longo alcance,
podendo trabalhar em conjunto com camera e seguidor de
juntas para maior precisao.

Além disso, pode executar soldadura em circunferéncias.

O
R
u]
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EQUIPAMENTOS ROBOTIZADOS
ROBOT DE SOLDADURA

TRABALHANDO EM

CONJUNTO COM ROBOT

DE MANIPULACAO

. Células desenvolvidas para a soldadura
robotizada de autopecgas, proporcionando

grandes ganhos de produtividade e

qualidade.

2 ROBOT EM UMA
UNICA CELULA

. Possibilidade de incluir 2 robés em uma
unica célula, para otimizar o espago e
aumentar a produtividade.

A linha de Células Inteligentes da Helvética é lider em soldadura sofisticada para
empresas da industria 4.0. Com estrutura robusta e tecnologia avangada, usa a Interface
Neuron-S para gerir dados de soldadura. Vantagens incluem controle geral da célula e

dos utilizadores, monitoramento de arco, rapida corregao de falhas, facil parametrizagdo e
alertas visuais do status da célula. Prontas para operar com sistema de extragao de fumos.

ANGLECELL PD 1000/ MODUCELL PD 1500/
MODUCELL LD 3000 /| REVOCELL PD 1500 /
REVOCELL LD 2500

Dimensio da estagio do
trabalho da mesa

Copacidade

Corrente maxima permitida
para fonte do solda

Corrente maxima permitida
para controiadora & robd

Alimentagio

Paso

Poténcia oem kVa

Preasfic em BAR

. Facil manutengdo devido a comunicagao

remota (Fieldbus);

. Controle geral da célula e dos usuarios;

». Visualizagao completa do

status da maquina;

. Facil parametrizagéao;

ANGLECELL PD 1000 MODUCELL PD 1500 MODUCELL LD 3000 REVOGELLPD 1500 REVOCELL LD 2500

750 mm x 1000 mm

750 mm x 2000 mm

750 mm x 3000 mm

750 mm x 1500 mm

750 mm x 25000 mm

1000 kg

1000 kg

1000 kg

1000 kg

1000 kg

G3A

63A

63A

G3A

63A

16A

16A

16A

16A

16A

220V a 460V Trifasica

220V a 460V Trifasica

220V a 460V Trifasica

220V a 460V Trifasica

220V a 460V Trifasica

2500 kg

3200 kg

4000 kg

3500 kg

4000 kg

26 Kva

26 KVa

26 KVa

26 Kva

26 KVa

& Bar

6 Bar

6 Bar

& Bar

6 Bar

88Lis

B8 L/s

88 Lis

88Lis

8.8 Lis

2200 mm x 4200 mm
x 2500 mm

3080 mm x 4200 mm
x 2500 mm

4900 mm x 5280 mm
%2170 mm

3000 mm x 5000 mm
x 2500 mm

4200 mm x 6800 mm
x 2800 mm

7.4 m2

12,9 m2

25,87 m2

15 m2

28,5 m2
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A inteligéncia presente nas células é gerida
pelo Neuron-S, uma espécie de computador
que concentra o comando e a gestdo de
todos os recursos da célula de soldadura. :‘ e BaCAL
Através do sistema Neuron-S, a empresa pode
gerir os utilizadores, recursos, registros e
acompanhar resultados, status e parametros do
processo produtivo.

A operagao é realizada com uma interface intuitiva,
com recursos simples e légicos.

§_
:
:
3
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A interface é simples e intuitiva, disponivel em uma
tela Touch Screen. Todas as informacgodes

geradas pelas células sdo controladas pelo Portal Nexus

sendo possivel acessar a todas as informagoes

relacionadas aos processos de soldadura através de um gerenciamento

remoto. O método usado para esse monitoramento é pratico e de facil usabilidade.
Ao adquirir uma maquina robotizada da Helvética, o cliente recebe uma chave de
acesso ao Portal Nexus.

Com esse login, o utilizador consegue se conectar a plataforma web através de
qualquer computador ou dispositivo mével.

Tcs 300 CODIGO: IN TCS300

. Utilizada para a limpeza automatica do interior do bocal de
gas das tochas de soldadura MIG/MAG com a capacidade para
prolongar a vida util das tochas e os intervalos de manutengao,
substituir a operagao manual, melhorar a eficiéncia da
soldadura automatica

. Um potente motor pneumatico e uma lamina de
escareamento duravel proporcionam a tocha robética uma
limpeza completa e a eliminagao de salpicos. O motor e

a lamina de escareamento estdo alojados para proteger da
sujidade e do po.

. A unidade de corte de fio utiliza um dispositivo de corte
forte e fiavel que corta com precisao o fio de soldadura

. O simples conetor Plug and Play do TCS Compact permite
um unico ponto de ligagdo para operar as saidas eléctricas.

Peso total 23 kg/50.7 Ibs

Temperatura ambiente + 5°C to + 50°C

Humidade relativa Up to 90 % at 20 °C

Dimensdes 300 mm x 350 mm x 650 mm
Ligagao OD min. @ 6 mm or 1/4 in

Pressao nominal 6 bar / 90 psi

Pressao de servigo 6-8 bar / 90-120 psi

Consumo de ar 400 l/min

Recipiente (fluido anti-respinges) I

SLELECIG R EL TG ] Largura interior 6 mm ou 1/4 pol.
Binario maximo 8 Nm

Tensdo de funcionamento 24VDC/15W

Gama permitida 20 -30VDC

Ondulagao residual permitida R'/TEL[1}4

Ligagoes eléctricas Duas vialvulas internas direcionais 5/2
Atuacéo 24 VDC

Consumo de energia por valvula gEFR"

- www.sch.pt El
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MOTO SOLDADORES
GW 2175

CODIGO: NWTRL2/17 S

65
GW 3/175

CODIGO: NW WE 17-3MOQ

N
=
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5
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9
7]
o
o
=

Modelo GWan7s
Nivel de ruldo 58 Lwa
Modelo GW 2175 Dimensdes (Cxlxa) 560x440x420 mm
Nivel da ruldo 98 Lwa Peso 50 kg
Dimens&es (C x L x A) 620%365x405mm Dapésito de combustivel 381

Peso 33kg Horas médias de funcionamanta 2h
Tanque e tipo de combustivel 3,81t/ Gasolina sem chumbo Tmﬂ::'::"[:::::ﬂ’im Sannll ::":' humb
Média de horas de operagéo 2h TN S ED S0V

Tensio base T4V Salds nominal em clelo da trabalho ($0%) 165A - 24V
Tensdo em vazio aov Corrente de salda mix. 175A
S#ida nominal em clclo de trabatha (60%) 165A - 24V Falxa de controle 40 - 175A
Corrente de saida 175A Didmetro dog slatrodos 4mm
Faixa de controle 40 - 175A le de Fonte Alternador sincrono

Poténcia monofasica 3 kVA
Didmetro dos sletrodos 4mm Toreli e

230 Vec Poténcia de saida 2000 W Fraquéncia 50/60Hz2
Classe de isolamento F Classe de isolamento H
Protagao mecanica P23 Protegio mecénica 1P23

Modslo GW 6/230 88Y
Nivei de ruide 24 Lwa
Batoria 12v
Capacidade do tanque do combustivel 201t
Dimensées (CxLxA) S70x600x915mm
Peso 206kg
Baida nominal sm clcio de trabalho (80%) 190A
Faixa de controle continuo 30+230A
Tensfio am vazio 75V
Didmetro dos eletrodos smm
Tipo Zanardi EPW2
Potdncia monofésica 4.6 KVA 230V
Enorgla trifdsica -
Freguéncia 50 Hz
Cosg -
Classs de isolamento -
Protegio meclnica -

GW 6/230 SSY

CODIGO: NW WG 141-6MSO

:
;
3
{
X

10/300 SSK = GW 15/400 SSK

CODIGO: NW TRLM 19-10TSO | cODIGO: NW WE20-15TSO

g5 | Mooper 51"
fy Fo0g rpe

Modnio GW 15400
Modelo Hivel de rulda B8 LWA
Nivel do ruide 93 Lwa Batoria 45A-12V
Dimansdes (C x L x A} 1410 x 700 x 835 mm Capecidads do tanque de combustivel GOIt
Peso seco 500kg Dimonsbes (C x L x A) 1410 x 700 x B35 mm
Tanqua de combustivel 321t Paso seco 500kg
Batoria 45 Ah - 12V Salda nominal (60%) 400 A - 30 V
Tipo de Mator 01105 Falxa de controls continuo 10+ 400 A
Neeilindros 3 Tensdc am vazio 70V
Patbncia 26HP Didmetro dos slotrodos 8 mm
Rotagio do motor 3000 r.p.m Tipo ZANARDI EPW3
Refrigeragio Agua Poténcia monofasica 10 KVA 230 V
Combustivel Dissel Energia trifasica 15 KVA 400 V
Sistomna de partida elétrico Elétrica Froquéncia 50 Hz
Baida naminal sm ciclo de irabalhe (60%) 300A-32V Ccang 08
Fiks O conlrole. oeiiious 10330 A Classe de Isolamento H
Fanslo s vexio 5V Protegio mechnica P23
Didmaetro dos elotrodos 6 mm Tipo de motor D1105-E
Tipo ZANARDI EPW3 N° cilindros 3
Poténcia monofisica 8 KVA 230 V Poléncia 26HP

anargla trifdslea 13 kVA 400 V Velocidade do moto 3000 r.p.m.
Froguancia 50 Hz Refrigeracso l,ql:la.

Coag 0,8 i
clagse do isolamento H e E?:::u

Arrangue

T P23 :
www.sch.pt
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EQUIPAMENTOS DE ASPIRACAO

EQUIPAMENTOS DE ASPIRACAO

CODIGO: PL P-01+P-008 Flexy

. Bragos de apoio do paralelogramo interno. Os bragos para

o teto e mesa Flexy, tém um brago de suporte interno.

Estes sdo projetados com tecnologia moderna, de paralelogramo
que permite uma manobrabilidade superior e retencao de posigao.

E%helvética

. Bragos extratores de teto Flexy FLT. Fornecidos nos modelos de
1,523 +4+5m. Inclui campanula giratéria para montagem
no teto, com 230 mm.

. Bragos extratores de mesa Flexy FLB. Fornecidos nos
modelos de 1,5 * 2 = 3 m. Inclui campanula giratéria com 230 mm.

Filtro mesa (opcional)

Filtro teto

Poténcia(kW) 0.37
Capacidade de aspiragdo(m3/h) 1300
Dimensodes(dm) 150(3m-brago)

MObi-faI‘l CODIGO: PL P-324+018

. O Mobi-Fan é um ventilador poderoso, facil de transportar e para ser usado em
reparagoes e outros trabalhos temporarios.

E indicado para a extragdo de fumos de soldadura, gases, poeiras mais

leves e outros poluentes nao explosivos.

. O Mobi-Fan pode ser equipado com
diferentes mangueiras de

entrada e saida, dependendo da aplicagao.
Por exemplo:

mangueira com capot iman para soldadura.

CODIGO: PL P-388

. Com entrada e saida da mangueira Tikicid exaaatso
6 metros (opcional)
. O Mobi-Fan é uma unidade completa.

Vem de série equipado com um ventilador de

motor monofasico, disjuntor

com motor cut-out, admissao d.160mm,
tomada d.200 mm,

4 rodas grandes e 4m de cabo com ficha.
Como acessoérios encontram-se

diferentes mangueiras.

Poténcia(kW) 0.75 E |
Capacidade de aspiragao(m3/h) 2200

Dimensoes(CxLxA){(mm) 415x485x780

Peso(Kg) 30
www.sch.pt =]
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EQUIPAMENTOS DE ASPIRACAO
Aspiracao para Fumo de Escape S&ooirtze

. Pode ser acionado por mola com mecanismo de bloqueio.

. A aspiragao de fumos de escape € especialmente construida para retirar gases de escape de carros e
camiobes.

. A aspiracao de fumos de escape sao feitos para montagem na parede ou no teto.
. Bragos de suspensao, 2-8m, estdo disponiveis para maior alcance.
. O tambor robusto é feito de chapa de ago galvanizado.

OPCIONAL
. Suporte de montagem e laterais sdo pintados a pé. | Sistema

Anaconda

. O mecanismo de corda & fornecido com uma paragem

facil. CODIGO: PL P-210
CODIGO: PLP-213

. O carretel é destinado a mangueiras com diametro de

100mm, 125 mm e 150mm.

. O carretel de mangueira é fornecido com um ventilador ou
conectado ao sistema de ventilagdo existente para a tomada
externa.

Aspiragio de fumos com tambor, largura 475/650/1000/1250 mm
Aspiragio de fumos com tambor, largura d. 475 mm. Mangueira d. 100-150 mm
Aszpiracio de fumos com tambor, largura d. 650 mm. Mangueira d. 100-130 mm
Aspiragdo de fumos com tambor, largura d. 1000 mm. Mangueira d. 100-150 mm
Aspiracio de fumos com tambor, largura d. 1250 mm. Mangueira d. 100-150 mm
Manguaira aspiragao . 100 mm

Mangueira aspiragho d. 125 mm

Mangueira aspiragio d. 150 mm

Suporte do montagem do ventlfador para a aspiragio do fumos

Ventilador P-Max 1300/0,37 kW/firifisico 230V/380-420/50Hz/440W/60HE
Ventilador P-Max 2100/0,75 kW / trifasice 230V/380-420/50Hz/440V/60Hz
Ventilador P-Max 2100 Turbo /0,75 kW / trifésico 230V/380-420/50Hz/440V/60HZ
Vantilador P-Max 2100 Turbo /0,75 kW / monofisice 220V/50Hz

Aspiragho de Fumos o Bocal de age
@125mm | @150mm
Aspiragio EPDM 7,5 m, mangueira de borracha com 2 abragadelras P-0438 P-445
Aspiragio EPDM 10 m, mangueira de borracha com 2 abragadeiras P-049 P-446
Aspiracio bocal de ago d. 100/150 mm com abertura tests P-217 P-218
Aspiragio bocal EPDM d. 100/150 mm com abartura teste P-224 P-222

Poténcia(kW) 0.75/+opcoes sob consulta
Capacidade de aspiragao(m3/h) 2100(+motores sob consulta)

Porta-flex 200 / Eco Flex

CODIGO: PL P-608+615/ CODIGO: IN ECOFLEX

. O Porta-Flex & um equipamento “user friendly” com
um filtro de exaustao portatil para fumos de soldadura.
Tem uma mangueira flexivel de 2.5m com bocal
em iman. Indicado para soldadura em espacgos
confinados ou de dificil

acesso e perfeito para manutengdo e reparagdes
de trabalho.

. O filtro tem longa garantia e a filtragem é
eficiente.
E facil de substituir quando estéa cheio.

. O Porta-Flex tem um peso de apenas 15 kg.
E extremamente facil de
transportar e esta sempre pronto a utilizar.

Poténcia(kW) 0.75
Capacidade de aspiragao(m3/h) 2200
Dimensdes(CxLxA)(mm) 415x485x780
Peso(Kg) 30

www.sch.pt



CODIGO: PL P026+P053
CODIGO: PL P026+P053+P053 wal I'ﬂex
. O exaustor Wall-Flex foi concebido para utilizagdo com o brago flexivel.

Com eficiéncia de até 99,9% limpa as instalacoes de poeiras e fumos de soldadura.
O ar filtrado e devolvido a area de servigo.

. A filtragem de poluentes é realizada em duas etapas. Sem necessitar de
manutencao, o filtro é substituivel de forma facil e a mudancga
leva apenas poucos minutos. Esta também disponivel um filtro de
carvao ativo para os gases, mediante encomenda.

. O Wall-Flex vem de série equipado com um suporte de parede.
O ventilador deve ser montado do lado de cima e os bragos
extratores Flexi FLT do lado inferior da caixa do filtro.

Nao é necessario fazer buracos na parede!
O Wall-Flex pode ser ligado a um sistema de
extragao central. Adaptador de
tomada d.160mm incluido.

Poténcia(kW) 0.75
Capacidade de aspiragdo(m3/h) 2000
Dimensodes(CxLxA)(mm) 600x600x900
Peso(Kg) 60

helvética

CODIGO: PL P549+P053 WF-ECO Jet P“Ise

. Coloque apenas o filtro WF-Eco Jet Pulse na
parede e ligue-o a eletricidade e ao ar
comprimido. Monte o brago de extragao
Flexi a uma distancia até 1,5m, 2m ou
3m, diretamente no filtro e estara
pronto a utilizar. O custo é muito
mais baixo do que um sistema

de filtragem central, e tera a

garantia de que terd um desempenho
de pelo menos 1.000m?*h em cada
trabalho realizado.

. O filtro de parede WF-ECO Jet Pulse é a
solugao mais economica e eficiente para a
aspiracao de poeiras e fumos de
soldadura, com um desempenho acima
dos 1.000m%*h e com um impulsor em
aluminio.

. O filtro de limpeza WF-Eco Jet
Pulse possui uma boa eficiéncia com base no ar comprimido e
no sistema de limpeza. Em poucos minutos o cartucho do filtro é limpo.
apenas depois necessario abrir o compartimento e esvaziar as poeiras.

. WF-Eco Jet Pulse foi construido de forma robusta e com um impulsor de aluminio.
Com uma extensao de 1,5m, 2m ou 3m, o brago extrator Flexi pode ser montado
diretamente do lado inferior do equipamento. Os bragos Flexi foram

desenhados com a mais moderna tecnologia paralelograma — que permite uma maior
flexibilidade e posi¢cao mais estavel.

Poténcia(kW) 0.75

Capacidade de aspiragao(m3/h) 2000 E

Dimensoes(CxLxA)(mm) 1000x485x485
Peso(Kg) 75

www.sch.pt El
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EQUIPAMENTOS DE ASPIRACAO
Mobi-flex coicerro e

. Mobi-Flex é um exaustor portatil com filtros de limpeza mecéanica 4
de fumos de soldadura e neutralizagao de pos, assim como de
facil substituigdo “"sem manutengio”. E a solugio perfeita
para a soldadura ou outros problemas de poeiras.

. Filtro de 14m2 com eficiéncia até 99,9%. E apenas necessario
remover o filtro quando cheio e inserir um de substituicao.
Leva apenas poucos minutos.

. Mobi-Flex & robusto mas facilmente transportavel
derivado as rodas manobraveis e as pegas que possui,
sem exigir demasiado esforgo. Adicione a estas vantagens o novo brago
super-flexivel extrator Flexi e tera uma ferramenta extremamente

versatil e com uma unidade de filtragem flexivel que pode ser movida
entre diferentes estagoes de trabalho.

Poténcia(kWw) 0.75
Capacidade de aspiragao(m3/h) 2000
Dimensdes(CxLxA)(mm) 650x650x1000
Peso(Kg) 65

MF-Eco Jet Pulse covco:rLvr-es

. O MF-ECO Jet Pulse é um exaustor portatil com filtro de cartucho, concebido
com um sistema de limpeza Jet Pulse e com um impulsor em aluminio.

N&o é necessaria uma substituigao de filtro com custos elevados.
Desempenho acima dos 1.0003/h. E uma solugédo ecolégica para aspiragéo de
poeiras e fumos de soldadura

. O cartucho do filtro possui 99,9% de eficiéncia. Quando
estiver cheio pode liga-lo a mangueira de ar
comprimido incluida. O filtro fica limpo em apenas um
minuto com o sistema Jet Pulse; s6 necessita depois de
abrir o compartimento e esvaziar as poeiras
armazenadas e estara novamente pronto a utilizar.

. O MF-ECO ¢ robusto mas facilmente transportavel
derivado as rodas manobraveis e as pegas que
possui, sem exigir demasiado esforgo.
Adicione a estas vantagens o novo brago
extrator Flexi super flexivel e tera
uma ferramenta extremamente
versatil e com uma unidade de
filtragem flexivel que pode ser
movida entre diferentes

estacgoes de trabalho.

Poténcia(kW) 0.75

Capacidade de aspiragao(ma3/h) 2000

Dimensoes(CxLxA)(mm) 630x570x965
Peso(Kg) 78

www.sch.pt



CODIGO: PL P-603+P607 M o bi I-Oil

. O Mobi-Qil é um filtro movel para
extragdo de fumos e vapores de dleo
resultantes de tornos, fresadoras,
Sald S furadoras e outros equipamentos.

s b b

(

. Mover o Mobi-0Oil para junto da maquina. Ligar a uma tomada
elétrica para iniciar a utilizagdo. O brago extrator super flexivel
(2m ou 3m) faz com que seja simples colocar a campanula na
posigao correta. Ajuste o amortecedor manualmente na sua
cobertura para iniciar a extragao. Bloqueie o amortecedor com o
parafuso de fixacao. E a solugao indicada para o ar contaminado
ou pisos escorregadios!

. Os liquidos eliminados sao recolhidos na parte inferior do
Mobi-Oil em dois recipientes de plastico. Quando um esta cheio
apenas tem de mover a mangueira de ligagao rapida para o
recipiente vazio. Sem desperdicios de tempo! Pode verificar a
partir do exterior se o recipiente esta cheio. O recipiente é facil de
esvaziar. O liquido pode, normalmente, ser reutilizado na

maquina.
, Poténcia(kW) 0.75
y Capacidade de aspiragao(m3/h) 1000
Dimensdes(CxLxA)(mm) 610x550x1480
Peso(Kg) 85

helvética

CODIGO: PL P-568 Bancada M F-Gl'il'lder

. A MF-Grinder € uma cabine de trabalho completa. Basta liga la a corrente e comegar
ainiciar a atividade. Tem paredes laterais e mesa de ago resistente de 6mm
(900x600mm), com uma grelha incluida que aspira 2000m3/h. Os fumos ou poeiras sao
filtrados e o ar torna a sair estando novamente limpo. O filtro esta equipado com

um sistema de limpeza pneum

. MF-Grinder é uma bancada equipada com uma lampada forte e com tomada elétrica.
Tem um suporte de tocha e uma ligagdo para o cabo de massa da maquina de soldadura.

. MF-Grinder esta equipada com uma camara
de expansao e dois filtros de agua que
filtram as particulas maiores de uma forma
segura para proteger das chispas.

. O filtro da MF-Grinder é eficientemente
limpo pelo sistema pneumatico de limpeza
Jet-Pulse, sem trocas de filtros necessarias.
O processo de limpeza é iniciado a partir

do lado da frente. E muito eficiente e limpa o
filtro em menos de dois minutos. Por
motivos de seguranga o lixo deve ser
esvaziado apo6s cada limpeza.

. MF-Grinder é equipada de série com pernas
125mm ou rodas. Com rodas a MF-Grinder
pode ser facilmente movimentada para onde
for necessario.

&
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EQUIPAMENTOS DE ASPIRACAO

CODIGO: PL P-774

super MeSa CODIGO: PL P-775

. Pode ser utilizada em varias aplicagoes onde exista poeira,
fumos e gases:

. Equipamento standard equipado com regulagao,
o que torna possivel ajustar a largura das
aberturas verticais no painel traseiro.

possivel ajustar rapidamente o volume
total de ar aspirado;

. Para soldadura pesada, a Super-Mesa
pode ser equipada com o brago de extracao
Flexi FLB 1.5.

= CODIGO: PLP-776
MaX| Mesa CODIGO: PL P-T77
. A Maxi-Mesa é adequada para soldadura e retificacdo mais pesada.
O equipamento extrai para tras e para baixo. Pode ser utilizado em varias aplicagoes;

. Equipamento standard equipado com regulagao de amortecedor, o que torna possivel
ajustar a largura das aberturas verticais no painel do backdraft. E possivel ajustar
rapidamente o volume total de ar entre o Backdraft e Downdraft na parte frontal;

. Para soldadura pesada, a Maxi-Mesa pode ser equipada com o brago de extragao
Flexi FLB 1.5 Devido ao regulador de amortecedores,
o volume total de ar pode ser dividido

entre o backdraft, downdraft e o brago de extragao;

. Para retificagao pesada, deve ser utilizado um tampo
de mesa de barras de ferro verticais com 40x5mm.
As particulas e faiscas quentes irdo cair

nas gavetas de sujidade. A maior parte do volume de
ar deve passar pelo backdraft e, se instalado,

o brago de extragdo, para reter o fumo quente,
poeira e gases que sobem.

. A Maxi-Mesa pode ser entregue com um tampo de
mesa de barras de ferro com 75 mm de largura e
15 mm de largura. Slots de extragdo no meio.

. A Maxi-Mesa é projetada em chapa de ago de

2 e 3 mm. A altura da mesa pode ser ajustada entre
800-950mm. Os painéis laterais podem ser

abertos para objetos longos.

Volume de ar adequado para a tabela de

1m é 1500-2000m3 /h e para a tabela de 1,4m
2000-3000m3 /h. Deve ser conectado a uma fonte
externa de ventilagao e sistema de extragao.

O didmetro da conexdo é 199 mm no exterior.

| B
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TIG ORBITAL
74
cOmpact Dual CODIGO: OS TIO-1002
. E um equipamento de soldadura orbital e manual tig mais acessivel
e inovador;
. Equipamento de soldadura TIG manual e orbital de
alta qualidade com poténcia de 220 A DC;
. Display colorido de facil utilizagao;
. 64 programas de soldadura manual armazenaveis;
. 99 programas de soldadura orbital com criagao
guiada de programa
(calculo automatico de programa);
Poténcia(A) 220ADC
Alimentacao (V) 1x230 +-15%
Diametro da soldadura(mm) 20-114
Pulsado orbital (Hz) 2500 Hz
Peso (Kg) 15,4 Kg
Dimensdes (mm) 490 x 195 x 400
Kit
I Purgas
CODIGO: 0S5 STOPFSET
— www.sch.pt
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MANDRILADORAS E TORNOS PORTATEIS
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MANDRILADORAS E TORNOS PORTATEIS

WS1 Plus / WS2 /| WS3 /| WS5 /| WS7 Plus

CODIGO: SIR W51 PLUS / CODIGO: SIR WS2/ GODIGO: SIR W53/ CODIGO: SIR W55/ CODIGO: SIR WS7 PLUS
. Para trabalhos de mandrilagem e enchimento por soldadura.

. Reducao do tempo de trabalho e dos custos de mao-de-obra

. Enorme campo de aplicagao e eliminagao de custos de transporte

. Segurancga e confianga no
funcionamento

Retificagao Standard:
62mm - 600mm

Retificacao Standard:
42mm - 400mm

Retificagio Standard:
37mm - 180mm

Retificacio Standard: - Retificagao Standard:
180mm - 1000mm 400mm - 1700mm

Modelo W51 PLUS WST Plus
Dismetro Original(mm) ) 2 - 401 42 - 800 180 - 1000 400 - 1700
Diémetro de Soldadura{mm) 42 - 800 100 - 1000 400 - 1700
Diametre do Eixe{mm) 35 40 60 80 100
Lengitude de eixo porta-ferramenta 2380mm 2800mm 4400mm 3000mm 3000mm
Percursa Longitudinal 120mm 220mm 250mm 260mm 260mm
Rotagéo do motor CC Norma CE C€C Norma CE CC Norma CE CC Morma CE CC Norma CE
Avango do motor CC Norma CE CC Morma CE CC MNorma CE CC Norma CE CC Norma CE
Saida de eixo binario 120nm 290nm B20nm 1700nm B300nm
Velecidade maxima(rpm) 266 266 143 100 41
Gama de avango{mmirpm) 0-05 0-05 0-03 0-03 0-04
Velocidade maxima de avango{mm/min) 390 285 105 66 53
Volume de corte de material{cm3/min) 23 23 75 85 172
Peso da Unidade Central(kg) 20 34 40 55 105
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Tornos Portateis
TOP - 200/ TOP - 400 <ooco cnroraee

. Para trabalhos “no local”, com um transformador de alta precisao sobre superficies

cilindricas externas e/ou internas, estruturas tubulares fixas, estaticas ou impossiveis de
submeter a rotacao.

Modelo
Curso radial{(mm) 50 80
Curso axial(mm) 100 200
Didmetro de corte(mm) Max 200 Max 400
3 Graus de Liberdade (x-z-s) (x-2-5)
3 eixos (x-2) (x-2)
CNC completo
Velocidade méxima de rotagéo(S)(Rpm) 210 95
Sistema de deslocamento axial 200 passo/mm 400 passo/mm
Sistema de deslocagao radial 10000 passo/mm 10000 passo/mm
Pico de rotagdo maxima do fuso(Nm) 65 - 300 230 - 1000

. A Sir Meccanica dispoe de uma ampla gama de produtos e
sistemas de alto valor capazes de realizar varios trabalhos
num unico sitio: expansores, enchimento por soldadura interna e externa, furagédo e
roscas repondo para as dimensdes de origem.

. Os seus produtos possuem patentes internacionais validas para proteger os
investimentos realizados na construgio, assegurar o futuro e desenvolvimento continuo,
proteger e salvaguardar quem trabalha para o B2B e/ou B2C em todo o mercado a

escala internacional.

. Gragas a sua versatilidade, facilidade de manuseio e precisédo, sdo instrumentos

indispensaveis para reparacoes “no local” de orificios e pontos de articulagao de

maquinas de pequenas e grandes dimensdes, em que a desmontagem implicaria o
transporte para a oficina e paragem das maquinas.

. As maquinas e ferramentas portateis SIR MECCANICA permitem uma poupanga de
tempo e uma notavel redugdo nos custos de trabalho.

-
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AUTOMATISMOS

- TR1000/ TR 2000

CODIGO: JV 02.30.10.20100 / CODIGO: JV.30.10.20200

. Dispositivo para o torneamento e posicionamento
de pequenos tanques e pegas de trabalho cilindricas.

AUTOMATISMOS

. Equipado com rolo metalico revestido a PU de alto
desempenho para proporcionar um funcionamento
estavel

— . Controlo de velocidade DC infinitamente variavel
1 .i’l e Interruptor para rotagz‘go horaria ou anti-horaria,
N ¢ interrutor de pé para fungdes de arranque/ paragem
' . Protegao de alta frequéncia
TR-1000 TR- 2000
Carga méxima 1000kg 2000kg
Faixa de didmetro do tubo @ 80-700mm @ 100 - 2200 mm
Velocidade de rotagio 80 - 1600mm/min 150 - 1500 mm/min
Poténcia de rotagio DC 120W AC 0.37
Tamanho do rolo 2250x50mm @250x50 mm (12 rolos)
Material do rolo Ago revestido com PU Ago revestido com PU
Medida (C x L x A) mm by 970x680x820 mm
Peso (completo) 85kg 250kg
ttemn. 02.20.10.20100 02.30.10.20200

Viradores 3T

A distancia entre os rolos pode ser aumentada ou reduzida através de uma ligagao de encaixe.

CODIGO: JV 02,30.10.00130

Modelo

Tensdo de alimentagdo

Carga maxima

Didm. da pega de trabalho

Velocidade do rolo

A unidade de acionamento robusta permite um movimento de rotagao suave e continuo,

mesmo a baixa velocidade.

Composto por unidade de acionamento e unidade de polia.

Movimento de rotagado suave e continuo, mesmo a baixa velocidade.

3T

AC 230 V/50 Hz

3t

50 a 1500 mm

120 - 1200 mm/min

Binario de rotagao 214 Nm
Tamanho do rolo 250 x 75 mm
Carga térmica maxima até 80°C
Peso do rolo 154 Kg

Medidas (C x L) mm

1510 x 250 mm

Rolos em PU.

O diametro do contentor é rapida e facilmente ajustavel através de uma ficha de ligagao.

Controlo remoto portatil (3m) para o ajuste da velocidade e
do movimento horario ou anti-horario.

Design compacto, robusto e facil de utilizar.

DISPONIVEL




AUTOMATISMOS

Posicionador D 100/ D 200/ D 300

CODIGO: JV 02.30.01.00010 / CODIGO: JV.30.01.00055 / CODIGO: JV.30.01.00065
. Diregao de rotagao ajustavel - direita / esquerda;

. Pode ser inclinado e preso a um adngulo de 0 ° a 90 °;

B
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. Tempo de rotagao ajustavel;

. Velocidade ajustavel de 0,5 - 2,5 rpm; . DISP,ON[VEL

ATE 10Ton

. Dispositivo de controlo do equipamento; v
. Conexao de terra de 350A;

. Interruptor de pedal independente da localizagao (iniciar/parar);

. Inclui: 1 controlador (integrado) 1 interruptor de pedal

LR LR T =122 T 1 PH/230V - 50/60Hz DC PCB|1PH/230V - 50/60Hz DC PCB|1PH/230V - 50/60Hz DC PCB
Rotacio do motor 125 w 200 w 200 w
Diametro do veio 45 mm 45 mm 90 mm
Intervalo de inclinagso 0°.90° 0° - 90° 0° - 90°
Didmetro da mesa 400 mm 400 mm 500 mm
Velocidade de rotagdo 0,5-5rpm 0,5-5rpm 0,2-2,5rpm
Garga max horizontal 100 kg 200 kg 300 kg
Carga max vertical 50 kg 100 kg 100 kg
Sistema de inclinacgéo manual manual manual
Altura horizontal 505 mm 505 mm 650 mm
Altura central 390 mm 390 mm 445 mm
Peso 55 kg 55 kg 90 kg

Bs - 1 06 M CODIGO: JVv02.30.30.10010 ﬁ
-

O posicionamento individual das tochas pode ser tao
facill Cabecas de soldadura e tochas até 30 kg podem
ser montadas na cabega do BS-106 M.

Especialmente para uma soldadura orbital limpa e
suave, os suportes de tochas sao mais do que
interessantes.

Combinados com uma mesa giratéria ou um

bloco de rolos, as soldaduras circulares podem
ser feitas facilmente.

Modelo BS - 106M

Ang. de inclinagéo do sup. JEEIE

Carga max. da extromidade da langa 30 Kg

Angulo de inclinagio da tocha {1k

Movimenta horizontal da tocha 75mm

Movimento vertical da tocha 75mm

BIGCHEGREER (oA T NN [l 1255 x 392 x 1500

E www.sch.pt
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CODIGO: JV02.30.30.10120 TEA 1 2 0
x L1

=

Para as exigéncias mais elevadas. Todos os nossos manipuladores
sdo extremamente sélidos, movem-se com velocidade infinitamente
ajustavel e estdo equipados com protecao contra quedas.

Pivotavel em 180°,

LRI ¥RLL,
'L.'

Posicionamento da tocha motorizado (vertical/horizontal).
Montagem simples.
Elevada estabilidade.

: Guiado por corrediga linear e suporte transversal.

LI Modelo TEA - 120

[N Ang. de inclinagéo do sup. JRE{d

Carga méx. da extromidade da lanca [RCIVNCs]

Angulo de inclinagéo da tocha Rk

Movimento horizontal da tocha 75mm

Movimento vertical da tocha 75mm

IGELELTEN (BBl 1255 x 392 x 1500

TEA - 2020/ TEA - 3030/
% TEA - 4040/ TEA - 5040

b . Pivotavel em 180°.

. Posicionamento da tocha motorizado (vertical/horizontal).

. Montagem simples.

. Grande estabilidade.

. Guiado por corredica linear e suporte transversal.

Modelo TEA-2020 TEA-3030 TEA-4040 TEA-5040

Curso horiz. da langa
Vel. horiz. da langa 150 — 1500 mm/min
Ang. de rot. do brago 180°

Curso vert. da langa 3000 mm 4000 mm

Vel. vert, da langa 800 mm/min

Val. méx. Carga da langa 1 20 Kg

Ang. de rotagio da coluna 360“

Acion. de rot. da coluna Empurrar a lanca

Instalagdo No terreno Na pista No terreno I Na pista

Movimento NIA Empurrar a coluna Empurrar a coluna

Tipo de via NIA 15 kg Carril N/D | Trilho de 15 kg

Método de controlo Caixa remota manual / O fio é um cabo de 10M

www.sch.pt |
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AUTOMATISMOS
Trator HK - 5B conico:rrHkss

. Possui uma alavanca magnética, podendo controlar a forga magnética. Solda de ambos os
lados através do sensor instalado em ambas as extremidades. Desta forma o trator para quando
a soldadura termina.

. Equipado com imas permanentes e um mecanismo de guia para impedir que o carro se desvie
da linha de soldadura. Tem instalado um dispositivo de fim de soldadura que permite um ajuste
entre 0 a 8 segundos -

Trator HK - 5B
Tensao de alimentagao 220v-50 Hz
Ajuste da tocha cima / baixo 60 mm
Ajuste da tocha frenteftras 60 mm
Angulo de trabalho 45°
Angulo de procedimento 10°
Velocidade 30-190 mm/min
Dimensdes (CxLxA) 320 x 230 x 290 mm
Peso (Kg) 8,3 kg

Carro de soldadura automatica HK-5W

CODIGO: HU HK-5W

. Equipado com fungéao de oscilagao para varios padroes de soldadura de forma a garantir
o melhor resultado.

. A velocidade de oscilagdo, 4ngulo, mudanca central de deslocamento e o tempo de pausa
podem ser ajustados. Os parametros podem ser visualizados no medidor.

. Para soldadura vertical e nivelada, adequado para a posi¢ao de intersec¢do de pegas de
reforgo;

. Ideal para construgoes navais, pontes, indulstria de combustivel e quimicos, engenharia de

SEUULLIERS O 360; Tensio de alimentagio 220v - 50Hz
Dimensées (mm) 430x280x290
Ajuste da tocha cima/baixo 40 mm
Ajuste de tocha Avancgo/Recuo 40 mm
Angulo de trabalho +45°
Angulo de procedimento +10°
Tempo de pausa Esq/Dir 0~2.5s
Mudanca de distancia 0~8°
Velocidade (mm/min) 0~100
Angulo de onda +15°

Carro de soldadura automatica HK-100

GCODIGO: HU HK-100

. A velocidade de oscilagao, angulo, deslocamento e o tempo de pausa podem ser
ajustados. Os parametros podem ser visualizados no mostrador.

. Equipado com embraiagem manual para facil posicionamento e retorno a posigao inicial;

. Carril pequeno facil de movimentar, equipado com iman permantente, de facil operagao.

Tenséo de alimentacéio 220v - 50Hz
Dimensdes (mm) 480x260x100
Velocidade (mm/min) 30-900
Ajuste da tocha Cima / baixo 60 mm
Ajuste da tocha Avango/Recuo 150 mm
Angulo de trabalho +45°
Angulo de procedimento +10°

Tempo de pausa Esq/ Dir 0~2.5s
Distancia de deslocamento 0~+8°

Velocidade (mm/min) 0~100
Angulo da onda +15°

www.sch.pt
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CODIGO: HU HK-855-G H K.Bss.G

Tamanho 220%x260x350mm A posig¢ao de soldadura do
trator HK-85S-G é no meio do corpo.

Peso 13,5 kg

Alimentagao AC220V /DC24V O trator pode soldar enquanto
desloca para a frente e para tras.

Poténcia 22w E facil de mover e instalar o trator
em diferentes condigoes devido ao seu
pequeno volume e peso leve.

Vel. de deslocacdo 50~-900mm/min

Cima - Baixo 60mm

Os movimentos do trator
tém alta estabilidade devido a
tragdo sincrona de quatro rodas.

Esquerda - Direita 260 mm

Alcance do angulo de trabalho $45°

Amplitude do dngulo de ajuste 10°

Alcance do angulo de trabalho 360°

CODIGO: HU HK-1005E H K-1 OOSE

A maquina tem uma funcgao de oscilagao, e
ha varios modos de soldadura que
podem ser escolhidos para obter o
melhor desempenho de soldadura.

A velocidade de oscilagao, o dngulo, a
posigdo descentrada e o tempo de
permanéncia a esquerda e a direita

podem ser ajustados.

A maquina tem carris flexiveis,
€@ adequada para soldar
tubos de grande diametro.

A maquina utiliza um
motor sem escovas para garantir
que a maquina se move de forma

constante e um desempenho de

soldadura de alta
Poténcia 24V qualidade.

Dimensodes (mm) 330*310*290
Peso 10 Kg
Velocidade de marcha 0~850mm/min
Cima - Baixo 60mm.
Esquerda - Direita 180mm

Alcance do angulo de trabalho *45°

Intervalo do Angulo de deslocacio 10°

www.sch.pt
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AUTOMATISMOS

A maquina é pequena em tamanho,
leve em peso, e o corpo integrado é
robusto e duravel,

Design de baixo centro de gravidade,
iman de alta resisténcia colocado

no interior, tragao ferromagnética
das rodas, marcha suave.

Alcance para ajuste da tocha Controlo da oscilagdo
Tensd
™ Dimensses

: Angule  Angulo Tempo de
alimentagio (ml"ﬂ] Cima Esq. g 9

de de pausa
Baixo Direita
trabalho deslocagio @8q. /direita

ue Velocidade

de ondulagdo
(mm/min)

Angulo de
oscilagio

Velocidade
(mm/min)

Método de

P
condugdo b

roda de ferra
50~-500 com tragdo as
4 rodas

IPT = 58 CODIGO: HU IPT-58

E utilizado principalmente para a soldadura automatica de placa de tubo de caldeira, placa
de tubo de caixa de tubo, placa de tubo de pré-aquecedor de ar e varias placas de tubo de
permutador de calor. Pode realizar a soldadura automatica da costura de soldadura de

angulo plano da extensédo do tubo e da costura de soldadura de topo do tipo de tubo

nivelado.

Adopta controlador programavel para controlo, operagao intuitiva, alta fiabilidade e forte

expansibilidade;
Tensdo de alimentagao

Dimensbes
Cima Baixo
Esq. Diregao
Angulo de ajuste
Diadmetro do tubo soldavel
Velocidade

Método de acionamento

n| T [m

AC 220v - 50 Hz

300 x 170 x 520 mm

* 60 mm

+ 60 mm

t 90°

240 -58

0-100

Motor de passo

8.5 Kg

www.sch.pt
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CODIGO: JV 71801166 LT - 60

Modelo LT - 60

AUTOMATISMOS

rensto de simentacso |
Eixo oco 60 mm

Diametro mesa 340 mm

Angulo de inclingdo 0" -90°
Corrente de soldadura 300A/ 100%
Velocidade de rotagdo 0,6 - 6rpm
Capacidade de carga 200 kg

Torque 65 kg/cm
Direcao de rotagao cw/cew

Temporizador de sobreposicao JIERRETS
(ponto de fixacfo)

Temporizador (ponto de fixagio) FIERFPELTH

Controlo de tempo 0 - 99,9 sec.
(ponto de fixacio)

Start/crater filling 0 - 99,9 sec. : _
Tipo de arco Padrao/cratera e

Freio magnetico
Protecao HE 100 %
Peso 182 kg . Capacidade de configurar as

suas tarefas de soldadura individualmente.

VTW - 400MT

CODIGO: JV 02.32.32.00042

Modelo UTW - 400MT

Poténcia AC 230V/10

Poténcia do motor DC 90V / 150W

Rodar a direcao cw/cew

Temporizador de sobrecurso 0-99,9sec (Ecra digital, un. :0,1sec)

Temporizador 0-999seg(Ecra digital, un, :1seg)

Temporizador do pogo de volta 0-99,9sec(Ecra digital, un. :0,1sec)

- i%lﬁ s
(e PR PP Y 0-99,9seg(Visor digital, un. :0,1seg) | 7 .

Controlo da valvula de ar Dois (mesma poténcia) /

Caminho do arco da soldadura 2 ciclos / 4 ciclos

Soldador de linha 2.

Paragem do travao Travao de magnetismo

Protegao H.F. 0%

Arranque do dispositivo Interruptor de pedal (Linha 2M)

www.sch.pt El
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CHANFRADORAS

PQX-15-S

A maquina de chanfrar PQX-15S é usada
principalmente para a formacao de chanfros
de chapas metalicas e a extremidade de
furos. Amplamente utilizado em caldeiras,
construgdo naval, fabrico de contentores e
processamento de chanfros de soldadura
da estrutura metalica das centrais
eléctricas, industria quimica e industria
petrolifera. Pode substituir totalmente o uso
anterior de chama, o trabalho a quente de
corte por arco e o lento processo de
retificacdo manual. Pode alcancar a
precisao da formagao de chanfros que a
tecnologia anterior nao consegue alcancar,
de modo a estar em conformidade com os
requisitos da especificagdo de soldadura.
Entretanto, altera a desvantagem de
"pesado” e "aborrecido" do equipamento
comum. Especialmente no local de
construcdo de grandes pecgas e chanfros do
processamento de materiais de metais «
nao ferrosos, tem vantagens
insubstituiveis. A maquina é simples e facil

de operar ordenadamente, economica e fiavel, e

Motor/Tensao

220V /| 50Hz

Poténcia

2020W

Velocidade de rotagao

6600 r/min

1~15 mm

Largura do chanfro

1~12 mm

1~8 mm

Angulo do chanfro

30° padrao

Espessura minima da placa

3 mm

Raio minimo da pec¢a

12 - 20 mm

Diametro minimo do furo

45 - 60 mm

Raio da aresta da pega

2-8mm

Peso (kg)

8.5 Kg

Peso com embalagem (kg)

17.5 Kg

Dimensdes (mm)

600x230x200 mm

a eficiéncia é 10 a 15 vezes superior a do equipamento econémico.
a tendéncia de desenvolvimento da indastria

metalomecanica.

Chanfradora tubo e chapa PQX-15

CODIGO: HU PQX-15

. Maquina especializada no processo de
chanfro e fresagem de tubo e chapa;

. Compacto e de transporte facil.

- Ideal para o processo de corte de cobre,
aluminio, ago inoxidavel e outros metais;

. E 30/50 vezes mais eficientemente que
a fresagem manual original.

Tensao de alimentagao

AC 220/50

Poténcia do motor (w)

1100

Alcance do chanfro (mm)

<15

Angulo do chanfro (mm)

15°% 60°

Peso (kg)

23

www.sch.pt




Chanfradora Pneumatica para
tubos série GPK

As maquinas desta série sdo acionadas por um motor pneumatico.
Funcionam com baixa velocidade de binario obtida a partir de um
conjunto de engrenagens planetarias. O suporte da lamina esta
equipado com uma unidade de alimentagdo automatica. O angulo de
chanfro desta série esta compreendido entre 0°-37°

A série de maquinas GPK de chanfrar tubos, baseia-se em
diferentes tamanhos de tubos, sendo os modelos classificados
como GPK-28, GPK-80, GPK-150, GPK-250, GPK-250-11, GPK-351,
GPK- 351-11, GPK-630, GPK-630-11, GPK-850-11.

O motor do GPK-28 e do GPK-80 estao montados na posigao
horizontal. Os outros estdo colocados na posigdo vertical. Também o tipo de
alimentagao do

Pressio de . Larguramax. Velocidade MAX. gama
GPK-25011 ModeloNO. ardeentrada Consumode Diametrodo 4, pcel defresagem  deflanges
GPK-351-1 1’ (motor) MPA 2 LIMIN tubo MM MM RIMIN MM
2 -11, -
6K-23 06 90 16-28 8 53 % 78
GPK- 630-11, :
06 %00 26-30 15 100 - 136
GPK-850-11 é -
¥ GPE-151 06 £5-159 15 3 — 308
automatico. Skt
Os outros sio WPK-250 0.6 900-1100 80-240 15 A — 45.2
alimentados GPHK-250 0.6 900-1100 80-240 75 ] 145 542
manualmente. . N 06 900-1100 159-351 15 14 - 582
PK-35 06 900-1100 159-351 7 1 145 664
06 900-1200 351630 15 10 s 1193
06 9001200 351630 75 10 145 153
GPE-B50-1 06 3600 610-820 15 135 54 152

Chanfradora elétrica para tubos
série ISY
A maquina elétrica de chanfrar tubos da série ISY baseia-se
em diferentes tamanhos de tubos, sendo os modelos
classificados como ISY-28, ISY-80, ISY-150, ISY-250,
ISY-250-11, ISY-351, ISY- 351-11, ISY-630, ISY-630-11,
ISY-850-Il. O motor do ISY-28 e do ISY-80 esta definido
para a posicao horizontal. Os outros estao colocados
na posigdo vertical. Além disso, o tipo de alimentagao

de ISY-25011, ISY-351-Il, ISY-630-Il, ISY-850-11 é automatico.
Os outros sao alimentados manualmente.

D.l. do tubo D.O. do tubo Largura do Espessura max. Alcance da
Moadelo NO. de ligagao biselade chanfro do tubo alimentacéo
MM MM MM MM MMIR
16-28 18- =8 25 0.15 8.5
28-16 32-80 =15 35 0.15 16.6
= 15¥-150 i 65159 73-180 <15 50 0.35 138
0 80-240 50-270 =15 S0 0.15 512
i I 80-240 90-270 <50 50 0.15 60.2
15Y-351 150-330 163-351 <15 55 0.15 613
I5Y-351= (I 150-330 163-351 =75 55 0.15 69.4
s R 300-630 <1 55 015 123 E
I ISY-630- 11 280-600 300-630 <75 55 0.15 (RER]
ISY-850~ 1] 610-820 630-850 =15 54 0.175 162
www.sch.pt E
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CHANFRADORAS
CHANFRADORAS ELECTRICAS PARA TUBOS SERIE ISD

o0

o
L=

As chanfradoras para tubos da série ISD/GPX sModel, de estrutura dividida tém muitas
fungdes. Sao amplamente utilizadas para cortar, maquinar chanfros e flanges.
Existem para uma grande variedade de espessuras de tubos e diametros.

:
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3 ISD-150 — utiliza um
motor Metabo

2

3

4 -

Os outros equipamentos da série ISD utilizam uma caixa de controlo do motor e controlo
remoto

1) parafuso de aperto: Os parafusos estdo distribuidos por todo o anel. Ajuste a distancia
um por um até que o tubo esteja blogueado.

2) porta laminas do chanfrador: Existem dois porta laminas. Um é usado para equipar a
lamina de ranhura, outro é usado para equipar a lamina de corte.

3) bloco de tensdo: Existem quatro tipos de bloco e qualquer tipo tem quatro pecas. Vocé
pode escolher o bloco adequado de

acordo com o diametro. Estes

blocos tém as gamas de diametro, que EZ0E swers | swonus | iswioens
sdo mostrados na superficie do bloco. ; : | Bevesl| ([Beso
4) Lamina de corte

= i mtor | 1100-30009 1600-2000L/min
5) Pegas do invélucro do redutor Foxo de a
planetario Frequbnela)
'5) motor m:?x ACZ20V/500Z 0, 64Pa( Enter the mir motor inlet of the measured pressure )
7) Anel de suspensio e
8) alavanca de alimentagdo: A maquina o33 <zsni re——
’ . r tubo
para de alimentar quando a alavanca ¢ g T T T i o T
colocada para fora e alimenta quando a [l °¢ | °u¢ | ows | oms | ems | ems | ek | e | osio
" | tubo 219 27 -323 355 406 457 G0A 610 -Th2
alavanca esta na ordem baixa. | 1 | | |
9) Caixa de controlo do motor de el o | or | o | or | ow | ew | e | o] one
sewigo :Jﬂm‘l‘;:; -8" -107 -12* -147 -16" -18* ~20° -24" -507
10) Controlo remoto 1

do rotagio [T 0-20 0-20 0-18 0-18 0-16 0-16 0-12 0-10
LT} ] i
do corte
{rpm.) |
Modalos de
eatratificagio S EUN I ©298 @328 ©385 D435 | D475 PESS T2
de biocos -Z18 -273 =323 ~355 406 ~457 -G08 10 -Th2
de apano
:l www.sch.pt




CHANFRADORAS PNEUMATICAS PARA TUBOS SERIE GPX

AUTOMATISMOS

1)Parafuso de aperto: Os parafusos estdo distribuidos por todo o anel. Ajuste a
distancia um por um até que o tubo esteja bloqueado.

2)porta lamina do chanfrador: Existem dois porta lamina. Um é usado para equipar a lamina de
ranhura, outro é usado para equipar a lamina de corte.

3) bloco de tensdo: Existem quatro tipos de bloco e qualquer tipo tem quatro pecas. Vocé pode
escolher o bloco adequado de acordo com o diametro. Estes blocos tém os intervalos de diametro,
que sdao mostrados na superficie do bloco.

4)Lamina de corte

5)Pegas do invélucro do redutor planetario

6)Motor pneumatico

7)Anel de suspensao

8)alavanca de alimentagdao: A maquina para de alimentar quando a alavanca é colocada para fora e
alimenta quando a alavanca esta na ordem baixa.

Modelo NO. ]
0.6MPa(the pressure at the air intake of motor)

1500-2000L /min

GPX-450 | GPX-800 GPX-750 GPX-900 GPX-1050

<30MM
A espessura

max. da parede
Faixa de 30-150MM 120-300MM 270-450MM 420-600MM 570-750MM 720-800MM 870-1050MM
ranhuras

Velocidade de 16r/min 13r/min 10r/min 8rimin Trimin Br/min 5r/min
rotacio

Peso | 15KG 30KG 45KG BOKG 80KG 100KG 120KG

ARCO SUBMERSO

e ———— CODIGO: MY 6.6710.753 AS Sub ARC 1000
i | ki . Aplicagoes: Indlstria da construgao naval,

Corrents efectiva 83A indastria de maquinas de elevagio,
Pot. nominal de antrada 54.6 KVA industria de caldeiras, industria de pontes,
e A inddstria delf’abrico d‘e;rr'éql.!ln:s
Cl ki takaihn e meta urg!lt:_as, in us:trl.a e
(49°C 10min) Doaa recipientes quimicos
Tensio em vazio TV
Gama do coments de soldadura 60-1000 A Médulo IGBT
gt = ZAN Ventiladar
Eficiéncia 92%

Fante de alimentago
Fator de poténcia 0.88 m::;%r
Classe de isolamento H

Ciclo do trabalha 100%
Classe de protegio IP 215
Arrefecimento AF . I .
Dimensdocxixa 350 x 740 x 1250mm
Peso 93 kg .-y .

Sk Painel de
Diémetro do fio (mm) 1.6/2.0/12.5/3.2/4.0/5.0 ‘;‘_ : controlo E
www.sch.pt
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—R helvética

MIG 15 / MIG 25 / MIG 36 /
MIG 501 _

& Para mais informagées consulte o QR code

CODIGO: RS H G25-3 CODIGO: RS H G36-35 CODIGO: HI 1EN05103

CODIGO: RS HG15 -35 CODIGO: RS H G254S CODIGO: RS H G2548 CODIGO: RS H G5004S
CODIGO: RS S 3720019Y 7
Ticte NI I  CODIGO: ERG 1EN36104 CODIGO: HI 157TS104
Proceso MIG - MAG
; T o Tocha MIG 36 Tocha MIG 501
Relrigoragao Proceso MIG - MAG | Proceso JG3. MBS
:lhca da dl_lmm dao fio 0.B-1.2mm Mi émgﬂ Gis M“ Gas
lieo de gds - A2imin Faixa de dimetra dofie__| 0.8-1.6 mm [Faixa de diameire do fio__| 1.0- 2.0 mm
| (Normativa EN 60974.7 Fluxo de gas dado | 8- 12 Umin Fluxo de gas recomendado | 8 - 20 Uimin
Fator do utilizaglo Normativa EN 60974-T Normativar EN 60974-7
I Tipode Gas | Factor 60t | Factor 100% |
| ANH CARB. (CO3) 2304 180A Tipo de Gas__ | Factor 60% | Factor 100% || Tipode Gas | Factor60% | Factor 100%
Mistura 190 A 150A | _ANH CARS. (COZ) 340A 654 | _ANH CARB. (CO2) 500 & 4504
Argon (Ar 185 A 140 A | Mislura 0A 2204 | _Mistura 4154 1704
Classe de Tensfio: L=113V JArgon {a A 1A Apon A ADGA EOR
Classe de Tensdo: L=113V

AS lensoes de carga 25130 de acordo Com a Nonma:
e As lensdes de cargi 050 de acordo com a nonma;
UNE-BH EIRZAM [LEb.080 UNE-EN 509741 (U=14+0.061

Comprimento Comprimanto

As de carga estdo de acordo com a noma;
UNE-EN G0974/1 (U=14+0.05X

Comprimenta

A8 WeNS00s da Carga eslad de acordo COMm A Nofma:
LUNE-EN G09741 (U=14+0.05X1

Comprimanto

—— e
\
@
r,
CooEID ‘«'
e .

Arrefecimento Refrigeracao a gas
Ciclo de trabalho 60% | 500Amp C02,400Amp MIX |- — - |§ jiummm ..A_J
Tamanho do fio 20.8-2.0mm ;

(\ CODIGO: HI 157T5104 565w PU|ser

. Bocal com banho de cromio duro para
evitar desgaste e aumentar a vida util

. Exterior do pescogo isolado com borracha

. Porta bicos de cobre. Maior refrigeragao no bico de
contato e menor aderéncia de projecoes

www.sch.pt
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Tochas Push Pull
Push Pull 250

CODIGO: IN PP 250 080

Push Pull 300

CODIGO: IN PP 300 080

)
Dados técnicos

Dados técnicos

Arrefecimento Refrigeracao a gas Arrefecimento Refrigeragao a gas
Ciclo de trabalho 60% | 250Amp C02,230Amp MIX Ciclo de trabalho 60% | 300Amp €02,270Amp MIX
Tamanho do fio 20.8-1.2mm Tamanho do fio 1.2-1.6mm
Tocha Spoolgun
CODIGO: ZL SPOOL GUN g
SBE
10mm? 13mm?
=8ma
gamma2
« = 0LBMPo
100A/30% 1308030
0.6 |.6rnm

ABS
12voe
054
VDG
2-12mfmin

ANSXE20X00




FO-XG 30 Gas / FO-XG 40 Gas

CODIGO: FB 1FOXG30/04

Processo
Refrigeracao
Diametro do fio

Fator de utilizagao 100%

Fluxo de gas recomendado

Norma

Caudal minimo de refrigeracio

MIG - MAG

Gas

0.8-1.2mm

CO2 - 300A

Mistura - 250A

Argon - 250A

8-12 I/min

CE - EN 60974-7

2.2 l/min

L=113V

CODIGO: FB 1FOXG40/04

helvética

Processo

MIG - MAG

Refrigeracao

Gas

Diametro do fio

0.8-1.2mm

CO2 - 400A

Fator de utilizagdo 100%

Mistura - 350A

Argon - 350A

Fluxo de gas recomendado

8 - 12 /min

Norma

CE - EN 60974-7

Caudal minimo de refrigeracio

2.2 /min

Tensio

L=113V

FO-XW 40 Agua / FO-XW 50 Agua

CODIGO: FB 1FOXW50/04
Processo
Refrigeracao
Diametro do fio

Fator de utilizagao 100%

Fluxo de gas recomendado
Norma
Caudal minimo de refrigeracéo

Tensao

cODIGO: FB 1FOXW40/04

MIG - MAG

Agua

0.8-1.2 mm

CO02 - 500A

Mistura — 400A

Argon - 400A

8 - 12 l/min

CE - EN 60974-7

2.2 /min

L=113V

Processo

MIG - MAG

Refrigeracao

Agua

Diametro do fio

0.8-1.2 mm

COZ - 400A

Fator de utilizagio 100%

Mistura - 350A

Argon - 350A

Fluxo de gas recomendado

8 - 12 I/min

Norma

CE - EN 60974-7

Caudal minimo de refrigeragao

2.2 lmin

Tenséo

L=113V

www.sch.pt
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Tochas com Aspiracao de fumos

CODIGO: WL FT2504E / CODIGO: WL FT300-4E / CODIGO: WL FT400-4E / CODIGO: WL FT501W-4E

Dar ao utilizador a maxima eficiéncia de extragao na fonte de soldadura.

A tocha com aspiragao integrada de fumos é fabricada na Europa e oferece uma
escolha de tochas de fumos refrigeradas a ar e agua em comprimento de 3,4e 5
metros.

. Extracao direta no arco para reduzir a exposicao do soldador a fumos de
soldadura perigosos;

. Controlo de extragao simples na frente do punho;
. Design leve e bem equilibrado para conforto do utilizador,

. Arrefecimento ideal patenteado da tocha — alta durabilidade;

. A tocha esta pronta para uso de facil conexdao a maquina de soldadura e unidade
de extragao.

Aspiradores
pag. 68

Modelo Corrente Ciclode Corrente Ciclo de Ratio de
max CO2 trabalho max de trabalho extragao
CO2 mix de gas Argon

FTMINI 220 60% 140 60% 80m3/h |0.6-1.2mm
FT250 250 60% 200 60% 80m3/h |0.8-1.2mm
FT300 300 60% 200 60% 80m3/h |0.8-1.2mm
FT400 400 60% 300 60% 70m3/h | 0.8-1.6mm
FT501W 500 80% 400 80% 70m3/h |[0.8-2.4mm

www.sch.pt




s
A360 / AS500 v

. Robustas, mas flexiveis, permite ao utilizador substituir o pescogo oscilante ou o
conjunto do cabo, mantendo o ponto central da ferramenta

. O brago de montagem da tocha com chave duplica o TCP com a mudanca completa da
tocha.

. Cabos de ago blindados em aluminio para protegao contra choques, jato de ar interno,
fio de controlo interno, conetor de paragem de emergéncia e molas de suporte do cabo
para trabalhos pesados

Modelo 945 do/protesho de .| TR
co2 Mixed trabalho polegadas milimetros

A360 360 290 100% .030 -.062 | 0.8 - 1.6mm

A500 500 400 100% .030 -.062 | 0.8 - 1.6mm

cODIGO: IN W500 wsoo

. Pescogo oscilante substituivel do conjunto do cabo

. As molas de suporte do cabo resistentes a frente e atras prolongam a vida util
do cabo

. Ranhuras de chaveta de localizagao de pescogo duplo para garantir a
repetibilidade

. Refrigerada por agua

Gas de protecdo Ciclo Tamanho do Tamanho do
e fio em fio em
H20 Mixed trabalho polegadas milimetros

030 - .062 | 0.8 - 1.6mm| |
www.sch.pt |
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TOCHAS TIG

CODIGO: WL WP9-12-2SPDM12

Tocha TIG 9E
Processo TIG
Refrigeracao Gas

Faixa de diametro do fio

Fluxo de gas recomendado | 0,5 - 1,6 I/min
Normativa EN 60974-7
Fator de utilizagio

A
FACTOR 100% 85 75A
FACTOR 60% 95 A
Classe de Tensdo: L=1
As tensoes de carga estao de acordo com a norma:
UNE-EN 60974/1 (U=14+0.05XI
Comprimento

L=4,8 m (opcado 12m)

CODIGO: RS WL T17E-12E
Tocha TIG 17E

Processo TIG
Refrigeracao Gas

Faixa de diametro do fio 0.5-2.4 mm
Fluxo de gas recomendado | 3 - 7 l/min
Normativa EN 60974-7

Fator de utilizacdo

DC A
FACTOR 100% 110 100A
FACTOR 60% 140 125 A

Classe de Tensao: L=1
As tensdes de carga estio de acordo com a norma:
UNE-EN 60974/1 (U=14+0.05XI

Comprimento

j’ L =4, 8 m (opgdo 12m)

é"ﬁ-'—-”" ———

CODIGO: RS WL T18E-12E

Tocha TIG 18E
Processo TIG
Refrigeracio Liquida
Faixa de diametro do fio 0.5-4.0 mm
Fluxo de gas recomendado | 3 - 11 I/min
Normativa EN 60974-7
Fator de utilizagdo

DC A
FACTOR 100% 250 195A
FACTOR 60% 320 250 A

Classe de Tensao: L=1

UNE-EN 60974/1 (U=14+0.05XI
Comprimente

j L =4, 8 m (opgdo 12m)
r:{:‘.‘.?n—___‘ — | |

CODIGO: RS WL T26E-12E

Tocha TIG 26E
Processo TIG
Refrigeragéao Gas

Faixa de didmetro do fio 0.5-4 mm

Fluxo de gas recomendado | 3 - 9 I/min
Normativa EN 60974-7
Fator de utili

A

FACTOR 100% 190 155A

FACTOR 60% 200 A
Classe de Tensao: L=1

As tensoes de carga estao de acordo com a norma:
UNE-EN 60974/1 (U=14+0.05XI

Comprimento

L=4,8 m (opgdo 12m) I
e ——————




CODIGO: ERG 252410104
CODIGO: ERG 252410108

. Elétrodos de até 4,8mm, perfeitos para soldadura de aluminio.
. Controle de ativagao eletrica por botao. Refrigeragao
extra capaz de trabalhar continuamente em altas

intensidades.

. Especialmente adequado para soldadura AC, onde o
aquecimento é 40% maior do que as condigdes normais de DC.

Ciclo de trabalho AC

400A - 100%
500A - 100%

Cliclo de trabalho DC

Tocha TIG 9V

TIG 9V

CODIGO: HI 209VI04BF

Processo

Refrigeracao

Faixa de diametro do fio
Fluxo de gas recomendado
Normativa

5,5 - 1,6 /min
EN 60974-7
Fator de utilizagao

A
75A

FACTOR 100% 85

FACTOR 60% 110
Classe de Tensdo: L=113V

As tensoes de carga estao de acordo com a norma:
UNE-EN 60974/1 (U=14+0.05XI

95 A

Comprimento

e

L=4,8 m (opgdo 12m)

Tocha TIG 17V

Easy 17V

Fator de utilizagdo
DC
FACTOR 100% 110
FACTOR 60% 140
Classe de Tensao: L=113V
As tensodes de carga estao de acordo com a norma:
UNE-EN 60874/1 (U=14+0.05XI

Comprimento

A
100A

125 A

L=4, 8 m(opgao 12m)
e

l’rocesso TIG
Refrigeracao Gas .
Faixa de diametro do fio | 0.5 - 2.4 mm CODIGO: RS HI 217VA04
Fluxo de gas recomendado | 3 - 7 l/min
Normativa EN 60974-7

0

Tocha TIG 26V
Processo TIG
Refrigeracao Gas
Faixa de diametro do fio 0.5-4.0 mm
Fluxo de gas recomendado | 3 - 9 I/min
Normativa EN 60974-7

Fator de utilizagao
DC
FACTOR 100% 190
FACTOR 60% 240
Classe de Tensdo: L=113V
As tensdes de carga estdo de acordo com a norma:
UNE-EN 60974/1 (U=14+0.05XI

A

155A
200 A

Comprimento

‘ L =4, 8 m (opgio 12m) I
e -

Easy 26V

CODIGO: RS WL WP26V-12-2DP

www.sch.pt
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TOCHAS TIG

Tochas PW

17E/26 E

Garante que cada aspeto do design

seja simples, confortavel e eficaz.

Completamente configuravel, leve e ergonémica

Corpolpescogo
da tocha

Tipo de tocha

Tipo TIG

Punho

Arrefecimento

Classificacdo DC

Classificagcdo AC

Opgoes de
tamanho do
elétrodo

Standard (Pescogo Fixo), Standard (Pescogo Fixo),
Flex, Valvula Flex, Valvula

TIG TIG

PRO PRO

PRO-Grip MAX TM PRO-Grip MAX TM

Ar Ar

150A @ 60% ciclo de trabalho |200A @ 60% ciclo de trabalho
115A @ 60% ciclo de trabalho |150A @ 60% ciclo de trabalho
0,5 mm - 3,2 mm (0,040"-1/8") |0,5 mm - 4.0 mm (0.020"-5/32")

CODIGO: MY PW TORCH 17 4M / CODIGO: MY PW TORCH 17 8M
CODIGO: MY PW TORCH 26 4M / CODIGO: MY PW TORCH 26 8M

17V / 26

CODIGO: MY PW TORCH 17V 4M
CODIGO: MY PW TORCH 26V 4M

Oferece um design classico para desempenho,
durabilidade e fiabilidade.

Corpolpescogo
da tocha

Tipo de tocha
Tipo TIG
Arrefecimento
Classificagio DC
Classificacdo AC
Opgoes de

tamanho do
elétrodo

Standard (Rigido), Flexi,
Valvula, Flexi Valvula

Standard (Rigido), Flexi,
Valvula, Flexi Valvula

TIG TIG
WLD, WP WLD, WP
Ar Ar

150A @ 60% ciclo de trabalho |200A a 60% ciclo de trabalho

115A a 60% do ciclo de trabalho

150A a 60% do ciclo de trabalho

0,5 mm-3,2 mm (0,020"-1/8")

0,5 mm-4,0 mm (0,020"-5/32")

18 W conico: mvpwrorcH 18w am

Oferece um design classico para desempenho, durabilidade e fiabilidade.

Proporciona versatilidade e de que os profissionais necessitam.

Corp./Pescogo
datocha

Tipo de tocha

Tipo TIG

Arrefecimento
Classificagao DC

Classificagao AC

Opgoes de
tamanho do
elétrodo

Padréo (rigido), Flexi, Lapis

TIG

WLD, WP

Agua
350A @ 100% ciclo de trabalho
260A a 100% do ciclo de trabalho

0,5 mm-4,0 mm (0,020"-5/32")




gthewéﬁca -
Eletrodos de Tungsténio

CODIGO (ROSA): SWL4 0160/ SWL4 0200/ SWL4 0240 / SWL4 0320
CODIGO (CINZENTO): SW 020 0160/ SW 020 0240

CODIGO (PRETO): WK TEL-3/64 / WK TEL-1/16 / WK TEL-3/32

CODIGO (AZUL): S WL175 0240 / S0000 10016 / S0000 10032 / S0000 10018 e ——
CODIGO (DOURADO): S WL150160/ S WL150200/ S WL15 0240 / S WL 175 0240 / S WL15 0320 e ——
CODIGO (BRANCO): S WL0S 0240 / WL TEZ-1/16 / WL TEZ-1/8 | WL TEZ-5/64 ﬁ—'

CODIGO (VERMELHO): S WT20 0160 / 55 WT20 0200/ S WT20 0240/ S WT 20.175 0240

Referéncia Aditivo ooxldo
em %

Lymox 1,80 - 2,20 oxido misto Rosa
WC 20 1,80 - 2,20 CeO, Cinzento
WL 10 0,90 - 1,20 La,0; Preto
WL 15 1,40 - 1,60 La03 Dourado
WL 20 1,90 - 2,10 La:0;3 Azul

WZ§8 0,70 - 0,90 Zr0; Branco
*WT 20 1,70 - 2,20 ThO; Vermelho

CODIGO: LT 21000 000 LO I IG PEN

. Ferramenta ideal para todos os soldadores TIG. O fio de soldadura pode ser
alimentado continuamente com ele.

. Adequado para varetas de quase todas as ligas com
um didmetro de 0,8 mm a 3,2 mm.

. Operacao facil e intuitiva. A TIG PEN é segurada na
mao como uma caneta.

. O fio é introduzido na banho de fusao
rodando a roda de alimentagao com o
dedo indicador.

. As varetas de soldadura podem assim
ser utilizadas quase completamente e
sem residuos

www.sch.pt



ACESSORIOS TOCHAS TIG

SYHOOL

Afiadora de Bancada |
1 CODIGO: WT MJJ-550-01 ‘

Afiadora de Tungsténios
Premium CODIGO: BT PREMIUM

.Portatil, requintado e flexivel;

. Adequado para varios dngulos de afiamento;
. Esmerilhamento da face final, cortado em
qualquer comprimento;

. Adequado para varios diametros de elétrodo;
. Baixo custo, alto rendimento, economia de
energia e redugdo de
consumo, baixo

ruido.
Poténcia
Peso liquido 4Kg
Fonte de alimentagao (V) 220V R e
Poténcia (W) 350W i S
Disco (grinding) (mm) 33,5 x @5 x 2,4mm Fonte de alimentagio 20V
Velocidade max. Do Disco 25000r/min Tempo de trabalho 2 boceaNtin
(r/min) (6 velocidades ajustaveis)
Diametro (grinding) (mm) 1,0-4,0 mm Dmnrson 230x160x180(mm)
Comprimento tungsténio Vel. de rotagdo 5000r/min
{r:nenor tamarl hc.n} (mm) 30mm Diam. ci;:'u disco de 90mm
Aﬂgulos (gﬂndlng] {0} 30°/36°/45°/60° Faixa de ajuste do angulo 0.60°
Peso (Kg) 1,6 Kg de moagem
. T Didmetro da agulha de 1.6-5.0
Dimensoes (mm) 340 x 76 x 76 mm tungsténio de moagem £-2.0mm

Kit Poupanca de Gas / Kit Titanio

CODIGO: WW CK-D3GS116 CODIGO: WW CK-D3GS332-P
— . Dura 10 vezes mais do que as pingas standard
. Requer menos pressao prolongando o tempo
T de vida da cabega da tocha

. Melhor cobertura do gas

" Melhor visibilidade . O tungsténio em contacto directo com a

pinga cria uma menor resisténcia ao calor

Utilizad Didametro do AT 3 & S
em tochas tungsténio | Referéncia . Reduz o tempo de refrigeragdo minimizando o
- 1.0mm D2GS040-P tempo de troca das pin¢as
1.6mm D2GS116-P 2 2
TIG 9V — TEITR . Compativel com qualquer difusor
TIG 20W = “. standardou
3.2mm D2GS418-P

: as lens
Series -~ o :
Utilizade | Diametro do

em tochas | tungsténio Referéncia

TIG 17V 1.0mm | D3GS040-P _ ._F_' ':8
TIG 26V aad e Bl
TIG 18W 1.6mm D3GS116-P : L
TIG 17E 2.4mm D3GS332-P

TIG 26E 32mm___| D3GS418-P

Série 3 Gasiens

Utlizado- | Temanho oo | poccre o0

Utilizado | Tamanho do g em tochas | tungsténio
Pl Referéncia
S— w:?‘emo D2GS040LD = i D2GS040LD
Omm TIG 26V
TIGS 1.6
A T6mm | D2GS116LD TIG 18W o D2GS116LD
2.4mm D2GS332LD TIG 17E 2.4mm D2GS332LD
Ta.zoe 3.2mm D2GS418LD TIG 26E 3.2mm D2GS418LD
www.sch.pt




TOCHAS PLASMA

PT-60

CODIGO: HM1361/CIT

Disponivel em:
6m

Corrente
Ciclo de trabalho
Gas
Pressao de gas
Fluxo de gas
Guia
Ignigéo

PT-80

CODIGO: ATC 09821

PTM-80

CODIGO: TEC 08931/WTL

PT-100

CODIGO: Al 5083

helvética

PTM-100

CODIGO: HM1369/C/T

DEPOEHW‘E‘I Ll Disponivel em:
Disponivel em: L Disponivel em:
6m 12m
10-60 A 30-80 A 40-80 A 30-100 A 30-100A
60A a B0% 80A a 80% BOA a B0% 1004 a 60% 100A a 60%
AriN2 AriN2 AriN2 AriN2 ArN2

65-75 psi (4.4-5.0 bar)

65-75 psi (4.4-5.0 bar)

65-75 psi (4,4-5,0 bar)

70-80 psi (4,8-5,5 bar)

70-80 psi (4,8-5,5 bar)

320 scfh {150 Ipm)

340 scfh (160 Ipm)

340 scfh (160 lpm)

510 scfh (240 Ipm)

510 scth (240 lpm)

Do eléctrodo ao bico (18-22A) | Do eléctrodo ao bico (18-22A)

Do elétrodo a ponta (18-224)

Elétrodo para ponta (18-224)

Eletrado para ponta (18-22A)

sem HF

sem HF

Sem HF

Sem HF

Sem HF

ST120 STM 120

CODIGO: TEC 5TM120-12

CODIGO: TEC ST-120 03821

CODIGO: TEC 03921CX

UPH 160 UPM 160

CODIGO: TEC 03936CX

101

Disponivel em:

Disponivel em: Disponivel em: Disponivel em:
6m 12m 6m 12m
40-120 Amps 40-120 Amps 30-160 Amps 30-160 Amps
120 Amps 60% 120 Amps 60% 160 Amps a 60% 160 Amps a 60%
AriN2 ArfN2 AriN2Z ArfN2

72-87 PSI (5,0-6,0 bar)

72-87 PSI(5,0-6,0 bar)

7287 PSl (5.0-6.0bar)

72-87 PSI (5.0-6.0bar)

630 SCFH (295 Ipm) 630 SCFH (295 Ipm) 850 SCFH 850 SCFH (420 lpm)
45 segundos 45 segundos 45 sec. 45 sec
Elétrodo a ponta (18-224) Elétrodo para ponta (18-224) Elétrodo para Ponta (22 - 25) Elétrodo para Ponta (22-25)
Sem HF Sem HF sem HF sem HF

www.sch.pt
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DISCOS ABRASIVOS helvética

=
. Q
Di Multi Discos de Corte g
Iscos Multiusos Rapido para Aco Inox Q
Scissors Hand CODIGO: IM 1151FG / IM 230191G Discos de Corte (o]
CODIGO: PG 6804221000.115.SH para Ferro 77)
: PG 6804221000.230.5H
CODIGO: IM 1152F | IM 2302F w
115x1,0 125x1,0 115x25 g
125x1,0 180x 1,6 125x25 7
230x1,9 Q
180 x 1,6 hox29 b s
[ — : m
v[deo dO :;-gm;u—-u-u-rﬁxn— g
produtq Py . Discos de corte comcentro
Ferramenta de corte duravel e rapida, | Discos de corte com centro
capaz de cortar varios n'!aterlals sem p]ano e rebaixado em plano e rebaixado em
trocar de disco, proporcionando uma daui atei T
experiéncia econémica e confortavel maquinas portateis maquinas portateis

Discos de Rebarbar | Discos Coénicos de Lamelas com base de
fibra oxido de Zirconio copico: mziri1s0/m z1zrosomisc

CODIGO: IM 1156F
IM 2306F Pal'a Ferro Discos flap com suporte de fibra
multicamada

mDensidade das lamelas: Padrao

115x65 || L1111 Tipo de tela: Alta qualidade

180 x 6.5 115 x 22

125 x 22

O angulo de incidéncia
entre a maquina e a superficie
deve adaptar-se a forma do

Discos de retificacao de disco flap.
centrodeprimido em maquinas Cada disco de trabalho funcionara
portateis melhor para a aplicagdo seguinte.
Discos de corte rapido | Discos de corte Ferro Discos de rebarbar
Redstar Ferro Inox Redstar Ferro Redstar
CODIGO: PG 6804221000.115 / PG 6804221000.230 CODIGO: PGS B04221153M / PGS 80422303M CODIGO: PGS 80271156M/ PGS 80272306M

115x1,0 115x 3,0 115x 6,0

125x 1,0 125x3,0 125x 6,0 E =

180x 1,6 180 x 3,0 180 x 6,0

230x1,9 230x 3,0 230x 6,0
www.sch.pt El




ESTUFAS

CODIGO: ZH ZAK-01

Estufa TRB 5E
Il
I

-

Modelo
Capacidade

CODIGO: ZH ZAK-02
Estufa TRB 10
Sy

CODIGO: ZH ZAK-136
Estufa TRB 24

CODIGO: ZH ZAK-52
Estufa TRB 8

CODIGO: ZH ZAK-53
Estufa TRB 15

5Kg 10KG

ViINAvaios 3d SORIOSS3aADV

Tensfo da Entrada
Poténcia
Temperatura Maxima
Comprimento do Elétrodo

Modelo
Capacidade

C.DC 50-110\1'". AC 220V AC/DC s0V-110V
238WI100-195W
150C $15°C
450mm

8KG 15KG- 244G

Auto Estufa

CODIGO: ZH TD-05 KG

. Reduggo do trabalho do soldador.

. Ao pressionar uma alavanca, o electrodo é
expelido sem abrir a tampa da estufa

. Economiza tempo e energia.

. Evita que o soldador se esquega de fechara
tampa, evitando, deste modo, a contaminagao
dos elétrodos com humidade.

. Duas resisténcias de aquecimento no interior,
garantem um aquecimento rapide e uniforme.

Dimensao(cxixa)(mm)
Poténcia (w)
Peso bruto (Kg)

530 x 220 x 200

USSP 120V OR 230V/AC 50/60Hz | 120V OR 230V/AC 50/60HZ | 220V-240V SR :
Poténcia 195W/238W 300W 400W apacidade 5kg / 450mm
Temperatura Maxima 50°C-200°C 50°C-200°C 50°C-200°C Temperatura
Comprimento do Elétrodo [§ 450mm ] 450mm- | 500mm Voltagem
EOFLUX130DT4 EOFLUX260DT4 EOFLUX500DT4 EOFLUX830DT4
CODIGO: WU EOFLUX 130 DT4 CODIGO: WU EOFLUX 260 DT4 CODIGO: WU EOFLUX 500 DT4 CODIGO: WU EOFLUX 830 DT4
L " - Ny, I : — B : s
"l T F I P F I i
‘E' . ) 51 1) ¥
Ji r I 1 ! lI | | If
EOFLUX130DT4 | EOFLUX2600T4 | EOFLUX500DT4 EOFLUX830DT4 ]
CENERLERERVER WG 55Kg/130Lbs/50Ltr | 120Kg/260Lbs/109Ltr | 230Kg/500Lbs/209Ltr | 375Kg/830Lbs/340Ltr
Tensdo de func. 110V / 220(standard) | 110V /220(standard) | 110V/ 220(standard) = 110V / 220(standard)
Poténcia (w) 1600 2400 5450 6400
Dim. do cabo de alim. 2.5mm2x 3C 2.5mm2x 3C 4mm2 x 3C 6mm2 x 3C
Temperatura max. (°C) 400 400 400 400
Dimensdes ext. (mm) 985 x 782 x 1240 985 x 782 x 1240 1200 x 835 x 1285 1500 x 1008 x 1300
LR (S 1041 x B38 x 1346 1041 x 838 x 1346 1295 x 889 x 1447 1524 x 1066 x 1524
Peso (kg) 80 90 | 156 190

EQ150DT3 EQ250DT2 EQ450DT3

CODIGO: WU EQ150DT3

Modelo
Capacidade (Kg)

CODIGO: WU EQ250DT2

CODIGO: WU EQ450DT3

EQ150073 EQ250DT2

EQG650DT3 /
EQ650DT4

CODIGO: WU EQB50DT3
CODIGO: WU EQ650DT4

EQ650DT3 | EQ650DT4

Temp. max.(°C)

Dimensoes ext.

Dimensdes int.

Voltagem
www.sch.pt

70 110 200 300/ 300
300 200 300 300/ 400
610 x 560 x 545 610 x 665 x 595 610 x 705 x 595 620 x 735 x 960
500 x 245 x 270 500 x 350 x 320 520 x 430 x 420 515 x 420 x 715
110V / 220V 110V / 220V 110V /[ 220V 110V [ 220V




ACESSORIOS DE ARCO ELETRICO helvética

Porta - Eletrodos PR

BN conioo: e comco: v v K
CODIGO: HI 4PP50A
Porta eléctrodos garra aberta Porta eléctrodos tipo Optimus fechado

ACESSORIOS DE SOLDADURA

Classificagao AMP

Classificagao AMP

300 /400 /500 300/ 400/ 500
CODIGO: WU ESB M30 CODIGO: FWUMY20
ConFort caes ez ovca Fa bl
Porta-eléctrodos tipo ESB 60% ciclo de trabalho Porta eléctrodos punho de borracha

Punho de elevada resisténcia térmica

e R

25mm2 2-32mm 50 Pcs
70mm2 4-63mm 50Pcs
95mm2 6.3-10mm 30 Pcs

m n Classificacdo AMP

25mm2 2-32mm 50Pcs

Classificacao AMP

B Lo eS| 0/00/600 21400
Strong copico: uwor.1013 conlanconsnt RS
Porta eléctrodos tipo twist

Porta eléctrodos tipo americano

Classificacao AMP

Classificagio AMP E =

800
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ACESSORIOS DE ARCO ELETRICO
Conectores de cabos

Fichas Macho
para Cabo

. Conectores de latdo
. Protegao de isolamento em
borracha moldada

CODIGO: S 5100740H

Ficha para cabo 10 - 25 mm

Fichas Fémea para
Cabo cobico: ssi00717H

. Conector fémea em latdo
. Protecao de isolamento em
borracha moldada

Qﬂ

Ficha para cabo 10 - 25 mm

Tomadas Fémea
de Painel
CODIGO: S 5100714E
. Tomada fémea em latao
. Usado na ligagao da porca
traseira e anilha

Tomada de painel 10 - 25 mm

CODIGO: S 5100712C

Ficha para cabo 35 -50 mm

-

CODIGO: S 5100718l
Ficha para cabo 35 - 50 mm

CODIGO: S 5100715F

Tomada de painel 35 - 50 mm

CODIGO: S 5100713D

Ficha para cabo 50 - 70 mm

CODIGO: S 5100719J

Ficha para cabo 50 - 70 mm

CODIGO: S 5100716G

CODIGO: S 5000010561

Ficha para cabo 70 - 95 mm

CODIGO: S 5000010564

Ficha para cabo 70 - 95 mm

CODIGO: WL PS7095
Tomada de painel 70 - 95 mm

Kits
- CODIGO: SKIT16
K|t cabos CODIGO: S KIT 25
Kit de cabos completo 3+2m
Disponiveis:
16 -ficha 25

16 -ficha 35
25 -ficha 35

www.sch.pt



ALICATES DE CORTE DE CARVAO

CODIGO: RF FLAIR600 Flail’ 600

Corrente nominal (A)
@ elétrodo de carvao (mm)

Velocidade do chanfro (m/min)

Pressao do ar (Mpa)

2. Capa isoladora inferior
3. Alavanca de isolamento
4. Parafuso

5. Chave

6. Fixador do interruptor
7 e 8. Interruptor

9. Alavanca em bronze
10. Suporte do elétrodo
11. Parafuso

12. Corpo

13. Pino da articulagao
14. Mola

15. Punho

1. Capa isoladora superior

Flair 600

1

Capa
Parafuso
Brago Superior
Pino
Cabeca
Corpo principal
Parafuso
Parafuso
Pegal/Actuador
Tampa da Valvula
Valvula
Mola
Pega
Cabo
Botao do tubo de pelo
Fio
Ligacao mae
Ligacao pai
Manga de cobre
Cobertura isolada

1
2
3
4
5
6
7
8
9

comco:w.sprane ARC-AIR K4000

www.sch.pt E
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ACESSORIOS DE ARCO ELETRICO

Escova em ferro / inox de 4 fileiras 0o

Uma ferramenta essencial de limpeza e
preparagao de soldaduras com cerdas de
ferro duraveis num cabo de madeira

liso e moldado.

vViNAavaos 3a SORI0OSS3aAdV

Escova em inox

Picadeira Ligeira / Cabo de madeira

CODIGO: HI 401022 CODIGO: 500020001

Picadeira com pega de mola para reduzir a ressonancia e uma
cabega de corte com duas extremidades. Possui uma extremidade
em cinzel e uma ponta pontiaguda para
remover eficazmente a escéria
apos a soldadura. R . V. Y o e

L1 . ,___..-.".-'-4{‘-'5'

S
CLANAANAAAAR Picadeira Ligeira

ic' 2

- it =

Picadeira de cabo de madeira

Martelo de agulhas

CODIGO: WL SP-5115
. Martelo de agulhas reto ¢/ 19 agulhas

Sopros (p/min) 3700

Agulhas (mm) 3

N.° de agulhas 19

Nivel de oscilagdo (m/s2) 15.1

E - Nivel de ruido (dBA) 97
CFM médio 10
Peso (Kg) 2.8

El www.sch.pt




helvética

Oculos de proteciao

CODIGO: WL SAQ 116N-UL5 CODIGO: WL SAO 116N-55 CODIGO: WL SAQ 116N-5M .99.99% de protecio UV
CODIGO: WL SAO 116N-AM s SO PUNH

. Opticamente correto

. Resistente a impactos de alta
velocidade e a grandes massas

- . Classe otica 1

. Anti-risco

9 . Hastes ajustaveis com roquete

: . Nariz macio para um ajuste
- confortavel

. Lente de base 9 de uma s6
peca - totalmente envolvente

109

ACESSORIOS DE SOLDADURA

Viseira de esmeril
transparente

. Resistente a impactos de alta velocidade e
a mascaras elevadas

. 99,99% de protegao UV

. Opticamente correto

CODIGO: WL BG8785M-CL .
' Viseira DIN 5

. Resistente a impactos de alta velocidade e
a mascaras elevadas

. 99,99% de protegao UV
. Opticamente correto

CODIGO: WL BGB785M-S5

Oculos de protecio oo usm

I Oculos de

protecao para E

P soldadura a gas
Oculos tdle p;otzlga? Oculos de soldadura a com abenu,g
eI Yeltiaeat aivela gas de alta qualidade frontal
CODIGO: WL 8698 CODIGO: WL 8691CE

www.sch.pt Op




ACESSORIOS DE ARCO ELETRICO

Disponivel em:

>
0
m
/]
&
b Tempi Istik CODIGO: WL 28002 352 43°C | [ sagoc
8 Indicador de temperatura origina! com a e || 2
melhor combinagéo de precisdo e 79°C || 760°C
=) conveniéncia para a medicgao da 93°C 816°C
3 temperatura de superficies - 101°C | | 50°C
0 149°C || 60°C
- 152°C || 70°C
(= 177°C | | 120°C
g 198°C | | 140°C
- 204°C | | 200°C
253°C | | 225°C
; 343°C | | 300°C
371°C | | 600°C
550°C | | 625°C

Marcador de tinta sélida Markal B

-.....-_n—u.u-.'\’.——_n--.-...;( e o~ ——— m—— e e e e — e e o en s b 1 e i s |t e

IM IL_,.,&?_H,_,J

Bran co Arna re lo

CODIGO: WL 80220 CODIGO: WL 80221 cﬁmco WL 80223 cﬁmco WL 80225
Marcador de tinta | Marcador de tinta liquida de acao de valvula
oli
solida Markal P — —
= Amarelo - = '“'“M I?;;:ﬁ;:
. e, - (12pk) Preto (12pk)
B s H
cnmscrbiwfamo CODIGO: Wi 88821 CODIGO: WL 96823 e
Marcador de tinta sélida Quik Stik | Marcador de tinta sélida Quik Stik Mini
' i i ) - 'M %%& -’
G ekl QSR L R
Amarelo (12pk) (12pk)
CODIGO: WL 61053 CODIGO: WL 61127
ot Qi SHIK Mol
2t Branco
Branco (12pk) (12pk)
CODIGO: WL 61051 CODIGO: WL 61126

Marcador Markal Stylmark com | Tinta permanente retratil
ponta metalica esférica

':_':_,FE Mokl
Amarelo :

(1pk) Qﬁ Moskal

Branco (1pk)
CODIGO: WL 96653

Markal Dura-ink 20 Preto
(12pk)

Lapis de soldador

CODIGO: WL 96101

Markal Silver-Streak
(12pk)

] Www-sch.pt
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Kit de Inspecao de Soldadura /
Kit de Inspecao Premium

CODIGO: RF WGK-05 CODIGO: RF WGK-01

. Precisao - a escala de profundidade do corte ou a altura de
enchimento pode ser lida para 1/32 polegadas.

. Facilidade de utilizagdo — o ponteiro é facil de configurar e
possui um parafuso que fixa a posigao para utilizar
futuramente. As figuras e os incrementos sao gravados na
superficie, tornando-se mais faceis de ler sem riscar.

. Rapidez — as quatro medidas requeridas sao feitas atraves
de um unico indicador.

=)
£
o
-
O
N
w
(=}
0
o
14
‘O
N
(7]
¥
=

. Robusto — em ago inoxidavel.

. Acessivel — de pequena dimensao e facil de
transportar.

Este kit de inspegdao verifica rapida e facilmente as quatro
medidas essenciais requeridas para a soldadura estar em
conformidade com os critérios NRC de aceitagdo visual.
Verifica a profundidade do corte, realiza a comparagao da
porosidade, a quantidade de porosidade por polegadae a
altura de enchimento.

Verifica a Determina o tamanho

| profundidade do corte do enchimento
R, ; a por soldadura

.
| =15

Realiza a comparacéo da Verifica a tolerancia

porosidade permissiva de
3 convexidade
9%
Verifica a quantidade de Verifica a tolerancia

porasidade por polegaca permissiva de

concavidade e
sub
enchimento

Verifica a altura do », Verifica a
enchimento { s s
W e (E tolerancia E »
L permissiva de
reforco

www.sch.pt El
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ACESSORIOS DE SOLDADURA
Mochila de Soldador

GODIGO: UE UT-32019

A nossa nova mochila para ferramentas de
soldadura possui fundo rigido,
proporcionando durabilidade, estabilidade,
excelente organizagao, resisténcia as
intempéries e um design ergondémico para
distribuigao uniforme do peso, melhorando a
experiéncia de soldadura. Adquira a sua e
descubra o futuro do armazenamento de
ferramentas de soldadura

Dimensdes
Sem saco para a mascara 47 x 38 x 19 cm
Com saco para a mascara 47 x 38 x 48 cm

PaCK MMA CODIGO: KIT MMA

Inclui:
. ECO ARC 161

. Mascara de
soldadura

. Ferramentas
de soldadura

. Avental e capuz
. Luvas

. Discos

. Elétrodos

Inclui:
. TIG PRO 200 HF Pulse

. Mascara de
soldadura

. Ferramentas

de soldadura ' ol

. Avental e

capuz

. Luvas ~;

. Discos
. Elétrodos

n| T [m
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MASCARAS DE SOLDAR INATIVAS
Shelffo

CODIGO: S 812214

Ref. 410

CODIGO: LC ICIMM1010

. Protegdo contra radiagdo e
particulas incandescentes

. Feito de poliamida com
fibra de vidro

. Com filtros de
tonalidade ajustaveis

. Mascara de mao leve e feita
de fibra vulcanizada;

. Resistente a impactos e
curvada no topo para melhor
adaptagao a cabeca

. Viseira de poliamida
resistente a temperaturas até
180°C

50 x 105 mm|
90 x 110 mm

Ref. 418 - U

CODIGO: S 3528000H

. Protegédo contra radiacdo e
particulas incandescentes

. Feita de fibra vulcanizada

. Inclui uma armag3o plastica
com filtro padrdo de 12 tons

Ref. 405 CPA

CODIGO: S 5475082P

—

. Feito de polipropileno

. Armagdo fixa e rebativel com
filtros de vidro inactinico

Ref. 405 CPA

108 x 51 mm|
110 x 50 mm |
110 x 55 mm|
110 x 60 mm|

DC2 Flip
Turbo Tig

CODIGO: LC DCZELPVS13IFLIPA
CODIGO: LC DCZELPVE13IFLIPJ

. Filtro solar com 2 sensores
independentes e uma pilha
interna de litio
. Dispenivel em:
Branco, amarelo, vermelho,
azul e preto

DC2 Flip Din 11

ogz
Capacete

CODIGO: LC DC2 32Y+V913

————

. Feito de ABS e PE,
com arnés ajustavel e
faixa de transpiracao

substituivel

Prota Shell

CODIGO: S 810904

. Visor feito de fibra vulcanizada
e poliamida

. Resistente a impactos e
temperaturas até 180°C

. Lente de vidro incolor e
inactineo

Prota Shell

Prota Shell
Baby

CODIGO: S 810304

. Visor feito de fibra vulcanizada

. Resistente a impactos e
temperaturas até 180°C

. Lente de vidro incolor e
inactineo

Prota Shell

DK Plus CODIGO: PE SCH DK PLUS C

.

. Mascara em fibra de vidro

. Lente de soldadura de
vidro inactineo e lente
interior de policarbonato
incolor

Force 200G conico: schFa006

. Perfeita para os processos

MIG e MMA

. Com certificado pelas
normas europeias

Force 200G

110 x 90 mm




MASCARAS DE SOLDAR ELETRICA

Speedweld

CODIGO: BT SPEEDWELD

Y25x425
MOxBO xS

DiN 4

Sombra varirvel, 9-13
Totaimente automiatico
2 pitis
Sim
DIN 16
Calula sodar o batara a litio
110000s, de claro para escuro
0.1-08s
>5 amps {DC), =5 amps (AC)
Sim
Bim

Centauro

CODIGO: BY 433E

.Tecnologia de sensor
fotoeletrico, de alta qualidade
dual LCD e filtro.

. Amés totalmente ajustavel,
proporciona uso confortavel e
alivia a fadiga.

Desire 400S

CODIGO: WX 65006100090 DSR

DA 13, varivel conbnualaxtema) |
Hao

Wardvol continua (intema)

DiN 16 {a qualquer momenta)

0000s

0.:1-1.08 {vnriivel consinua intarma) |

PP [ prova do chama)
CE EN{TSF, ENOTO, EN166

helvética 1

Oculos
Cobra 2

CODIGO: XD COBRA2

. Com capuzes opcionais

Varidvel Externa de 0.9 Nivers
0,1-1,08 Variével Extoma
' Tom16

Aspire

CODIGO: WX ASPIRE 9-13V

 Sim, DA [externa)
Varilo! intorna

< Im

0.1-4.0% variivel intema
DIN 18 (permansnte}

Filire: Solar, 1xCRI032 L1

Sim, LED do huz vermaiha

War

CODIGO: JL CITI 83+E93D

EN 1468, 758, 170

Focus

CODIGO: JL FOCUS

AUTO
o @

UVIR] [#m

Protection | | Solar Cotls o oy

.Para a maioria das aplicagdes
de soldadura/corte, também
incluindo o modo de rebarbagem.

. Vista ampla com 4 sensores
independentes

. Classificagdo TIG de Baixa Amperagem
> S5amp AC; > 5 amp DC

S998F

CODIGO: AT S998F

0,25 - 08 [ ntoryaios) |

MASCARAS DE SOLDADURA




ViNAavaios 3a SYHVOSYIN

MASCARAS DE SOLDAR ELETRICA

Eagle / Terminator / Redstar /
Big Teeth

CODIGO: WX 6506100090 EG TC / GODIGO: WX 6506100090 TR TC
CODIGO: WX REDSTAR 9-13V/ CODIGO; WX 10-50-000482 TC

Modelo do filtro

ADF5000G

Ameés

HG

Tamanho do filtro

110 x90 x 9 mm

Area de visualizagio

96 x 39 mm

Classe otica CE

11112

Sensores Arc

2

Tipo de fitro

DIN4/5-8/9-13, variavel (externa)

Variagdo do DIN

5-8/9-13

Func¢ao “rebarbar”

Sim, DIN4 (interna)

Sensibilidade

Variavel (interna)

Tempo de escurecimento

< 1/30000s

Tempo de aclaramento

0.1-1.0s variavel (interna)

Protecdo UVIIR

DIN 16 (permanente)

Alimentacdo

Filtro solar

Indicador de bateria fraca

Sim, LED de luz vermelha

Temperatura de operacionalidade

-10°C ~ + 60°C

Garantia

2 anos

Aspire XL / Helvética

. Excelente comportamento na soldadura TIG.

Modelo do filtro
Amés
Tamanho do filtro
Area de visualizacao
Classe otica CE
Sensores Arc
Tipo de filtro
Variagédo do DIN
Fungdo “rebarbar”
Sensibilidade
Tempo de escurecimento

Tempo de aclaramento

Protecao UVIR

Alimentacio

Indicador de bateria fraca

Temperatura de operacionalidada

Garantia

CODIGO: WX ASPIRE 9-13V
CODIGO: WX 6506100090 SCH TC

YXE-918]

HG4

114x133x9 mm

98x87 mm

11111/2

4

DIN4/5-8/9-13, variavel (externa)

5-8/9-13

Sim, DIN4 (interna)

Variavel (interna)

<1/30000s

0.1-1.0s variavel (interna)

DIN 16 (permanente)

Filtro Solar, 1xCR2450 Li
(reguer mudanca de pilha)

Sim, LED de luz vermelha

-10°C ~+ 60°C

2 anos

sch.pt




MASCARAS DE SOLDAR COM ASPIRACAO
NﬂVitEk RED s4 CODIGO: WL CR58S4

Visao

> w8

Regulacao
ﬂhﬂtﬁﬂe' transporte caudal

Filtro de Aspiragdo
Fluxe de 2 velocidaces: 160 o 20 imin

Alarme audivel e visivel de
fitro ido o de bateria fraca
4 plihas recarregavels Litio-lon com
_10H de tempo de funcionamento standard
6 pilhas Lithe-ion opcionais para rabalhos
_pesados com 14H de tempo de funcionamento
Fornecido com filtro principal e préfilro

Filtragem: PRSLTHZ

Em conformidade com EN12341

EN 186B, 175B, 379 {6 meses para a bateria de Litio-ion)

117

Display simples e claro

Motor sem escovas para
um funcionamento
de baixo ruido

Controlo variavel do
fluxo de ar

{
Bateria Lifion removivel
com atividade +10hrs

Cinto e arnés
de braco

- Pré-filtro em espuma

Fitrode |
particulas *

Controlos maiores para

Fornecido com um filtro
principal P3, préfiltro de
carvao ativo e protetor

facil utilizagao com luvas LI v
Protegdo UVAIR Permanente
Sensores de arco 4+1(Luz ambiente)
metalico anti-salpicos [T TR T 1S 1/30000s
Fn?;’;%rpgﬁ"., : E’E’Z‘:':: :::: W3/4-8/9-13, 0.5INC
<1 Rgs & RoTcinee W3/7<13, 0.1INC
E?uvrhﬁ:: S 2.0~+2.0
prodonb e b eabinidi #0.04-2.05
E?Largln da sombra W5
Classificagdo TIG *2A

PAPR / PAPR RED FLIP

CODIGO: WX 9020000000 PAPR TC
170 Limin, 220 L/min
Sistema de detencao e controlo automaitico que
fornece ar limpo de forma constante e estabilizada
2 niveis de controlo do fluxo de ar
Botdo de controlo ON/OFF
Audivel + visual para poténcia baixa
Sinais de alerta Filtro obstruido, fhiso derar redimiio
Ruido Max. 67 dB
Tipo de filiro TH3P-R-SL
Dimensoes (CxLxA) 224 x 190 x 70 mm
Peso 1.1 Kg (incluindo o filtro, o cinto e a bateria)
Fluxo de ar elevado: 7.5 horas
Fluxo de ar baixo: 10horas
Bateria 14.8V
Nimero de recarga do tempo  Red1t1)
Tempo de carga Em plano 1.5 horas
Tamanho da mangusiradear [i,,}

Caudal de ar
Sistema

Botio

Tempo de operagao da bateria

CODIGO: WX PAPR RFLIP

Modo Soldar, cortar, esmerilar, bloguear

Fungdo automatica Sombra, sensibilidade, atraso

Ecré de funclonamento LCD

116"81mm(14.6 Sq.In)

Area de visualizagio

Célula solar e bateria de litio
substituivel 2*CR2450

Temp. de Operacio, AQC+G00C

Fonte de alimantagéo

Rede de
protecao
anti chispas

Filtro de ar

www.sch.pt
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MATERIAL DE PROTECAO

Luvas de trabalho

. Punho com borracha

. Dorso de algodao

. Forro interior

CODIGO: WL PRG

helvética

Luvas mistas
Tipo Chefe

\ 158

. Palma em crute
CODIGO: MH DG2055BCB

. Dorso de
algodao

. Pulso com
elastico

Luvas TIG Pele
Fina Tipo Chefe

. Couro granulado

. Usado para % 7,
tubagem B ﬁ/,
\
'L]! 1%':

CODIGO: N 880104-10

Luvas Amarelas Pele
Tipo Condutor

. Forro interior

. Usado para
tubagem

i‘-.‘ f/

CODIGO: MH DG2040YEL

Luvas TIG Pele; Canhao
Comprido Crute

. Luvas TIG ;’ Y

. Punho 15cm | e

CODIGO: N 880135

Luvas TIG Pele Canhao
Comprido Crute Premium

. Com sensibilidade na
8 - ponta dos dedos

. Polegar e punho

fj‘;'--._:\::i w refor¢cado

T
A

& . Punho 15cm

CODIGO: N WL FSTG

[= N

www.sch.pt E
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MATERIAL DE PROTECAO

Luvas em Crute Vermelhas

Luvas Crute Premium
Canhao Comprido

CODIGO: N 880124

. Perfeita contra o risco de
projecao de metais fundidos e
particulas incandescentes
. Suave e agradavel

. Espessura: 1,7 mm

. Resisténcia a abrasao: Nivel 4

-

0Y3310¥d 3a TVRIALYIN

. Resisténcia ao corte de
lamina: Nivel 1

. Resisténcia ao desgaste:

CODIGO: WL PGWG16
. Palma reforgada

. Forro interior

. Luva Mig

. Cumpre as normas:

- BS EN 388:2016
- BS EN 420:2003
- BS EN 12477:2001
- BS EN 407:2004

. Protegdo extra para a
soldadura TIG para
uma maior
estabilidade.

. Tecido em silica.
. Com gancho e lago.

Nivel 3

. Resisténcia a perfuragéo: | /]

Nive;l; encia a periuragao _f w
Dedo TIG Protecéo
CODIGO: WEL 10-1099 anti-calor para

costas das maos
CODIGO: WEL 44-3008LB

. Escudo refletor de
calor com a parte
traseira em pele e
parte dianteira em

fibra de vidro.

Mascara em
Crute Flip-Up

CODIGO: UW DF-2012
. Feito em couro
protecdo resistente as
chamas e ajuste
confortavel com
design pratico e leve.

. Para MIG, TIG e MMA

Mascara FFP2

CODIGO: CL FFP2 1720C

. Nao necessita de
manutengao

. Suave e leve
. Higiénica e mais
facil de respirar

Boneé Soldador Algodao
“Helvética” / Bonés

Lenco de Soldador

CODIGO: WEL 23-3604 / WEL 23-3607
. Adequado para utilizar em conjunto

de Soldador

CODIGO: AW A-CC10X

. Concebido para ser usado

para todos os processos de

soldadura com arco

. Confortavel e flexivel

CODIGO: WEL 23-1503 / WEL 236524

www.sch.pt

com uma mascara.

. Caracteriza-se pelo seu conforto e

flexibilidade.




Gorro Helvetica
CODIGO: MI GSH

. Touca confeccionada em
algodao, de cor amarela e
preta, com protecdo
para a nuca, aba na altura
do pescogo e pala tipo

Capuz em Crute

Premium
CODIGO: WL GLHP

. Tecido 100% algodao

com tratamento retardador

de chama

. Fecho frontal em veicro

Polainitos em Crute /
Polainitos em Crute
Gold

CODIGO: MH CG1060012
CODIGO: MH CG1060014.CRUTE

. Couro de vaca dividido lateralmente;
. Espessura do couro: 1 mm;

helvética 1

MATERIAL DE PROTECAO

Manguitos Premium /
Manguitos em Crute /

Manguitos em Crute Vermelho
CODIGO: WL GLS18 / MH CS1050018 / MH RS1050018

. Couro de vaca e punho
elastico

o Co;nprimento 18"/45cm

f

. Alga em crute;
. Fivela em crute.

Manga em Crute

Casaco em
até ao ombro Crute /| Casaco em
CODIGO: SAF 20400 Crute Vermelho

CODIGO: FZ1-FZ4
CODIGO: MH RJ1010MED / MH RJ1010XXL
. Resisténcia aos salpicos e ao calor Classe 2
. Couro cinzento e qualidade standard

. Espessura de 1,7 mm,

Casaco em Crute
Premium Gold
CODIGO: MH GJ1020MED / MH GJ1020XXL

. Espessura da pele
de 1,9mm;

. Alta qualidade e
espessura homogénea.

Calcas em Crute

CODIGO: MH CT1030S-4XL

. Feito com pele de
vaca e fecho de velcro

.Com 1,2 mm de
espessura

CODIGO: MH RA1047BST
CODIGO: SFZ1

. Alga em crute;

. Fivela de plastico.

Material
Espessura
Medidas
Normas
Peso

Embalagem

Avental em Crute Gold

CODIGO: MH GA1048BST

Avental de couro castanho
Espessura uniforme

Ajuste para cintura e pescogo.
Alcas ajustaveis.

Couro marron com revestimento extra

1.80mm

90x60

EN11611 CLASE 2 A1+A2

300gr

Saco plastico individual com ficha de
instrugdes e manual de manutencao.

www.sch.pt
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MATERIAL DE PROTECAO
Cortina de protecao

CODIGO: JS 12180/WS (1400 x 1800mm, Laranja)
. Aprovado com a norma EN ISO 25980

. Ihés de suspensdo a toda a volta

. Disponivel com as seguintes alturas: 1800mm, 2000mm, 2200mm
@ Rt

. Disponivel com as cores:
Laranja-CE,

Verde opaco Din 9,

Verde DIN 6, Bronze-CE e
Incolor

. Disponivel com as cores:

Bronze-CE, Verde-6, Verde-9, =
Laranja-CE

-

, * Clip Quadrado
" det0em

Cortina de soldadura
CODIGO: SG PC26.25.02.91 (LARANJA)

. Aprovado em conformidade com a norma ISO EN 25980
. Disponivel nos tamanhos: 300 x 2 cm

. Rolos 50m disponivel para cortar e furar.

= 4= e

ﬁip Standard
" do20em

’ Pega de
""’ pi;.g:ndldmenb
Biombo em cortina | Biombo em lona Cabine com cortina
CODIGO: RF RF£066 CODIGO: WL CFEX6/CFEX6 Medida: CODIGO: SPW BC 886
. Resistente aos raios UV, - Medida: 5 :

chamas e abrasao. 1830 x 1830 mm

. Medida: 1740 x 1740 mm

240 x 240 x 180 cm

Biombo de soldadura Omnium Triptych
XL 435cm - com cortinas de
soldadura

. Altura da cortina 160cm
. Cortinas com aprovagdo EN ISO 25980

. Disponivel nas cores: Cepro Orange-CE, Cepro Green-9,
Cepro Green-6, Cepro Bronze-CE

Biombo de soldadura tripico Omnium
375cm - com cortinas de

soldadura cooico: cp36.36.15 (LARANJA)
. Altura da cortina 160cm
. Cortinas com certificagao EN ISO 25980

. Disponivel com as cores: Cepro Orange-CE,
Cepro Green-9, Cepro Green-6, Cepro Bron_ze-CE

Elemento de parede de
isolamento sonoro

.Altura 2.012mm
. Largura 1.012 ou 512mm
. Espessura 50mm

. Padrao * 180mm de espaco
livre na parte inferior

[w]Fi[m

. Acabamento em pintura
8] apo

www.sch.pt



helvética

CORTINA - LARANJA 1mm

CODIGO: LC 11020 (LARANJA)

. Aprovado pela norma

EN ISO 25980

. Dimensoes: 570mm x 1800mm
. Em caixas com 4 cortinas

o}
-4
O
=
g
o
w
o
P
¢
&
=
<
=

. Argolas de suspensao incluidas
. Sobreposicao de 70mm

. Disponivel em: Laranja,

Verde 6, Verde 9 e Bronze

Placa de Protecao

CODIGO: CP 28.29.05 (VERDE)

. Aprovado pela norma EN ISO 25980
. Resistente ao impacto.
. 3mm de espessura
. Policarbonato

. Dimensoes: 1025 x 1250mm
. Corte por medida

www.sch.pt E
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MATERIAL DE PROTECAO IGNIFUGO

Capuz em Algodao
Capuz de soldador g
5 Ignifugos
Ignifugos
CODIGO: MH HP1P75CFR
CODIGO: WEL 23-6680
Com rovestimentorosisonte | .+ 100% algodao com
a altas temperaturas tratamento retardador de
chama
. Resistente as

Boneées de Soldador
Ignifugos

CODIGO: WEL 23-1515
CODIGO: WEL 23-6514

Capuz Ignifugo
CODIGO: AW A-FRH101

.100% algodo

. Com revestimento resistente
a altas temperaturas

. Fabricando com material
resistente as chamas.

S —

Casaco de 100% Casaco 100%

Algodao Ignifugo Pele de Vaca

CODIGO: AW A-FRH101 Ignifugo

CODIGO: AW A-2001
. Casaco 100% algodao

retardador de chama . Casaco em pele de vaca
902/260g; selecionada, resistente e
c € EN 1S011611: 2015 duravel
CLASS 1/ A1+A2 c € EN ISO11611: 2015
CLASS 1/ AL1+A2

=5 | g

Avental Ignifugo | Calgas Ignifugas
de Pele de Vaca | Algodao 100%

CODIGO: AWA-LA101 Anti-estatico
. Resistente a temperaturas | COPIGO: AW A-FRPS01
de 250°C . 100% algodao
. A agua, dleo e gordura. retardador de
.60 x 80mm. chama;
. 100% algodao c € O moz181t: 2015

s )i.l'

Lenco Arc-Knight

CODIGO: WEL 23-3611
. Conforto e flexibilidade.

. Material resistente as
chamas.

Mangas Arc-Knight

CODIGO: WEL 38-4321XL

. Mangas de elevado conforto e flexibilidade.




®

helvética

Rolo de cortina
ignifuga

CODIGO: SCH 0108659

. Rolo de 25m
. Resiste até 600°C

»/

Mantas Ignifugas

CODIGO: RF XU-114

CODIGO: AW A-BCF0866

. Revestimento Alufix num dos
lados, dificiimente inflamavel

. Livre de amianto ou fibra de vidro;
. Pigmento de aluminio para Nao inflamavel e ndo danificavel;
aumentar a estabilidade do tecido e

Para gases e liquidos quentes

. Nao inclui solventes ou e/ou corrosivos;

halogénios
Nao degrada ou encolhe;
. Dimensdes:
2000 x 1000 mm . Dimensodes: 2000 x 1000 mm
. Aguenta até 600°C . Aguenta até 1000°C

125

Chapéu de sol de soldadura o 220cm

CODIGO; CP 93,21.20

.220cm @

. Com mecanismo de
inclinagao

. 10 nervuras, comprimento
110cm

. Mastro 28mm &

. Mastro em 2 partes, altura
total 220cm

. As extremidades das nervuras
estdo equipadas com tampas

. Para mais informagdes,
descarregar a brochura

Chapeu de sol de soldadura o 300cm

. As extremidades das nervuras estéo CODIGO: CP 93.71.20
equipadas com tampas metalicas

. Para mais informagoes, descarregar a brochura
.300cm @
. 8 nervuras,

comprimento
150cm

. Equipado com sistema de manivela
- Mastro 38mm & em 2 partes |

. Pino de terra incluido

CODIGO: SG PC 91.20.11

Tenda de Soldadura Ignifuga

. Estrutura tubular galvanizada com cantos
arredondados de @ 25mm;

. Poliester com revestimento de PVC;

. Teto com piso p / drenagem de agua;

. Resisténcia ao vento;

. Banda refletora para maior visibilidade.

. Medidas: 200 x 190 x 200 / 220 cm;

www.sch.pt
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Spray Super MIG 400 ml
CODIGO: SC SUPERMIG 400

. Base: mistura de dleos
sintéticos sem silicone de alto
poder descolante.

. Impede a aderéncia de gotas,
escoria e faiscas da tocha
4 pega de trabalho.

SUPER

. Biodegradabilidade da
base: mais de 85%

Ceramstak 500ml
CODIGO: SC 11611/05
. Especifico para tochas
.Base cerdmica
.Sem silicone

.Resistente a altas temperaturas: até
1500°C

. Secagem rapida apoés aplicacao

helvética

Protect 700 5Lt / 25Lt

CODIGO: SC 10650/50

CODIGO: SC 10650 1505

. Liquido desmoldante concentrado sem silicone
para proteger as pegas soldadas e as tochas
dos salpicos da soldadura.

. Pode ser utilizado com um pulverizador.

. Resisténcia a temperatura .Protege contra o desgaste
da base; até 250°C e
.Facilita o processo de
. Espessura da pelicula: limpeza Cone KIT
CODIGO: CONE KIT 0228
253 flcron .Bom isolador elétrico ¥
- Nao corrosivo .Bom condutor de calor s
Pasta Welding 300g / 5009 Super Ball 500ml Zincosil 400ml
CODIGO: SC 10670/03 MT CODIGO: SC 11110/05 CODIGO: SC 11310/04
CODIGO: WL 8905 . -
) : . Indicado para galvanizagao
. Concebida para proteger o bocal da - Concebido para detetar, de pecas metalicas em
tocha da aderéncia dos salpicos de de forma facil @ segura, Hiveo.
soldadura e de incrustagges, as fugas de gas existentes

protegendo a tocha por muito mais

em instalagbes de

. Adere a qualquer

tempo. aquecimento, caldeiras e ! superficie.
insta]at;ﬁes de P"ESSQO- | SUPER BALL B Seca rapidamente
. Ndo inflamavel e Deteta também micro E (3 minutos).
sem solventes. fugas. m
Longa duragio . | ety
i:::ig :ﬁ?,f de resisténcia 4 oxidagao.
:!:‘ DIP::I' biodegradaveis. . Elevada resisténcia
urz pro a abrasao.
) ;'?'1':?""" . Indicado para muitos
e ::‘M ﬁpml de g::g& . Nao inflamavel e sem
solventes.
Alusil 400ml Orosil 400ml Cementec 1Kg
CODIGO: FSC 13910/04 CODIGO: SC 14110/04 CODIGO: BR F103POL-1K
; Spr&}y de alto teor em . Spray protetor de cor . Cementacdo dura sem
:dlu[nmio dourada indicado para deformagdo e mantém a
indicado parao tratamento de pegas elasticidade
Tratamento de soldadas ou para interna da
pecas acabadas em efetuar retoques. peca. Ja——c====1
aluminio. |
. Elevada resisténcia a -Derrete a
. Possui um étimo abrasdo e a oxidagdo 800°C,
poder de cobertura e dos agentes mantenha em
uma cor clara com atmosféricos. mun‘;‘r':ie“t” e
efeito brilhante. t';f’ 3 %
. Secagem rapida. imn;?s%oe:)ara
ADi Na teia.
: uniforme.
Ferdec Ferdec A Ferdec M Fer liquido |
Ferro ini ; r
: . Para aluminio Pinea madiira . Para aplicar com :
. Possui Ferdec .
caracteristicas - Pode ser polido, " R BRI
ferrofundido  am estruturas. Para e?ﬂ i P
.Paraconectare = conectar e reparar ARG B re' pris
reparar instantaneamente: ; s .
instantaneamente: N instantaneamente:
vazamentos, A vazamentos, poros,
poros, rachaduras, POrS ra;hadura,s, rachaduras, quebras,
quebras, SRS, enchimento,
enchimento, entre enchimento, et akes
outros entre outros.
CODIGO: BR FIMPOL-500GR  CODIGO: BR F106POL-500GR CODIGO: BR F105POL-500GR

www.sch.pt El
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PRODUTOS QUIMICOS
Spray PK 400ml Rocut Spray 400ml Rocut Oleo 5Lt
CODIGO: SC 11710/04PK CODIGO: SC 13010/04 CODIGO: SC 13050/50P
. Lubrifica pecas, . Alta lubrificagio . Oleo de corte sintético feito com liquido
remove a com aditivo :;Jggﬁ[cante rﬁ I!c;Jm um aditivo anti-<corrosdo
ferrugem e anti-corrosao e EP Pressdes).
desbloqueia (Extremas Pressoes).
parafusos - Indicado para
. Indicado para freesgan, Reaco
. Protege contraa fresagem, torneamento el e
COITOSa0 e perfuragao. © magnésio.
Bapelante dé it . Néo liberta fumos. &ﬁ:&:ﬁgﬁ:‘es
que elimina a Permite efetuar refrigeracao.
humidade das trabalhos dificeis em
superficies tratadas condigoes extremas.
Eco Clean Lava Unicumetal 5Lt Spray Higienizante
maos 4Kg CODIGO: RC UNICOMETAL IQ SECO
CODIGO: SL PL04 - Parq limpeza e acabamento de \
metais CODIGO: SCHIGIENSPR
- Produzida com matérias de alta . Limpa em profundidade todos os . Mistura alcodlica com
qual_ldade, proteg;e a pele delicada metais, removendo - propriedades
e evita descamagao. . asujidade e hicienisaites e de
residuos de cola, cum & 9 &
. Dissolve-se deixando na limpeza, com uma agdo
facilmente na superficie uma prolongada no tempo.
agua, ndo entope camada protetora
oz canos, :—f fina que, por sua . Ndo molha a superficie
eficaz con VezZ, reserva o H
sujidade retal Scandio aate e seca instantaneamente.
resistente. com um aspeto brilhante.
Metaclean 400ml Pentrix 400ml Rivelex 400ml
CODIGO: SC 16610/04 CODIGO: SC 16410/04 CODIGO: SC 16510/04
. Spray desengordurante de . Spray penetrante vermelho | . Spray branco usado para

limpeza com solventes de
evaporagao rapida.

. Ideal para
limpar ferro,
aluminio,
plastico,

borracha e 6leo.
WETAGLEAN §

. Remove
incrustacoes,
massa, 6leo e
manchas sem
deixar residuos
oleosos.

para detetar fissuras em
soldaduras.

. Baixa tensao
superficial para
penetrar em
microfissuras,
tornando-as
visiveis com
RIVELEX.

I
PENTRIX .
e

1&-‘ .
=

revelar defeitos em
soldaduras.

. Cria uma
camada de

po branco que
contrasta com
o vermelho do
PENTRIX,
destacando
fissuras na
superficie.

Rimec 100/PCF cobico: TeC s0005LT

. Liquido de arrefecimento para corte por plasma CNC, previne

corrosao, bactérias e pontos quentes.

. Inclui agentes anti-ferrugem, anti-espuma e antibacterianos.

O

em agua e reutilizavel.

. Aumenta a producao, eficaz a qualquer velocidade, soltivel

RIMEC 10UPCF - Liquido p/ mesas 3¢ Sorle GNC

1o i v

Thh MELVE [RA MELVETIA JELWE s

www.sch.pt
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TRATAMENTO DE INOX
Gel Inox Dek 1Kg/3Kg

CODIGO: SCH DEK GEL 1K
CODIGO: SCH DEK GEL 3K

. Gel decapante para ALSI 304, 316

Gel STRONG
Extra-Rapido 3Kg

CODIGO: SCH DEK GEL STRONG RED

O gel STRON & um produto
gel de alta velocidade, altamente
decapante formulado

apropriadamente para acos
inoxidaveis e Duplex.

Futur Active Clean 5Lt

CODIGO: RC ACTCLEANS

. Para ago inox
. Desengordurante ecolégico

Gel Inox
Futur 4 Kg

CODIGO: SCH FUTUR DEKGEL4K

B —
G limpeza (o FUTURDEK |

. Gel decapante para aco

Futur Pass 5Kg

CODIGO: RC FUTURPAS

. Gel de passivagao.
.Paraago inox e

Toalhitas Tecno
Disox plus

CODIGO: RC TECNODISOXPL

inoxidavel utilizagdo profissional.

. Para utilizacao profissional. . N3o corrosivo

. Nao corrosivo Limpeza imediata do inox
PuliRust 2Kg / 10Kg Solar Fin il 40
CODIGO: RC PRUST 2K | sPray I noxs.l om I
€ODIGO: RC PRUST 10K 400'“' I CODIGO: SC 11210104
Solar Fin
SLts

Este produto limpa profundamente
metais, removendo a sujidade e
residuos de cola, deixando
uma fina camada protetora
que preserva o metal,
resultando num aspecto
brilhante.

CODIGO: SCH SOLARFIN SPRAY
CODIGO: SCH SOLARFIN 5L

Produto de limpeza e
manutengao do
inox exposto ao

ambiente exterior

No—)(su

Spray concebido com uma
base em aluminio e ago
inoxidavel.

Utilizado para
tratamento de pecas
em aco inoxidavel

www.sch.pt
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Inox CIean v CODIGO: SCH V3 01.1400 1

Equipamento de limpeza inox com capacidade de 320 VA Faz
electro-polimento.

Com este equipamento pode remover camadas de 6xidos nas
superficies em ago inoxidavel.

Pode fazer gravagoes e marcagoes, para além de
electro-polimento.

Equipado com mala e acessérios.

GE 08 MARCACAO
GN 2 LIMPEZA

Klinox 2 CODIGO: BSJ 19832-A.02

. Possui 4 protegdes: sobrecorrente, sobrevoltagem, curtocircuitoe :
sobreaquecimento; 1

.Nao é necessario polir mecanicamente a pe¢a, reduzindo a
intensidade do trabalho;

.Possui um reservatério para armazenar automaticamente o
decapante, aumentando a eficiéncia em 50%,;

.Equipada com tocha tipo escova e sistema de bombeamento do
decapante a pega;

.Escova com design anti curto-circuito, o que aumenta a vida ttil da
mesma;

.Saida DC para limpeza de inox, polimento e marcagao a branco.
Saida AC para marcagao a preto. 4 Niveis de poténcia para cada tipo
de limpeza. b

Tochaw15

\

Tocha
principal

Tocha w40

Decapante Polish UNICO 1Kg
Yellow 1Kg [ L . Indicado para o q

. Indicado para o Frata‘m’ento de aco
inoxidavel.

tratamento de aco |

inoxidavel. i

. Nao corrosivo

=
Liede hents) paneee a8 otak wiew L

xcmomy
e

MASTIER MANTICH MANTICH MANTION

CODIGO: RC POLISH BM % %
< CODIGO: RC UNICO &

www.sch.pt El
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REGULADORES helvética

Reguladores SF JET-EURO

. O corpo de uma barra de latdo de classe A
garante a maxima resisténcia.

. A valvula manual feita de PC de alta qualidade
proporciona ajuste suave da pressao. ‘
. Filtro de entrada em metal sinterizado para reter

as impurezas.
. O dispositivo de monitorizagao na extremidade Oxigénio Argon/CO2
de saida permite um controlo facil da taxa de fluxo. CODIGO: ZH ZR-133A/ ZH ZR-133 | ZH ZR-1338

Regu I adores Eu rOSAF CODIGO: UW ZR-01A/ ZH ZR01 / UW ZR01B

para maxima resisténcia.

. A valvura manual feita de PC de
alta qualidade proporciona um ajuste
suave da pressao.

. Corpo totalmente em latdao para maxima
resisténcia;

- Filtro de entrada sinterizado - bronze ; w: ‘

Argon Duplo I

CODIGO: UW 1456

CODIGO: UW 1403 AC / UW 1403 OX / UW 1453

Reguladores Maxiturbo

. Corpo e cobertura em latao forjado para maxima resisténcia.

CODIGO: HI HR-0301

R

Maxiturbo com
fluxémetro

CODIGO: ZH ZR-39D

O

Miniturbo
Argon/CO2

\, Argon CO2

Ny CODIGO: IK 761355

www.sch.pt El

MATERIAL DE CHAMA



VINVHO 34 IVIRI3LVYIN

REGULADORES -

Reguladores GW

. Corpo em latao forjado para uma resisténcia maxima e seguranga
N &z ’ iy
0® | ©
~t | -+
> - | ——
n.m;l —_— ‘ o
n.n.s REGULATOR ;P@ :

Argon/CO2 Argon Duplo

Acetileno Argon/CO2 Oxigénio c/Fluxémetro Premium
CODIGO: UW 92519999 / UW 92500000 / GA 92520000 CODIGO: UW 1C008-0354 CADIGO: UW PREMIUM

Reguladores Argon/Co2
com aquecimento cocouw s

. Corpo de baixo completo e tampa cromada

AR 5100/ G51000 / G5100A

. Corpo e cobertura em latao forjado para uma resisténcia maxima.
. Sem juntas soldadas para uma manutencao facil.

. Proporciona ajuste a pressao.

. Filtro de entrada em metal sinterizado para reter as limpurezas.
. Valvula de escape externa para aumento da seguranga

CODIGO: ZH G5100-AR CODIGO: UW 1415.0X CODIGO: UW 1415.AC

Reguladores de Azoto 40 BAR | Racord rapido +
= Ponteira Argon CO2

. Construcao do tipo pistao.

. Totalmente cromado.

. O corpo e cobertura sao de
latao de classe A para uma
' resisténcia maxima.

. Manoémetros duplos de
facil leitura com protecao
de policarbonato para uma .
> = CODIGO: ZH 1/4 HOSE 6MM
CODIGO: ZH ZR-125 maior durabilidade. | cobico: zH HosE NIPPLE sMm

www.sch.pt
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MACARICOS DE SOLDADURA E AQUECIMENTO
—

Macaricos Turbo “
\ Magarico Turbo Ac | copigo: uw 1725

com 2 langas Turbo Mapp
CODIGO: OX 483200

ﬁT 1100699 Recarga

CODIGD UW ZAH-96A+96B3+9688 Turbo Mapp Extreme | copiGo: EC 45300 0012 Maxi Gas

MATERIAL DE CHAMA

Macaricos Oxi-Ac de soldar e de aquecimento

e . Magaricos de soldadura oxi-acetileno
ﬂ”/ . -_/— Tipo USA / oy Estrela com 5 bicos
Tipo Francés “Z P - b

CODIGO: UW 1223/ 2W 20A / ZH G3600E

Macaricos de soldar oxi-propano

. Para soldadura a GPL/hidrogénio
. Leve e facil de manusear

. Com estrela de bicos (7 bicos)
CODIGO: GC 0767920

Macarico de AquecimentoOx-AC AHT
f\ ) :
g @ o

13100Kcal|23000Kcal[35000Kcal

. Equipamento para processos leves.
. Ideal para trabalhos profissionais de caldeiraria e
chapa com pequenas espessuras, que nao
requerem grande poténcia calorifica.
CODIGO: WL TSSHTSWWAHT50

500 U/h 800 h | 1000 Uh

Macaricos de Aquecimento Oxi-propano Heat

Indicado para realizar o pré-aquecimento das peg¢as antes de soldar, assim como
para aquecer uma pega de forma a retirar pernos.

2H / 3H . 4H sH CODIGO: UW 1C005-0029+ 700 PR ‘3H
2500 - 3000 I/h | 4000 - 5000 I'h | 6500 - 8000 Uh| 10000 th UW 1C005-0028+
UW 1C022-0059 700+
|15000 - 19000 Kealf24000 - 30400 Keal| 40000 - 50400Kcal] 61000 Keal — UW 1C003-0015 3H

ox. 3bar ox. 4bar ox. 5,7bar ox. 3bar ' I CODIGO: UW 1C005-0020+

UW 1C005-0028+
C.H,. 0.6bar | CH. 0.9bar | CH. 1,3bar | CH,. 0.6bar UW 1C022-0059 700+ 900 PR-4H

UW 1C003-0015 4H

Macaricos de Aquecimento Oxi-Propano de alto débito tipo Pente

2 — \
N CODIGO: GC P22-250
CODIGO: GC R2001-100

Punho SP22 300mm(c) c
Punho Kzo 275mm(c) 00 o lanca PR tipo pente 150 mm| >°0 ™™ (C)
Punho K20 275mm(c) langa PR tipo pento 200 mm
370 mm (C) Punho spzz 300mmic)
lanca PR tipo pente 100 mm lana PR fipo bente 250mm | 570 MM (C)
www.sch.pt
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CONJUNTOS
Set 30

CODIGO: OX 117050

. Conjunto de oxigénio/

MINI OB

CODIGO: GA 78000250

. Conjunto de oxigénio
butano
. Equipamento portatil
de soldadura auténoma
oxigénio/butano para

butano-propano processos de soldadura e
. Conjunto de soldadura aquecimento, com garrafa de
autégeno com garrafa oxigénio B2 (2 Lts) e garrafa
descartavel e cartucho com de butano (0,5 Kgs) com
110 bar de oxigénio e mangueira dupla de
330g de butano/propano. 2,75 mts.

Gap OB

CODIGO: GA 78000060

Gap OA

CODIGO: GA 78000010

- Conjunto de oxigénio/ . Conjunto de oxigénio/

_ butano acetileno
. Equipamento portatil de . Equipamento portatil
soldadura auténoma de soldadura uténoma
oxigénio/butano para oxigénio acetileno para

processos de soldadura e

> processos de soldadurae
aquecimento com garrafa

aquecimento com garrafa

de oxigénio B5 (5 Lts) e de oxigénio B5 (5 Lts) e
garrafa de butano (2,8 Kgs) garrafa de acetileno
com mangueira dupla de (1,0 Kgs) com mangueira
2,75 mts, dupla de 5,00 mts.

Gap AA CODIGO: S GAP-AA

. Conjunto de acetileno

. Equipamento portatil de
soldadura auténoma acetileno
para processos de soldadura e
aquecimento com garrafa de
acetileno (1,0 Kgs) com
mangueira AC de 5,00 mts.

Gs P-OA CODIGO: S GSP-O-A

. Conjunto de oxigénio/ acetileno

. Equipamento portatil de
soldadura autonoma oxigénio
acetileno para processos de
soldadura e aquecimento com
garrafa de oxigénio B11 (11Lts)
e garrafa de acetileno (1,8 Kgs
com mangueira de 5,00 mts.

Instalacao

. Em geral, uma instalagao de chama tem garrafas de gases, reguladores de pressao,
mangueiras, dispositivos de seguranga e um magarico.

. Garrafa de oxigénio

. Garrafa de gas combustivel
. Regulador de pressao (1)

. Anti-retorno de chama (2)

. Mangueiras de borracha (3)

. Conector rapido e/ou anti-retorno
de chama(4)

. Magarico (5)




MACARICOS DE CORTE

Macarico de corte K Premium

CODIGO: WL NM18/90MM / WL NM2775 / WL NMB0/75 / WL NM72/75

helvética
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. Cortes até 300mm
. Construcao robusta
. Tubo de sopro de qualidade superior BicoAC &= Bico PR .::
. Cabega de 75° ANM132 - 1/32 - 3~6mm | | PNM132 - 1/32 - 3~6mm
ANM364 - 3/64 - 5~12mm | | PNM364 - 3/64 - 5~12mm
e | g ANM116 - 1/16 - 10~75mm | [ PNM116 - 1/16 - 10~75mm
x 1 [ ANM564 - 5/64 - 70~100mm | | PNM564 - 5/64 - 70~100mm
686mm | 1584mm | 1829mm | IT\\M332-3/32-90~150mm | | PNM332-3/32 - 90~150mm
%0°C 7%°c 7°c ANM18 - 1/8 - 190~300mm PNM18 - 1/8 - 190~300mm

BicoH g
H N°1 6290 AC -4 - 9mm
H N°2 6290 AC - 9 - 25mm
H N°3 6290 AC - 25 - 50mm
H N°4 6290 AC - 50 - 75mm
H N°5 6290 AC - 75 - 150mm
H N% 6290 AC - 120 - 200mm
H N°7 6290 AC - 200 - 300mm

Macarico de Corte Tipo H PR

Este macarico tem uma ampla capacidade de corte, com uma
cabega resistente de latdo e tubos de ago inoxidavel para
durabilidade e rigidez. O seu cabo ergonémico de
latdo oferece conforto ao operador.

Macarico de Corte Tipo H AC

2

. Cabega solida forjada.
. Design de tubo triangular.
. Ligagoes soldadas.

CODIGO: T 1100698

BicoHPR =0

H N°1 71400201P - 4 - 9mm

L
H N°2 71400202P - 9 - 25mm T—_

H N?3 71400203F - 25 - 50mm

H N°4 71400204P - 50 - 75mm

. Com 1100mm de comprimento

.

H N°5 71400205P - 75 - 150mm
H N°6 71400206P - 150 - 200mm
H N°7 71400207P - 200 - 300mm

. Cabega inclinada a 125°

CODIGO: UW 1207

Macarico de Corte G1 covico:vws
. Equipamento de média e alta prestacao.
. Corta até 300mm.

Bico G1 AC ——=»

HN°1710AC - 3 - 10mm
HN°2 10/10 AC - 10 - 256mm
HN°3 12/10 AC - 25 - 50mm
H N°4 16/10 AC - 50 - 80mm

H N° 20/10 AC - 80 - 120mm

H N° 25/10 AC - 120 - 200mm
H N°7 30/10 AC - 200 - 300mm

Bico G1 PR =

H N°1 75501100P -4 - 9mm

H N°2 75501200P - 9 - 25mm

H N°3 75501300P - 25 - 50mm

H N°4 75501400P - 50 - 75mm
H N°5 75501500P - 75 - 150mm

H N°6 75501600P - 150 - 225mm
H N®7 75501700P - 225 - 300mm

www.sch.pt
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MACARICOS DE CORTE

Macaricos de Corte K100 coviso: vwiass

. Cabega em latao forjado.
. Design de tubo em linha.

. Punho redondo em
aluminio para
menor peso e
conforto.

CODIGO: ZH ZAC-30

CODIGO: ZH ZAC-31

Bico K 100 AC «——3=*| | Bico K100 PR «=3»

N 1/32 - 0,8~ 3-10mm

N1 1/32-0.8 - 3-10mm

M°2 3/54 - 1.2 - 10-25mm

N2 3/64 - 1,2 - 10-25mm

N3 1116 - 1.6 - 25-40mm

N°3 1116 - 1,6 - 25-40mm

N°d 5164 - 2.0 - 40-60mm

Ne4 5/64 - 2.0 - 40-60mm

N9 3732 - 2.4 - 60-100mm

N5 3/32 - 2.4 - 60-100mm

N6 7/84 - 2,8 - 100-200mm

IN°G 7/64 - 2,8 - 100-200mm

N7 /8 - 3,2 - 200-300mm

N7 1/8 - 3,2 - 200-300mm

CODIGO: 1606

Carro de Corte Mod.1606

Esta maquina é ideal para cortar e chanfrar chapas.

. Inclui calha 1,2m

Carro
H6 corte 1606
Velocidade .
de 50-750 mm/min
Espessura
% chike 5-100 mm
Chanfro 0-45°

carro de corte IK 12 Beatle CODIGO: UW IK12

Este sistema é leve, pesando apenas 9,5 Kg, mas robusto e facil de transportar. Pode
operar com oxi-acetileno ou oxi-propano e mantém uma velocldade constante de corte,
mesmo em altas temperaturas.

Com uma calha de 1800 mm, pode cortar pegas mais

longas usando multiplas
calhas, e os bicos de

tocha de alta qualidade
garantem cortes rapidos
e suaves.

. Inclui calha de 1,2m

Velocidade ;
d6 eoits 180-800 mm/min
Espessura
560
de corte mm
Angulos 045°

CODIGO: UW 1609 GC-150 CG2-1 o

O pontagrafo a gas é um tipo de produto
eficiente e econdmico. Ele pode
cortar muitas formas de pegas de
acordo com o molde de amostra.
A precisao da superficie de

corte é boa e a qualidade

é alta.

Corte
¢ _ular 400x900mm
Linha max.
1200mm

www.sch.pt
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CG-1 -2 CODIGO: HU CG1-2

O cortador a gas portatil de viga H é projetado para cortar grandes
secgoes estruturais. Ele tem dois mecanismos principais de corte,
controlados por uma caixa de controlo, e é facil de verificar e reparar.
Todas as operag6es sao feitas através de um painel de controlo
simples, tornando-o acessivel até para iniciantes.
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Velocidade .
e I 50~750 mm/min
Espessura 5
5-50 mm

cez - 1 1 G CODIGO: HU CG2-11D

Maquina manual para corte de tubo. Facil de manusear e de simples
manutencao

Diametro 108-600mm

do corte {com a corrente que vem de série)
Espessura

de corte o
Angulos Oouds5°

CG2'1 1 D CODIGO: HU CG2-11D

Pode cortar tubos de diametros acima de 100mm
A maquina adopta a condugao por mudanga de motor
que tem muitos meritos, tais como alta precisao e

suavidade. - Vedl.j:cldade PR
Tem estrutura impactada, o

Espessura
peso leve e pode cortar it i )
continuamente. | Diametrodo | 150 oo0omm

Conjunto de Oxi-corte | Conjunto de Corte
Tipo K AC AGA

. Conjunto completo

para soldadura oxi-acetileno.
. Equipado com punho com
M langa de corte e langas de

. Para oxi-acetileno

& O\ Ty - soldadura, mangueiras, | Conjunto
f\reguladores espevitador, | €OMPosto por
~ valvula de seguranga, punho, lancas
' ' isqueiro e | Para soldadura
b.:;os de | de corte e u] n

porca + ponteira.

CODIGO: WL TSWCS5 TR | CODIGO: UW 1C016-0040 E
www.sch.pt




VYINVHO 34 TVIRIZLVIN

soldadura e corte.

. 6+6 e 8+8 - rolos de 100m / 10+10 - rolos de 40m

ACESSORIOS DE CHAMA
Mangueira dupla

. Aplicagao para soldadura e corte em geral com oxigénio e
acetileno ou GLP (Gas Liquifeito de Petréleo).
. Recomendada para todas as situagoes que envolvam

CODIGO: GC 272333066100
GC 272333088070
GC 33110081

Espevitador

Para limpeza de
bicos de
tochas

-

Isqueiro
O Y

Isqueiro de ignigdo de chama
para macgarico de solda e de
corte/aquecimento

CODIGO: GA 00200041

Economizador de
Gas N

|
= |
| s (=
CODIGO: GC 0767763

CODIGO: HI HFA-04/ HI HFA-04A
Para magaricos

Valvulas Anti-retorno

Y

CODIGO: GA76000000 / GA76200000

Para reguladores

. H388

CODIGO: UW 1305 AC / UW 1305 OX

Para mangueiras

O

]

G8610-08

Valvula rapida 1/4”R para
oxigénio para regulador
G8610-A8

Valvula rapida 3/8”L para
acetileno para regulador

G8611-08

Ponteira para valvula rapida
oxigénio mangueira

G8611-A8

Ponteira para vélvula rapida
acetileno mangueira

Versao EN

] Versao com outro engate
rapido, conforme as imagens

G8620-08

Valvula rapida para oxigénio
para mangueira

G8620-A8

Valvula rapida para acetileno
para mangueira

G8611-08

Ponteira para valvula rapida
oxigénio mangueira

G8611-A8

Ponteira para valvula rapida
acetileno mangueira

i ————
-

Valvulas Rapidas
G8620-08

Valvula rapida para oxigénio
para mangueira

G8620-A8

Vilvula rapida para acetileno
para mangueira

G8621-08

Ponteira + porca 1/4”R para
valvula rapida ox. magarico

G8621-A8
Ponteira + porca 3/8”L para
valvula rapida acet. magarico

#"’ﬂ iﬂ|
e
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\3\ Micro Pulverizacao Duraloy Plus
A - "'a% . Design modular;
. Ligacao facil das langas;
. Médulo de pé reduz tempo de preparacao;

. Facil de alterar no local de aplicagao;

. Utiliza componentes e pecas de reposic¢ao standard;

. Utilizagao segura;

. Facil de utilizar em locais de dificil acesso;

. Bicos de carboneto de tungsténio disponiveis para utilizagdao
em pés com carbonetos (opcional);

.Valvulas rapidas para as mangueiras de gas;

.Acessorios faceis de montar e ajustar;

. Gases de facil acesso e baixo custo (Acetileno, Oxigénio);

. Corte de gas no punho;

.Protetor para aquecimento.
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Veio de transporte

Liga micropulverizada de niquel com alta concentracao de carbonetos de tungsténio, para
combater o desgaste provocado pela abrasdo. Muito usada no revestimento preventivo de
pegas industriais. Misturadores de argila, de areia, valvulas de turbinas, laminas de

CODIGO: IB 1408.0007/1.35 ventiladores, etc.

UniSpray Jet

CODIGO: |B 5000-0016

. Sistema integrado de transporte de po
.Utiliza varias misturas gasosas

. Médulo de p6 superior removivel

. Apenas uma ligagao de po

. Valvulas rapidas para as mangueiras de gas

. Opgao modulo extensor refrigerado por agua
. Modelo de ligacao de um alimentador externo de pé
(Uni Spray Jet DUAL)

.Valvula para abertura e fecho de gas sem reajuste da
mistura gasosa

Liga metalica a frio, autoaderente, do tipo bronze-aluminio,
com excelente resisténcia a corrosao e atrito. Depésito de
alta tenacidade, pode ser maquinado até ter um acabamento
polido. Nao afectado por tensoes residuais. Excelente
magquinagem. Pegas de valvulas e pegas maritimas.

Ideal para reconstrugao nas ligas de cobre e de ago

baixa liga. Barramentos, moentes, pistoes de bombas e
compressores, rolamentos de fricgao e guias.

Casquilhos de bronze
em pistdo de bomba

Para revestimentos com pés metalicos ou ceramicos oxidados, revestimento E ]
resistente a corrosao com projegao de zinco e de aluminio e revestimento de
termoplasticos e epoxidos.

www.sch.pt El
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MATERIAL DE PULVERIZAGAO -

Micro Pulvurizacao i) ‘ —

Molde de trefil

SCH 10-009 cooico: scr 10112 1k RO —_7
Liga micropulverizada Cr-Ni com um depésito extremamente |
resistente a corrosao e oxidagcao mesmo a altas temperaturas. Tem um

baixo coeficiente de atrito o que a torna muito eficaz na protecgao de agos
onde ha muito atrito metal-metal. Boa resisténcia a abrasao e erosao com fraca pressao.

SCH 10-112 cobico: sch 10009 1k Veio de transporte

Liga micropulverizada de niquel com alta concentracao de

carbonetos de tungsténio, para combater o desgaste provocado

pela abrasao. Muito usada no revestimento preventivo de pegas

industriais. Misturadores de argila, de areia, valvulas de turbinas, laminas de ventiladores, etc.

SCH 10-224 CODIGO: SCH 10224 IK

Liga micropulverizada de niquel para revestimento protector,

uniao e enchimento de uma grande variedade de metais, incluindo
acos, ferros fundidos e ligas de niquel. Reparagao de quebras de pegas
de maquinas produtivas e defeitos de fundigdo. Na recuperagao de colectores
de escape tem 6ptimo resultado quando usada com a vareta SCH 14SF.

Coletor de escape

SCH 21 -021 CODIGO: SCH 21021

Liga metalica a frio autoaderente a base de niquel para enchimento de pegas
submetidas a compressao e desgaste por atrito. Camada de ligagao para ligas
ndo autoaderentes. Nao afetada por tensdes residuais, excelente ligacdo com
o metal base. Excelente Maquinagem. Pas de exaustores, reconstrugdo de
pecas em aco e ligas de niquel, tais como: barramentos de maquinas, anéis de
desgaste e pecas ajustadas sob pressdo. Superficies deslizantes e correcgdo de
defeitos de Maquinagem. 170 HV10.

Rotor e Anel

SCH 21-031 coico: scH21031

Liga metalica autoaderente, cujo depdsito resiste a corrosao até em altas
temperaturas, fricgao e abrasao em meios corrosivos. Nao afetado por ﬂ
tensoes residuais. Excelente ligagao ao metal base e facil de maquinar.

Protecdo contra corrosao, friccao e abrasdao em pecgas de bombas e pegas de
maquinas usadas na fabricagao de papel, pas misturadoras. Caixas de rolamentos,
pas de ventiladores, mangas de eixo. 280 HV10.

SCH 21-071 cobico: scH 21071-19850

Liga metalica a frio, autoaderente, do tipo bronze-aluminio, com excelente
resisténcia a corrosao e atrito. Deposito de alta tenacidade, pode ser
magquinado até ter um acabamento polido. Nao afectado por tensoes
residuais. Excelente maquinagem. Pegas de valvulas e pegas maritimas.

m| !deal parareconstrugéo nas ligas de cobre e de aco baixa liga.

Barramentos, moentes, pistoes de bombas e compressores,
rolamentos de friccado e guias. 110 HUID Casquilhos de bronze
em pistao de bomba

www.sch.pt
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ELETRODOS

ENISO 2560-AE4ZARC11
Lo | AWSIASME: SFA-51 E 6013
Resisténcia a
Tragio (Nmmz2) il
Limite Eldstico
(Nimm2) 48
Alongamento
25 (%) i
para aplicagio universal em todo o tipo de ago ndo ligado.
Solda em todas as posigées incluindo a vertical descendente. Fécil escorvamento e Resiliéncia (J) 60.J a0°C
re-escorvamento do arco elétrico.
‘Super 7024 coico: scH 7024 ROISLAELORAT
Elétrodo com revestimento de rutilo de alto rendimento (180%). Recomendado para
soldadura e enchimento em construgdo metalomecanica e naval, escéria de facil remogao. 570
520
22
0°G 50
ENISO2560-AE383C 21
Maeniis AWS: A 5.1 E 6010
Resisténcia & 560
Tragso (Nmm2)
Limite Eldstico
(Nimm2) 450
Alongamento
= A5 (%) 25

mmmwmmammw“poswmdum:m[
descendente, usado em tubagem do tipo, API 5L X42, X52. Especialmente indicado parapasses |~ 30 N
de raiz, bem como multipasse. Boa qualidade radiografica.

EN ISO 2560-AE 46 4 B 42 H5
AWS: AS51 E 7018-1H4

=550
>460
— AS (%) e
Elétrodo de revestimento basico (rendimento 125%), baixo teor de hidrogénio, para soldadura de acos de | 1 -40°C >80
construgao. Resistente 4 fissuragio, arco estivel e escoria de facil gio, i -45°C > 65
ENISO 2560-AE 46 2ZB 42 H5
Nonmes AWS:A55E 8018 W 2
Resisténcia a
Tracao (Nfmm?2) 640
Limite Elastico
(N/mm2) 570
to
AS (%) 2
Elétrodo com revestimento basico indicado para a soldadura de agos resistentes & corrosao atmosférica. Resiligncia (J) -20°C 130
Caracteristicas mecanicas elevadas, com altas resiliéncias. - "

AWS:A55E9018-G

‘superwm CODIGO: SCH 9018G Moo EN IS0 18275 -A- E 62 4 INiMo B 42 HS

Resisténcia &
Traglo (Nimm2) 8

Limite Elastico

i ) m
-
1}
- : AS (%) 20%
Elétrodo com revestimento bésico para soldadura de agos de grio fino. Excelentes Resiliéncia (J) _40°C 50

- propriedades mecanicas. Excelente qualidade radiogréfica.

www.sch.pt



CODIGO: SCH 10018

EN IS0 18275-A-E62 5 1, 5NiMoB4ZHS

Nommas AWS A5.5E 10018-G
Resisténcia 3
Tragao (N/mm2) -
Limite Elistico
(Nimm2) 670
Alongamento 18
AS (%)
Reslliéncia (J) -50°C 50 Elétrodo com revestimento basico com elevada resisténcia 4 fissuragio, elaborado para
a soldadura de agos de gréo fino com elevada tensio de rutura até 800 N/mm2.
CODIGO: SCH 11018
EN IS0 18275-A- E 69 5 MnZNiMo B 42 H5|
Nommas AWS AS.5 E 11018 -M

Resisténcla a

Trac3o (Nimm2) b

Limite Eléatico
{N/mm2) 700

{a]
AS (%) 2

Resiliéncia (J) -50°C 65

resiliéncias. Elaborado para a soldadura de agos de grao fino com elevada tensao de rutura até 960 N/mmz2.

CODIGO: SCH 12018

EN ISO 18275AET95MN2NI1CrMoB4ZHS
AWS AS5E 12018-G

850

17

-50°C 50

Elétrodo com revestimento basico com elevada resisténcia a fissuragao,

elaborado para a soldadura de agos de grao fino com elevada tensdo de rutura até 1080 N/mm2.

A = e
E‘l..l B

EN ISO 2560-A- E 45 5 NI B 42 H5
AWSAS5EB018-C3

Elétrodo com revestimento basico com 1 % Ni, para a soldadura de agos de grao fino resistentes ao

impacto até - 60°C.

ENISO 25860-A- E 45 6 3Ni B 42 HS

Normas AWS A5.5 E 8018 - C2
Resisténciaa
Tragao (Nimm2) "
Limite Eidstico
(Nimm2) e
Alongamento 27
A5 (%)
Resiligncia {J) § gg g

CODIGO: SCH 8018 0Z

Elétrodo com revestimento basico com 3,5 % Ni, para a soldadura de

acos de grio fino resistentes a baixas temperaturas até - 110°C
www.sch.pt [=
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ELETRODOS
Eletrodos basico p
Super 7018 - A1 copico: scH 18l

Elétrodo com revestimento basico para a soldadura de agos 0,5 Mo resistentes a fluéncia a temperaturas
attéh aos 500°C. Aplicacdes tipicas incluem a construgio de recipientes sobre press3o, caldeiras e tubagens.

EN ISO 3580-A- E Mo B 42 H5
AWS ASSET018-A1

+20C° 140
=20 C° 50

Supgr 8018 - B2 copico: scH 8018 B2

EN IS0 3580-A-E CrMo1 B 42 HS
AWS A5.5 E 8018 -B2

620
550
- 21
Elétrodo com revestimento basico para a soldadura de agos 1Cr - 0,5Mo resistentes 4 fluéncia, S
temperaturas até aos 550°C. Aplicagdes tipicas incluem a construgio de recipientes sobre pressao, +20°C 140
caldeiras e tubagens. =20°C 60
ENISO 3580-A- E CrMo2 B 42 HS

Super 9018 - B3 copico: scH %1883

——

Elétrodo com revestimento basico para a soldadura de agos com 2,25Cr - 1Mo resistentes a fluéncia,
mmmmm . Aplicagbes tipicas incluem a construgéo de recipientes sobre presséo, Resiliéncia (J)

AWSAS55E9018-B3

640

530

+20°C 120
-20°C 50

Super 9018 - B91 copico: ScH 9018891

Elétrodo com revestimento basico para a soldadura de acos com 9Cr-1Mo-Ni-V resistentes a fluéncia tais
como T/ P91 ASTM A 335 usados na construgéo de turbinas e caldeiras, assim como na inddstria quimica.
Resistente a temperaturas até aos 650°C.

EN ISO 3580-A- E CriMo21 B 42 HS
AWS A5.5E 9018 - B91

>700

Eléctrodos de aco inoxidavel

Rutox B copico: srRuTB

600

490

3
et T e s SR oo
Rutox A copico: sruTA ENISO 3581-A-E 199 LR 12

Elétrodo com revestimento de rutilo de baixo teor de carbono para soldadura
|mmummmmmmmaawmmuwmm Fuséo
muito suave, revestimento de cor verde.

AWS AS54 E 308L - 17

www.sch.pt
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helvética

ENISO 3581 -A-E 199 HB 42

147

AWS ASA4E 308H - 15
CODIGO: SRUTH
630
470
40%
+20°C80 Elétrodo com revestimento bésico para a soldadura de ago de carbono a temperaturas elevadas até 700°C.
Especialmente destinado para o metal de base AlS] 304H.
ENISO 3581-A-E 199 NbR32 Ruto F
Nories SO3SIA-E190NDR2| CODIGO: SRUTF Rutox F
Resisténecia a 700
Tragdo (N'mma2)
Limite Elistico
(Nimm2) s
A5 (%) 4
Resiliéncia (J) +20°C 60 Elétrodo com revestimento de rutilo adequado para a soldadura de agos inoxidaveis estabilizados com
Titanio ou Niobio, tais como o AISI 347, 321, resistente a corrosio intercristalina até 400°C,

EN IS0 3581-A-E19 123 LR 32
AWS A54 E 316L - 17

CODIGO: SRUTC

Elétrodo com revestimento rutilo e baixo teor de carbono para soldadura de agos inoxidaveis tipo
AISI 316 e 316 L. Boa resisténcia quimica a comrosao. O baixo teor de carbono aumentaa
resisténcia a corrosao intergranular. Resiste a temperaturas de trabalho até 400°C.

ENISO 3581-A-E19123LR 32
AWS ASAE 316L-17

cODIGO: SRUTD

575
460
a7
+20°C 65 Elétrodo com revestimento rutilo. Com baixo teor de carbono para soldadura de agos inoxidaveis tipo
AISI 316 e 316 L. Boa resisténcia quimica a comosao. O baixo teor de carbono aumenta a resisténcia a
-40°C 50 comos3o intergranular. Resiste a temperaturas de servigo até 400°C.
ENISO3581-A-E19134NLR32 | CODIGO: SRUTE Rutox E
Normas AWS A5.4 E 317L-16 Rm —
Resisténcia a
Tragdo (Nimm2) 200
Limite Elastico
(Nfmm2) >440
nto
AS (%) >30
Resiliéncia (J) +20°C>60 Elétrodo com revestimento de rutilo para a soldadura de ago inoxidavel AISI 317.

Adequado para temperaturas de servigo até 400°C.

EN ISO 3581-A-E19123Nb R 32

Normas AWS A5.4E318-16
Resisténcla & -
Tragso (Nimm2)
e -
A5 (%) %
Resiliéncia (J) +20°C 50

Elétrodo com revestimento de rutilo, adequado para soldadura de ago inoxidavel do
mesmo tipo estabilizados com nidbio ou titanio, resistente a corrosao intercristalina até 400°C.

CODIGO: SRUTG

www.sch.pt
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N ENISO 3581-A-E2520 R 12
AWS AS4E310-16
Resisténcia & 570
Tragso (N/mm2)
Limite Elastico
(NImm2) 370
Alongamento
AS (%) 30
wmmmmamummmammmmMMIM Rasiliéncla (J) +20°C 65
resistente a temperaturas até 1200°C em atmosfera oxidante isenta de enxofre.
EN IS0 3581-A-E 25 20 B 42

AWS A54E310-15

580
430
30
20°C65
Eléhodommmmhésmthadomsddadumemdemdoﬂmzmm Refractério, Rsslunclam *
resistente a temperaturas até 1200°C em atmosfera oxidante isenta de enxofre. -40°C 60

ENISO 3581-A-E2312LR 12
AWSAS4E309L-16

640
(N/mm2) 510
: AS (%) %
MMmmmmmmbm“m,mmammmmmmmmMe
entre ago carbono e inox (308L). LigagBes de agos martensiticos (410) e Reslikéncia (J) +20°C55

EN IS0 3581-A-E 23122 LR 32
AWS A5.4 E 309LMo - 16

>620

>520

=30

Elétrodo com revestimento de rutilo, de baixo carbono, para a soldadura de agos do tipo 23Cr/13Ni e
ago carbono e inox (308L). Ligagoes de agos martensiticos (410) e
materiais de recarga,

soldaduras heterogéneas entre +20°C > 60
ferriticos (430). Também pode ser usado como mmbmmwlmmm

EN IS0 3581-A-E 18 9 Mn Mo R 12
AWS AS54E307-16

W CODIGO: S 4370

600
380
38
MWW mn}. hmdemadomasddaﬂmdammgam
mm:;mmim s oy mgmviIanQmHIndam&oqm&mm&wma +20°C70
resisténcia & oxidagio superficial até acs 850°C -20°C €0

50H1£ CODIGO: $ 5106

ENIS0 35810 E 23 0R 32 (ex EN 1600 E 200 R 37)

AWS A 5.4 (E 312-16)

> 700
> 600
Elétrodo austeno-ferritico com revestimento de rutilo, com excelente soldabilidade & boas >22
mecénicas, adequado para soldar materiais dificlimente soldaveis, p. ex.
Onueldepg?t:doé éﬂssmqio. agosdundmmumb;;ps lidades de [ L] 20°C > 30
hoque, p a + >
elasticidade e tenacidade e L

www.sch.pt



EN IS0 3581-A-E 13 R 12
AWS A5.4E 410 - 16
Tracao (Nimm2) >520
Limite Elistico
(Nimm2) »320
AS (%) = 20%
Resiliéncia (J) +20°C>47
EN IS 3581-A-E 13 B 42
aliine AWS A5.4E 410 -15
Resisténcia a
Tragao (N/mm2) el
Limite Eldstico
(NImm2) >320
A5 (%) > 20%
Resiliancia (J) +20°C>47

Elétrado com revestimento basico, para a soldadura de agos martensiticos com 13% Crémio

Normas

Resisténcia a

EN ISO 14172:E Ni 6182 (NiCr15Fo6Mn)
AWS A5.11 E NiCrFe -3

CODIGO: SCH NICRO2

Tragao (Nima) i
Limite Eléstico
(Nimm?) s
(L=4D)(%) a2
+20°C 105 Eitudnmnmmﬁmnnhbhhopmamﬂadmdﬁﬁgudﬂrﬁmﬂ!ﬂﬂdﬁhﬂhmcﬂnr:ﬂdﬂﬁam
Rasiliéncia (J) -50°C 100 heterogéneas e agos dificil dévei: boa resisténcia a temperaturas
-196 °C 85 mm-wrc.mlmmbwmmamaﬁmimc
E— CODIGO: SCH INCO

AWS AS.11 E NiCrMo - 3

+20°C 75
-30°C70
-50°C 60

Elétrodo de revestimento basico que deposita NiCrMo soldadura das 625, 825 e similares.
Ommﬂdapaaihdoéﬂui:miumnfg b cormsiosub?sahmionnpmmqu
compostos de cloro.

EN 150 14172:E Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti)
AWS A5.11 ENiCu -7

300

3r

+20°C 130
-45°C 120

CODIGO;: SCH NICUT

Elétrodo de revestimento basico NiCu usado

para de po Monel 400, assimnumnpnm
revestimento e uniao de materiais dissim

Nsc«noawmhucﬂgas cobre, Excelente
resisténcia & corrosdo,

Normas

Resisténcla 3
Tragdo (Nfmm’)
Limite Elastico

(Nfmm?)

(L=4D)(%)

Resiliéneia (J)

Muito boa resisténcia em meios corrosivos

EN 14172: E Ni 6276
(NICr15Mo15Fe6W4)
AWS A5.11 E NiCrMo - 4

»>720

>450

> 32%

+20°C=70

CODIGO: SCH INCO 276

Elétrodo com revestimento basico para a soldadura de ligas Hastelloy C-276 e similares,
fosférico e sulfirico de elevadas. Excelentes
para criogénicas com agos de 5 - 9% Ni.

www.sch.pt
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ELETRODOS

DIN 8555 E1-UM - 350 -P

360

DIN 8555 E 6 - UM - 60 - GP
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Normas DIN 8555 E10 - UM - 60 - GR

Dureza
HRC

61

Elétrodo com revestimento basico para trabalhos de recobrimento de agos carbono e ago do, sujeitos a abrasdo severa com ou sem chogue, Boa
resisténcia a fissuragio. Alto rendimento (200%)

DIN 8555 E10 - UM - 60 - GR

61

DIN 8555 E10 - UM -65 - GR

65

DIN 1732 EL-ALSi5
AWS A53 E 4043

80%

m&udosdeahm&ilopmnsnkﬂtlu reparagao e revestimento de de aluminio-silicio com um max. 7% Si. As boas caracteristicas de fluidez, permitem a
este elétrodo a soldadura de todas as fundicdes de aluminio (excepto fundigdes AlMg).

¢ KLUR"Si'lE CODIGO: SALSI 12

- i 5 DIN 1732 EL-AL §i 12
E O AWS A 5.3 E 4047
Ol
L _ Eficiéncia 80%

Elihﬂlodulmlnbdmmuwldomlsuldaﬁumdnmu de aplicages e fundigdes de aluminio, onde a concordéncia entre a cor dos
mﬁadehmaéﬁnﬂmmﬂ As apl ﬁplmlmlm reparagao e construgao de caixilhos, tubos de aluminio, fundiges de




helvética

Eletrodos de Corte e Chanfro

CODIGO: SCH C+C -

Elétrodo com revestimento especial para corte e chanfro de tédos os metais.

CODIGO: S GRIF /NI Gri Ni Electrodos de Ferro Fundido

ENISO1071 ECNi-Cl1
AWS A515ENi-Cl

> 300

150-170

Elétrodo com alma de niguel para a soldadura e enchimento, a frio do ferro fundido. Este elétrodo tem excelentes propriedades de soldadura mesmo em
amperagens baixas. A superficie do corddo e a zona de transigao & macia e maquinavel.

ENISO 1071 ECNiFe-Ci1 | CODIGO: S GRIFIFE
AWS AS.15 E NiFe - CI

Grifont NiFe

> 430

180-200

——

Elétrodo com alma de ferro-niquel para a soldadura e enchimento a frio de ferro fundido cinzento lamelar, nodular, e maleavel ou fosforoso.
O metal depositado é facil de maquinar e altamente resistente a fissuragao.

Black Edition

Super Basico

WL

EDATVOWM

. Elétrodo revestido basico, resistente 2 humidade, com baixo
teor de hidrogénio e pé de ferro. Tem um arco estavel com facil destacamento de escoria.
. O elétrodo produz uma soldadura resistente e ductil de qualidade radiografica com

- =
; T e cerca de 115% de recuperagao de metal.
AWSAS5.1:E7018-1H4R
. Ideal para a soldadura de manutengao de
bel todos os tipos de equipamentos de
aco C-Mn sujeitos a cargas estaticas ou
470 : .
dindmicas.
» ]
e CODIGO: MDS BBE
www.sch.pt
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ELETRODOS REDSTAR

Elétrodos de aco macio e baixa liga

IS0 2560-A- E42Z ARR 12

Pink 6013 copico: worksots

AWS 5.1 E 6013
Elétrodo de revestimento rutilo para aplicagdo universal em 460-560
' todo o tipo de ago ndo ligado. Solda em

todas as posigoes incluindo a vertical i

descendente. Facil escorvamento e 22.30

re-escorvamento do arco elétrico.

0°C > 4790
ISO 2560-A- E 46 3 B 42 H5

viNavaios 3a SIIAINNSNOD

AWS A51E7018 -1

Grl-t:on 7018 VAC copico: GEE GRI-CON 7018

Elétrodo de revestimento basico, para soldadura de agos de e
—_—— construgao. Resistente a fissuragao, .
arco estavel e escéria de facil
remogao. 25
-30°C 80
-45°C 35

Novrsss ISO3581-AE199LR 12
AWS SFA-5.4 E308L-16

~ Gri-nox 308L VAC copiGo: GEE GRI-NOX 308L

Elétrodo com revestimento de rutilo de baixo teor de carbono bl
para soldadura de agos inoxidaveis tipo ALSI 304, 304L. Boa
e —— resisténcia a corrosdo intergranular =510
350°C.
>30
20°C>47
EN ISO 5206:E19.12.2 LR 16

Gri-nox 316L VAC cobico: GEE GRI-NOX 316L

AWS/SFA 5.4:E316L-16

Elétrodo com revestimento rutilo e baixo teor de carbono

| para soldadura de agos inoxidaveis tipo 4somin
AISI 316 e 316 L. Boa resisténcia o6
quimica a corrosao. O baixo teor de
carbono aumenta a resisténcia a 3040
corrosao intergranular. Resiste a
temperaturas até aos 400°C. +27°C 70120

EN ISO 3581-A-E 23 12LR 12
AWS A54 E 308L - 17

Gri-nox 309L VAC copico: GEE GRI-NOX 3091

" Elétrodo com revestimento de rutilo, de baixo carbono, para a
soldadura de agos crémio-niquel do tipo 23Cr/13Ni e soldaduras

heter%neas entre ago carbono e ago
inox(308L). LigagGes de agos
martensiticos (410) e ferriticos

(430). Também pode ser usado
como almofada base em

aplicagbes com materiais de
recarga.

+20°C 55

Gri-nox 309Mo VAC copiGo: GEE GRI-NOX 309MO
Elétrodo com revestimento de rutilo, de baixo

ENISO 3581-A-E23122LR 32
AWS AS4E 309LMo - 16

carbono, para a soldadura de agos cromio-niquel

do hpo 23Cr/13Ni e soldaduras heterogéneas o
- = entre ago carbono e ago inox 5520
L | (316L). Ligacdes de acos
< martensiticos (410) e ferriticos >30
ﬁ = (430). Também pode ser usado como
almofada hase em aplicagdes com materiais de recarga. il
L www.sch.pt
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EN IS0 3581-A- E 189 MuMo R12
AWS AS.4 E 307 - 16

+20°C>60

helvética

Inox Reparagio

CODIGO: GEE GRI-NOX 307 Gri-nox 307 Vac
Elétrodo com revestimento de rutilo, particularmente usado para a
soldadura de agos dificilmente soldaveis, como o ago manganés
(Hadfield 14Mn), ligages heterogéneas, execugao de
almofadas base. O metal depositado
apresenta boa dureza, excelente resisténcia
a cavitacdo, resisténcia ao choque térmico,
fissuras e resisténcia a oxidacdo superficia
até aos 850°C

CODIGO: GEE GRI-NOX 29/9 e e
ENISO 3581-AE299R 12 ; : "
pobsaidasinizas b Gri-nox 29-9 Vac
Elét mﬂmmmhmmd‘nﬁh com excelente soldabilidade e
>490 soldar materiais dificiimente solﬂéveh,lp. % aion:
:;garﬂs agoudaenmmchnentn aqcu
700-830 O metal depositado é resistente a fissuragao,
corrosdo e ao choque, possui boas qualidades de
- elasticidade e tenacidade.

Gri-Cast Ni VAC

Elétrodo com alma de niquel para a soldadura e enchimento, a frio do ferro fundido. Este |
elétrodo tem excelentes propriedades de soldadura e —

mesmo em amperagens baixas. A superficie do
cordio e a zona de transigdo é maciae

magquindvel.

CODIGO: GEE GRI-CAST NIFE

ENISO1071 E C NiFe-C1
AWS AS5.15 E NiFe-Cl

36-48

150-190

Gri-CastNIFE VAC

Elétrodo com alma de ferro-niquel para a soldadura e enchimento a frio de ferro fundido
cinzento lamelar, nodular, e maleavel ou fosforoso.

0O metal depositado & facil de maquinar e
aftamente resistente a fissuragio.

CODIGO: GEE GRI-DURO 600

Normas DIN 8555 E10 - UM - 60 - GR

Durexa

HRC i

Elétrodo basico com alto rendimento (150%).
Recor lado para ga de pegas sujeitas a
abrasdo severa e impacto por minerais.

CODIGO: GEE GRI-DURO 750

Normas: DIN 8555 E10 - UM - 60 - GR

Dureza
HRC

Elétrodo basico para revestimentos duros de alta resisténcia. Recomendado para recarga de pegas

sujeitas a abrasao severa e impacto por minerais. E

www.sch.pt E
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ELETRODOS MANTEC

viNAavaios 3d SIAAINNSNOD

Elétrodo de revestimento rutilo de cor azul, destinado 2 soldadura de agos macios e agos de
mmemm.&wmmﬁdl.MMMmmm_ sujas, com dleo ou
ox ;

lBEﬁL R Tm— | evsozeaEazB1zHI0
Resisténcia &
Tragio (Nimm2) 540
Limite Etastico
(Nimmz2) 430
A5 (%) "
Elétrodo de duplo revestimento que se caracteriza por um arco estavel e cancentrado, Apropriado para Resiliéncia (J) -30°C-50J
passos de raiz e soldadura em posicdo. Excelente resisténcia 4 fissuragdo. Escéria de ficil eliminagio.
CODIGO: MT E273 >730
— o
= AS (%) =
— Resiliéncia (J) =47

Elétrodo com elevado limite eldstico e resisténcia a Usado em agos vazados, tubagens, recipientes

sujeitos a pressdo, estruturas rolantes, etc, Usado em semi-eixos,

s+ IDIN 8555 E2 - UM - 60 - GP

Dureza 59

Elétrodo com adigio de liga Cr-Mo-V. Depésito com uma elevada resisténcia a pressio e 3 abrasio e resisténcia ao impacto. Resiste a temperaturas de até 550°C.
Utilizado em dentes de ferramentas de compressio a frio, cones trituradores, laminas de corte.

Em CODIGO: MT E306

DIN 8555 E4 - UM - 60 - ST

il
Elétrodo Revestido para reparagio de ferramentas de
cortedo tipo ago rapido.
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CODIGO: MT E322

Normas DIN8555E 3-UM-55-85T

Dureza

HRC 5

CODIGO: MT E310

Normas DIN 8555 E10 -UM - 60 - GR

Dureza
HRC 60

Elétrodo com carbonetos pl de cromio para elevado desgaste por abrasdo severa sob pressio e impacto moderado, causado por areia
duros. Depésitos espessos e dureza obtida ao primeiro passe.

CODIGO: MT E315

Normas DIN 8555 E10 - UM - 65 - GRZ

Dureza

HRC 8

——

Elétrodo de elevado rendimento N indicado duras de abrasao -, , te COMmosao.
(205%), especialmente para recargas pecas sujeitas a severa, fricg3o f:ﬂ'muminrande

CODIGO: MT E341

Normas DIN 8555E10 -UM -60 - GR
Dureza
HRC i

Elétrodo de elevado rendimento (200%), recomendado para recarga de pegas sujeitas a abrasao severa por
particulas minerais.

CODIGO: MT E388XL

E Ni20
Normas E21-GF-UM-60-CGZ

WsC 2.360

Ni-Matrix

CODIGO: MT E401

AWS A5.13 E CoCr-C
Normas DIN 8555 E 20 - UM - 55 - CTZ

Dureza +20°C
HB el

Dureza

=]
(=]

390 | +600°C

HV 15 5
Elétrodo que deposita “Stellite 1”. Para recarga de pegas que estao sujeitas a desgaste por abrasao, ﬁ
corrosao, oxidagao e temperatura até 800°C.

www.sch.pt
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ELETRODOS MANTEC

DIN 8555 E 20-UM45-CTZ
S = Norias AWS A5.13 E CoCr—A
SN B R . - Dureza
CODIGO: MTEd0 —— HRC e P
= Dureza A
HV 15 e
Elétrodo que deposita “Stellite 6”. Para estia sujeitas a desgaste por abrasao, cormos30, oxidagao e temperatura até 900°C. Depdsito
maqulné\?;lnnumfum Il.mmoq;:wdimn =

MTE*I‘I? | CODIGO: MT E412

DIN 8555 E 20 -UM - 50 - CTZ
Normas AWS A5.13 E CoCr -B

Dureza
HRC 48 | + 20°C

Dureza
HV 18 e

vVinNnavaos 3a SIAAINNSNOD

Elétrodo deposita “Steliite 12", Para recarga de pegas estao sujeitas a desgaste abraséo, corrosao, oxidagio e temperatura até 900°C. Depésito
miﬁmmum*mwawmmm s

DIN B555 E 20 - UM - 350 - CKTZ
AWS A5.13E CoCr -E

33|+20°C

200 | 600°C

EN IS 14172:E Ni 6182t{NICr15Fe6Mn)
AWS A5.11 ENiCrFe-3

630

420

30
Euhoduwmmmﬂh;mbhkbommdumdeligmdeniqmmm”nhr soldaduras +$$113:
heterogéneas e ificilmente scldaveis. O metal depositado apresenta boa resisténcia a temperaturas &
negativas até -1 , assim come boa resisténcia a tragao até aos 1000°C =186 °C 85

EN ISO 14172.ENiS625(N

CODIGO: MT E665 iCrazioohib)
AWS A5.11 E NiCrMo -3

Resisténcia d
760
Tragao (Nfmm?) 2
Limite Elastico
(Nimim) >450
Alongamento
{L=4D)(%)} >35
basico que deposita uma liga NiCrMnm:o!&dmchsligmamomdal Reslliéncia (J) +20°C > 60
mémamawemmmmm compostos de
ENISO10T1ECZ1
AWS AS1S5ESt
150 - 250

EN SO 1071 E C NiFe - Cl 1
AWS A5.15 E NiFe -CI

>430
CODIGO: MT E623
Eﬁhmmm&hmimdmﬂevadamhﬂndamkm.masd&dmdemdeﬁm
fundido fortemente sol m?mllmﬁommmmm miaquinas, carteres,

180-200

ENISO1071ECZ1
AWS (A 5.15 E NiFe - CI)

> 380

CODIGO: MT E640 180-200

Elﬂmdnaapvdalmahﬂadumlmd reparagoes dificeis
&kmhﬂcepmaso&ﬂmh“ﬂ%mmﬂmmmmmmm

www.sch.pt
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CODIGO: MT E644 e

MT E644 4

ENISO10TIECNIi-CI1
AWS AS.A5E Ni-Cl

>300

160-170

Elétrodo com alma de niquel com fuséo gota a gota para reparagdes e soldadura de pegas de ferro fundido. Ideal para soldar

inadas com leas. Depésito facilmente magq
Eletrodos de Aco inoxidavel de r

:
:
:
:

ENISO 3581-A-E188MnR73| CODIGO: MT E546
Normas AWS A5.4 (E 307 - 26)
Resisténcia &
Tracso (N/mm2) > 580
Limite Eléstico
(Nimm2) > 400
AS (%) =3 :
Resil +20°C >80 Elétrodo sintético de alto rendimento (160%). Composigao de alta liga C-Ni-Mn-Mo. Usado numa vasta
ek gama de agos baixa liga e agos 12-14% manganés. Depdsito resistente a corroséo e cavitagio
Nirrms <o CODIGO: MT E568
Reslisténcia 3 780
Tragio (NNmm2)
Limite Elistico
590
(Nimmz)
Alo
AS (%) 20 —
Resl 3 25 E!élmdosiméﬁmde:znmﬂnmh(ﬁﬂ“ﬂ.c it mgedlahllgacm%mgﬁs di mhﬁ;da anid
Iﬁncl.n a w]olmaasfowos mul mmm Slﬂmﬂ mmplmio
L mhﬁ?&m.mmmm na soldadura de agos galvanizados com bons resultados.
CODIGO: MT E785
AWS A56ECuSn-C
> 300
10
Elétrodo de bronze-estanho para pogns mhremomoomaluaﬂoMsm
ao ferro fundido, niquel e suas ligas. Emolenu resisténcia a corrosio atmosférica e dgua salgada. Depésito maqmm
. MTE
Tragao (Nfmm2) -—
Limite Eléstico
600
(NimimZ2)
AS (%) i CODIGO: MT E580

Elétrodo de elevada existéncia mecanica. Resistente 4 fissuragio. Escorvamento suave. Utilizado em agos de dificil soldabilidade como agos
manganés, agos de ferramenta, agos de mola, assim como ligagao de agos dissimilares.

ENISO3581-A-E2212R73 | CODIGO: MT E590S MT E590S
Normas AWS A5.4 E 309 -26 1 Tt
Resisténcia a
) i
Limite Elastico
> 440
(N/mm2)
AS (%) - E
Elétrodo de alta liga assuciatanamdaduaumaltaducﬁlldade.ﬂmmhnh
Resiliéncia (J) +20°C>50 para a ligagio de pegas fortemente solicitadas. solicitadas. Utilzado izado em bragos de maquinas de terraplanagem, flanges,
matrizes esmagamperﬁsdehmlmdmﬁmbﬁnhmboaa&mhdamummdum

— CODIGO: SCH XTRACTOR X-Tractor

a\ Elétrodo de aplicagao especial para sacar
4 \ parafusos, pernos e E
brocas de furos roscados. Revestimento

nao condutor para isolar a rosca

ao fazer a soldadura ao perno. Solda em
todas as posigées. Elevada resisténcia mecanica.

www.sch.pt =]
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Fio Mig Mag
Aco macio
Exofil Premium

Fio sélido cobreado para soldadura de agos

carbono e baixa liga. O seu teor de silicio e de
manganés asseguram uma dupla desoxidagado e
obtém-se soldaduras de 6tima qualidade radiografica.

CODIGO: SSG2PR

h EN ISO 14341-A G 42 4 C1/M21 351
Normas AWSISFA518 ER70 S6

-20°C > 160

Fio Baixa Liga

SCH Corten copico: scH semo

Fio sdlido cobreado com adigdo de Ni-Cu-Cr,
indicado para soldadura de agos resistentes a
corrosao atmosférica. A sua composigao
qulmlca e proprledades mecanicas permitem que

EN ISO 16834-A-G Z Mn3Ni1Cu
AWS: A5.28: ERBOS-G

> 530

> 620

>26

=20°C >890

MT M210 cobico: Mt m210

Fio sélido cobreado de baixa liga para soldadura
de acos de grao fino e elevada resisténcia a tragéo.
O metal depositado é resistente a fissuragao, limite
elastico (maximo 690 N'mmz2)

EN 12534 : G 55 2 Mn3NiCriMo M
AWSIASME : A528 ;: SFA5.28 ER 1005G

790

»650

16

MT M211 cobico: mTm211

Fio sdlido de baixa liga para soldadura de agos de
grao fino e elevada resisténcia a tragdo. O metal

depositado é resistente a fissuracao, limite elastico
(maximo 690 N/mm2)

EN IS0 16834 - A G 63 G M21 MndiNi1, SCriviol
AWS/ASME SFA-528 ER1105-G

-60°C > 55

MT M252 cobico: Mt m252

Fio sdlido de baixa liga, para soldadura MAG de
agos Cr-Mo resistentes a fluéncia. Boas
caracteristicas mecanicas, apropriado para
tubagens e recipientes sobre pressio sujeitos a
temperaturas de funcionamento até 570°C

EN IS0 21952 - A G CrMo18i
AWS/ASME SFA -5.28 ERBOS-G

750

18

20°C > B0

MT M253 CODIGO: MT M253

Fio sdlido de baixa liga, para soldadura MAG
de agos Cr-Mo resistentes a fluéncia. Boas
caracteristicas mecanicas, apropriado para

m| tubagens e recipientes sobre

pressao sujeitos a temperaturas de
funcionamento até 600°C

www.sch.pt s
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; EN ISO 21852 -AG G MoSi
LU | AWS/ASME SFA-528 ER70S-A1
MT M257
600
CODIGO: MT M257
500 Fio solido de baixa liga, com 0,5% Mo, para a
soldadura MAG de agos de baixa liga resistentes
S a fluéncia até 530°C. Boas caracteristicas
= mecanicas, apropriado para tubagens e
i recipientes sobre pressao.
EN ISO 14343 -AG 13 .
PO (ENISO 14343 AGTS CODIGO: SCH 410 SCH 410

600 Fio sélido para soldadura de agos similares com
& 13% de crémio, boa combinagao do metal depositado e boa
capacidade de polimento. Predominantemente utilizado
2 para revestimento de superficies de vedagao de valvulas
para agua, gas e sistemas de vapor a temperaturas de
e servico até aos 450°C.
g SCH 2209
- Fio sélido para a soldadura dos agos com
estrutura austeno-ferritica, Duplex do tipo
22Cr/9Nif3Mo. Boa resisténcia a oxidagao e
corrosao sob tens3o. Temperatura de servigo até
» aos 250°C

40 CODIGO: SCH 2209

EN IS0 18273 5 Al 4043 (AISIS (A)
AWS A5.10 ER 4043

120

CODIGO: SCH M-ALS

Fio de Aluminio
SCH AISi5

Fio sélido para soldadura de ligas de aluminio

silicio (2% a 7% de silicio). Excelentes

caracteristicas de penetragao e fluidez do banho
de soldadura. Para aplicagoes na inddstria

automovel e construgdo.

ENISO 18273 5414047 (A2 (A))
AWS AS10 ER 4047

180

15

17-27

CODIGO: SCH M-AS12

SCH AISi12

Fio sdlido para soldadura de ligas de aluminio com silicio
superior a 7%. Excelentes caracteristicas de

penetragio e fluidez do banho de soldadura. Aspecto
brilhante do cordao. Aplicagbes tipicas incluem
reparagoes de soldadura, caixilhos de janelas, mobiliario,

DIN 1732-SG -AlMg 5
AWSIASME: A 5.10; SFA 510 ER 5356

CODIGO: SCH M-AG5

SCH AIMg5

Fio sdlido para soldadura de ligas de aluminio magneésio,

340 AlMg5 com um maximo de 5%Mg. Este fio também é

indicado parasoldar diferentes ligas de aluminio

L entre si. Excelente soldabilidade e resisténcia &

" corroséao. Elevadas caracteristicas mecanicas, Para

aplicagdes na industria automovel, naval e ferroviaria.

CODIGO: SCH MG45 SCH AIMg4 5Mn
]
DIN-ENJSO 18273 S AL 5183 Fio sdlido para soldadura de ligas
aluminio magnésio tipo AlMg4,5Mn.
270 Recomendado para aplicacoes onde
se requeira alta resisténcia a corroséo E

125 em ambiente marinho e elevadas
caracteristicas mecanicas. Para
20 aplicagdes na indastria automovel,

naval, ferroviaria e equipamentos criogénicos.

www.sch.pt El
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Fio Aco Inoxidavel

ENISO 14343-AG199LSi

AWS/SFA 5.9 ER308LSI

SCH SEBLS‘i CODIGO: SCH 308L 570

Fio solido inoxidavel para soldadura de ago i 450
inoxidavel austenitico com baixo carbono, 18Cr/10Ni
do tipo ALSI 304, 304L. Temperatura de servigo até 3
aos 350°C.

20°C > 100
SCH 309LSi comico: scH3oe
ENISO 14343-A:GZ3 12L S
AWS A5.9/1.4332: E 309LSi

Fio sdlido inoxidavel para soldadura de agos

inoxidaveis austeniticos do tipo 23Cr13Ni, ligagoes 620

dissimilares ago carbono, ago Inoxidavel e agos o

dificilmente soldaveis. Pode ser usado em almofadas

base para revestimentos duros. 26

46
SCH310 copico: schan
EN 150 14343-A: G 25 20
Fio sélido inoxidavel para soldadura e revestimento NUSASERNO
de ago do tipo 25Cr/20Ni. Temperatura de servico em .
ambientes ndo sulfurosos de 1150°C, quando
exposto a baixas concentragtes de gases sulfurosos 55
emperatura de servigo 1040°C.
35

SCH 312 copico: scH312

ENISO 14343 -AG 299

Fio sélido inoxidavel, austeno-ferritico, para soldadura AWS/ASME SFA - 5.9 ER312

de agos dissimilares, e execugao de almofadas base

para agos ferriticos. Alta resisténcia a fissuragio a 740

quente. Apropriado para soldadura de agos com alto

contetido de carbono, sem necessidade de ! ) (Nimm®) 550

pré-aquecimento e em unides sujeitas a fortes " w Alongamento

solicitagdes. (L=40)%) 2
Resiliéncia (J) 20°C > 80

SCH 316LSi copico: scH3teL
Fio sélido para soldadura de ago inoxidavel

ENISO 14343-A: G 19123 LSi
AWS 5.9/1.4430: E316 L Si

austenitico do tipo ALSI 316 e 316L, temperatura de

600
servigo até aos 400°C, elevada resisténcia a
corrosao e fissuragao a quente. Aplicagoes: 400
inddstria téxtil, fabricas de papel, industria
quimica, industria de celulose, etc. 3%
A96°C > 50

www.sch.pt
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ENISO 24373 S Cu 1696 (CuSn1)
AWS/ASME SFA - 5.7 ERCu

220

100

Fio Liga de Cobre
MT M701

Fio solido de cobre para soldadura MIG de cobre.

CODIGO: MT M701

161

. ENISO 24373 S Cu 5180A (CuSnéP)
Normas AWSIASME SFA - 5.7~ERCuSn-A

MT M703

CODIGO: MT M703

Fio sélido para soldadura MIG que deposita uma
liga de cobre com 6% de estanho (bronze). Excelente
desoxidagéo. Unido e recobrimento de ligas Cu/Sn.

EN ISO 24373 § Cu 6100 (CuAIT)
Normas AWSIASME SFA-57 ERCuAl-A1

100

MT M751

CODIGO: MT M751

Fio sdlido para soldadura das ligas de
cobre-aluminio e para revestimento
de pecas sujeitas ao desgaste metal-metal.

ENISO 24373 S Cu 6560 (CuSizMni)
| AWSIASME SFA - 5.7 ERCuSi-A|

350

120

MT M706

CODIGO: MT M706

Fio solido de cobre silicio recomendado para a
soldadura de cobre, cobre-silicio, cobre-zinco
entre si, e também destes com aco de carbono.
Resistente a altas temperaturas e a corrosao.
Aplicagdes na industria automovel, por brasagem
“MIG BRAZING”, para agos galvanizados/zincados

CODIGO: MT M302

EN 14700 S FeB
TS EN 14700 S Fe8

Fio Revestido

MT M302
Fio de soldadura MAG especialmente desenvolvido
para o revestimento duro de pegas sujeitas a

elevada fricgao metal-metal, abras@o mineral e
impacto moderado

CODIGO: MT M612

EN ISO 18274 S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)
AWS A5.14 ERNICr-3

Fio Ligas de Niquel

MT M612
Fio solido para a soldadura de ligas 600 e ligas
\  similares. Conjuntos heterogéneos, montagem de
aco refratarios de baixa soldabilidade e soldadura de
acos criogénicos. E
Temperaturas de servigo -196°C ate aos
1000°C.

www.sch.pt
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MT M654 CODIGO: MT M654

EN S0 18274 5 Ni 6625 (NICrZ2Muo)
AIVS A5.14 ERNICrMo-3
Fio sélido para soldadura de ligas de niquel tipo 625,
825. Também pode ser usado na soldadura de agos 760
criogénicos com 9% de niquel. O material depositado é
resistente a corrosio e fissuragao bem como a corrosio | 500
sob tensao. 15

0
:
s
=
:
:
z

MT M660 copico: Mt meso

EN IS0 18274 5 Ni 4060 { NiCu30Mn3TI )

Fio sdlido para a soldadura de ligas cobre niquel tipo AWS AS14 ERNICU-T
Monel. UniGes dissimilares de ligas NiCu com agos nao | 00
ligados ou baixa liga e ligas de Ni ou CuNi. Excelente b
resisténcia a corrosao em meio marinho. Excelente para | 300
a construgao de fabricas de dessalinizagao. '
30
- : e S ;
Fio de Ferro Fundido
MT M644 FE——
CODIGO: MT M&44
450
Fio para ferro fundido com 96% Niquel
Depésito macio e maquinavel. 30
15

MT M623 cobico: M ms23 ENISO 1071 § C NiFe-2

Fio sdlido Ni-Fe para a soldadura de ferro fundido.

>500
O metal depositado com 55% Ni é homogéneo e
altamente resistente a fissuragao. >300
>25
200

www.sch.pt
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Fios Fluxados c/ Protecao Carbono

| eniso17832-A: Ta22P M1 HS
Normas AWSA520: ETAT-1M

Aco Macio e Baixa Liga

578 CODIGO: SCH 71 SCH 71 Mag
492
Fio fluxado tubular rutilo. Grande facilidade de
z execucgao da soldadura com excelentes
oo caracteristicas mecanicas. Solda em todas as posigoes.
ENISO17632AT 4227 CM 1 HS CODIGO: SCH TAT-AMAC SuperMag 71
AWS A520 ETT-1M X
558
483 Fio fluxado do tipo rutilico. Grande facilidade de
execucdo da soldadura com excelentes
26 caracteristicas mecanicas.
-20°C > 122

EN IS0 17632 - AT46 4 1Ni P M21 1 H5
AWSIASME SFA - 5.29 EBITI-NITM

570

-40°C > 100

SuperMag 81

CODIGO: SCH 81T

Fio fluxado do tipo rutilico.
Para soldadura de agos de grao fino.
Excelente soldabilidade e elevadas resiliéncias.

EN IS0 17632- A: T42 3M M213 HS
AWS AS. 18: E 70C- 6M

-30°C-96J

CODIGO: SCH 710MB SCH 710MB

Fio fluxado tubular metalcored, que combina as
elevadas taxas dendeposito do
fio fluxado com a elevada eficiéncia do fio sélido.

ENISO758: T464 MM 1 HS
AWS A5,18: ET0C-6M H4

550660

> 460

>24

=47

SCH 710M

CODIGO: SCH 710M

Fio fluxado tubular metalcored, que combina as
elevadas taxas de deposito do fio fluxado com a
elevada eficiéncia do fio sélido.

ENISO 17632-A: T422 M M21 3 HS
AWS AS. 18: E T0C-6M

541

SCH 715MB
Fio fluxado tubular metalcored, que combina as

elevadas taxas de depdsito do
fio fluxado com a elevada eficiéncia do fio sélido.

CODIGO: SCH 715MB
www.sch.pt El
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EN SO 17632-A: T 46 3 M M21 2 H5

SCH MC 710T46 | AWS A5.18: ET0C-6M H4

CODIGO: SCH F0551
584
Fio fluxado cobreado com muito boas
propriedades de soldadura tanto em short-arc como >460
em spray are. o
20°C =70

SCH731B

Fio fluxado tubular basico, com elevadas caracteristicas Aﬁ‘s,’f;,,,‘;‘;i“;;;;’; :;'-7-_5

mecanicas. Escoria de facil remogao. Cordoes de

qualidade raio X. 510610
>420
>22
>160
CODIGO: SCH731B
SCH731H
EN IS0 17632- A: T42 4 B M21 3 HS

Fio fluxado tubular de elevadas caracteristicas
mecinicas. Para soldadura de grandes secgbes.

AWS 5.20: E71T-5M

554
478
2
CODIGO: SCH 731H e
Aco Inox
SCH308 T1

Fio fluxado rutilo para soldadura dos agos inox
austeniticos, com protecao gasosa. Deposita um
material do tipo 19% Cr — 9% Ni. Soldadura com
bom desempenho em todas as posicdes, poucos
salpicos e escoria de facil remogao.

CODIGO: E7 K308 LT0120

AWS A5.22: E308 LT11

SCH 316 T1 c06DIGO: SCH 316T0-1 0120

Fio fluxado rutilo para soldadura dos agos inox
austeniticos, com protegéo gasosa. Deposita um
material do tipo 19% Cr — 12% Ni — 3%Mo.
Soldadura com bom desempenho em todas as
posigoes, poucos salpicos e escoria de facil

remogao.
l % s
. www.sch.pt

GBIT 17853 E316LTI-1
AWS A5.22 E316LT1-1

575

38




CODIGO: MT MF546

Fio tubular com depésito inoxidavel austenitico.

165

GBIT 17853 E309LTI-1 MT F590
AWS A5.22 E309LT141
550 A0 . Fio fluxado inoxidavel com protecio gasosa
B 1 para ligagao de acos inoxidaveis e ligagoes inox-ago
- ;‘} \ _ carbono. Deposita um material de baixo contetido
- -.'-. l B 7] em carbono, com 23% Cr— 12% Ni. Cordoes com
“" bom aspecto, qualidade raio X, excelente penetragio.
55 4
N ¥ ~>"" copIco: T Fs%
Revestimento Duro
EN 14700 :
s MT F313
S7-60 Fio metalcored (sem escoéria) para revestimento
duro de pegas de desgaste
CODIGO: MT F313
MT F304
MSG 3-GF-50-CGRT
DIN 8555 Fio tubular com protecdo gasosa, com liga Cr-Co-Mo
45-52 com elevada resisténcia mecanica até aos 650°C.

CODIGO: MT F304

Muito usado nas ferramentas de corte a quente e a frio.

CODIGO: MT F305

MT F305

Fio tubular com protegao gasosa para revestimento.

EN 14700
T ZFeB

CODIGO: MT F390NC 0160

MT F390NC

Fio tubular de liga complexa contendo tungsténio,
bério, niéhio e crémio.

www.sch.pt
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Cobalto

MT F401

(SF)A 5.21 ERCCoCr-C
Liga de revestimento duro que possui uma excelente 50.-55
resisténcia a abrasdo e a corrosdo. Mantém a sua
dureza a temperaturas superiores a 760°C (1400°F). ~8,7 glem3

~ 1190 - 1345°C
CODIGO: MT F401

(SF)A 5.21 ERCCoCr-A

A mais utilizada das ligas resistente ao desgaste a
base de cobalto, apresenta um bom desempenho geral 38-44
e mantém um nivel razoavel de dureza até 500°C
(930°F). ~ 8,44 glcm3

~1285-1410°C

CODIGO: MT F406

MT F412

(SF)A 5.21 ERCCoCr-B
Liga a base de cobalto com elevada resisténcia ao calor,

utilizado a temperaturas até cerca de 700°C, resisténcia 45 -50

a corrosdo com excelente resisténcia ao desgaste e

abrasao. ~ 8,50 glem3
~ 1200 - 1365°C

CODIGO: MT F412

www.sch.pt



®

helvética

Fio Fluxado Auto Protegido

ENISO 17632-A: T42ZW N 1 H15
AWS A520: ETT-GS

Aco Macio e Baixa Liga
SCH71 TGS

Normas AWS A5.20 /ASME SFA520 EMT-1

570
Fio fluxado auto-protegido para soldadura em todas as
470 posigoes de agos de baixa liga.
Baixo nivel de salpicos e escéria de facil remogao.
24
CODIGO: SCH 71TGS
ENISO 17632-A-T42ZZZN 1 MT O-211

- Fio fluxado sem protegao gasosa,
520 usado em estruturas ligeiras, soldaduras de
unido, estruturas em ago galvanizado, portoes, etc.
2
CODIGO: MT O-211
T MT O-201
610
Fio fluxado sem protegio gasosa, usado em estruturas
450 ligeiras, soldaduras de uniao, estruturas em ago
galvanizado, portoes, etc.
25
CODIGO: MT 0-201
Revestimento Duro
MT O 305
MF 7-GF-250/50-CKNPR
DIN 8555
Fio tubular sem prote¢do gasosa, usado para revestir
210-240 pecas sujeitas a forte impacto com
pressao, gerando um metal muito resistente a
B2 fissuragao. Sofre um rapido endurecimento em servigco
CODIGO: MT 0305
MT O 323
MF8-GF-200/50-CKPRZ Fio tubular com depdsito de ferro fundido com crémio
DIN 8555 com dispersdo fina de carbonetos
e de titinio numa matriz martensitica, assegurando
uma forte resisténcia a abrasao e choques severos.
CODIGO: MT 0323
MT O 330
Fio tubular sem protegao gasosa para o revestimento
de pecas sujeitas a elevada abrasao,
conseguindo a dureza final num ou dois cordoes.
Particular desempenho na abras3o provocada
pela terra, sendo por isso o preferido
nas pegas de equipamentos de
65 terraplanagem e agricultura.

CODIGO: MT 0-330

www.sch.pt
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MT g 333 MF10-GF-70-GT
Fio tubular sem protecao gasosa. Deposita uma liga P

de crémio-nidbio-borio, que oferece uma resisténcia 66-69
extrema a abrasdo com forte pressao e choques

moderados. Auto protegido

CODIGO: MT 0-333

MT O 348

Fio tubular sem protegao gasosa. Deposita uma liga
de crémio-niébio-bério, que oferece uma resisténcia
extrema a abrasido com forte pressao e choques

MF21-65-GS
DIN 8555

moderados.

63 -66

www.sch.pt
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ENISDB36 - AW 42 2 38i1
Normas AWS/ASME SFA - 5.18 ER705-6

-20°C -95/-30°C - 80

Varetas TIG

CODIGO: SCH 7056

Vareta de ago-carbono para soldadura de agos nao ligados, agos de

grao fino e tubagens. Habitualmente usada para execugado do passe de raiz.
Utilizada para construgoes metalicas, caldeiraria, reservatorios e tubagens
sobre pressao. Excelentes propriedades mecanicas.

ENISO 21952 -A W MoSi
AWS/ASME SFA - 52BERT0OS-A1

20°C -110/-20°C - 60

CONSUMIVEIS DE SOLDADURA

CODIGO: SCH IMO

Varetas para soldadura de agos de baixa
liga com 0,5% Mo, resistentes a fluéncia, utilizada em reservatérios, caldeiras e
tubagem. Temperatura de servigo até 530°C, boas caracteristicas mecanicas.

EN IS0 21852 - AW CrMo15i
AWS/ASME SFA - 528 ERBOS-G

510

20°C-80/-20°C-50

SCH 2711

CODIGO: SCH 2711

Vareta de soldadura para agos ligados Cr-Mo
resistente a deformagao, sujeitos a temperaturas de funcionamento até 570°C.

EN IS0 21852 - AW CriMo2Si
AWS/ASME SFA - 528 ER90S-G

20°C-100

CODIGO: SCH 253

Vareta de soldadura para acos ligados Cr-Mo
resistente a deformacao, sujeitos a temperaturas de funcionamento até 600°C.

ENISO 14343 -AW 188
AWS/ASME SFA-59 ~ER307

20°C -150/-60°C - 100

CODIGO: SCH T3078I

Vareta para soldadura de agos de baixa soldabilidade

e ligas de ago manganés. Recomendada para almofadas base

em revestimentos duros, placas de blindagem. O metal depositado
apresenta excelente resisténcia ao desgaste, cavitagao e a fissuragao.

www.sch.pt
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VARETAS

ENISO 14343 -AW199L
AWS/ASME SFA - 5.9 ER308L

30 398‘- CODIGO: SCH T-308

Vareta para soldadura dos agos inoxidaveis austeniticos, tais como

AISI 304, 304L. Temperaturas de servigo até aos 350°C, boa resisténcia a
corrosao.

20°C -195/-196°C -50

ENISO 14343 -AW 23 12L
AWS/ASME SFA-59 ER309L

399L CODIGO: SCH T-309

Vareta para soldadura de agos inoxidaveis austeniticos do tipo 23Cr13Ni,

ligagbes dissimilares ago carbono, ago inoxidavel e agos dificiimente soldaveis.

Pode ser usada como almofada base para revestimentos duros. 30°C-90/-196°C - 62

ENISO 14343 -AW 2520
AWS/ASME SFA-59 ER310

4310 cobico: scHT-310

Vareta para soldadura ou revestimento de agos do tipo 25Cr/20Ni. Temperatura

operacional em ambientes néo sulfurosos, até acs 1150°C. Quando existem

baixas concentragdes de gases sulfurosos até 1040°C. 20°C-150/-60°C-100

ENI1SO 14343 -AW 299
AWS/ASME SFA-59 ER312

770
700
]
Vareta de soldadura de ago inoxidavel. Adequada para a soldadura de agos 2z
dissimilares. Apropriada para soldadura de ages com elevado teor de carbono, i

sem necessidade de pré-aquecimento e unides sujeitas a fortes solicitagdes.

SCH 316L

ENISO14343-A W19123L

CODIGO: MT T-316
- - - AWS/ASME SFA-59 ER316L

AREC

630
7000
"
! Vareta para soldadura de ago inoxidavel austenitico do tipo AlSI 316 e
35

316L. Aplicagdes em todos os setores em que & necessaria maior

celulose, etc. Temperatura de servigo até aos 400°C. <20°C -120/196°C -90

www.sch.pt



ENIS0O 14343 -AW 19123 Nb
Normas AWS/ASME SFA-59 ER318

20°C-130

helvética

CODIGO: SCH T-318

Vareta para soldadura de ago
inoxidavel austenitico estabilizado com titinio ou Niébio do tipo Cr/Ni/Mo ASTM
318Ti. Usado para temperaturas de servigo desde os -120°C até aos +400°C

em induastrias petroquimicas e para aplicagdes em contato com agua do mar.

ENISO 14343 -AW 199 Nb
Ls | AWS/ASME SFA - 59 ER347

SCH 347

CODIGO: SCH T-347

Vareta para soldadura de agos inoxidaveis austeniticos
tipo 321 e 347. Excelente resisténcia a corrosao. Especialmente recomendado
quando existe risco de corrosao intergranular. Grande resisténcia a corrosao.

EN IS0 14343 -AW 2025 5Cu L
Normas AWSIASME SFA -5.9 ER385

CODIGO: SCH T-385

Vareta de ago inoxidavel
totalmente austenitico para soldadura de agos inoxidaveis nao estabilizados ou
estabilizados resistentes a corrosao com ligas de Cr-Ni-Mo como 904L/1.4539.

ENISO 14343 -AW 13
Normas AWS/ASME SFA-59 ER410

SCH 410

CODIGO: SCH T410

Vareta de ago inoxidavel martensitico para soldadura de
acos inoxidaveis martensiticos,
acgos resistentes ao calor e agos que contém cerca de 13% de cromio.

CODIGO: SCH T-AL5

EN ISO 18273 S Al 4043 (AISIS (A))
AWS A5.10 ER 4043

120

Aluminio
SCHAL Si5

Vareta de aluminio com 5%'3 silicio. Para soldadura
de aluminio silicio com teor de Si entre 2% e 7%. Excelente fluidez.

www.sch.pt
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VARETAS
SCH AL S" 2 CODIGO: SCHT-ALS12 EN IS0 18273 5 Al 4047 (AISi12 MJJ
AWS A5.10 ER 4047
180
Y 80
Vareta usada para soldadura de aluminio. Aplicagdes onde a correspondéncia de cores com 17-27
o material de base é muito importante. Aplicagdes tipicas incluem reparagbes de soldaduras,
soldadura de recobrimento e construg3do: caixilhos de janelas, tubos de aluminio, mobiliario, 15

fundicoes de aluminio, blocos de motores, partes de automéveis, etc.

SCH ALMGS5 copIGo: SCHT-AGS
DIN 1732 - SG -AlMg 5
AWSIASME: A 5.10; SFA-5.10 ER 5356

(2)
-
&
;
:
z

10

memaasoldumdealumlnlo-mnubcomwnmaxlmadesm mumdevmotwnbﬁnlnﬂcadnmasﬂdadumdadHMImsm
aluminio entre si. Excelente soldabilidade e elevada resisténcia a tragao. Aplicagbes tipicas incluem: construgao maritima, construgao automovel

SCH ALMG 4’5 MN CODIGO: SCH T-AG4,5

ENISO 18273: S Al 5183
AWS A5.10: ER 5183

130
275
18
Vareta usada para soldadura de com base de alumin nésio mbmmowmumn
Resisténcia a@mﬁommm&“mm pammbm idade de 266
resisténcia 4 corrosao por 4gua do mar.

ENISO 18273: S Al 5183
AWS A5.10: ER 5183

Niquel
MTT 612 CODIGO: MT T612

420

40

Vareta de base niquel para soldaduras de ligas de base niquel. e RIae 0

MT T 654 cobico: MTTes4

ENIS0 18274 S Mi 6625 (NiCr22ModNb)
AWS AS5.14 ERNICrivio-3

Vareta para soldadura de ligas de niquel tipo 625, 825. Também pode ser usada
para soldadura de agos criogénicos com 9% de niquel. O material depositado é
resistente a corrosao e fissuragéo, bem como a corrosao sob tensao

MT T 655 CODIGO: MT T 655
DIN 1736: SG - NiMo 16 Cr 16 W
Normas AWS AS 14 ERNCrMo -4
Resisténcia 8 700
— )
Vareta indicada para soldar Hastelloy C-276 e outras ligas altamente l-lrrEbElﬁsﬂw 400
= E resistentes a corroséo, sob condigbes oxidantes e de redugo, :

incluindo acidos, hidrocloridrico e hidrofluoridico, sulftirico, fosférico
e muitos outros. Excelentes propriedades a -196°C, indicado para a
soldadura de instalagdes criogénicas de 5-9% Ni.

e 25
(As)(%)
Reslliéncia
)

- www.sch.pt
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ENISO 14343 -AW 18123 Nb 3
Normas AWS/ASME SFA -59 ER644 o
640 n
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20°C-130 =
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o

[EN ISO 24373 S-Cu 1898 (CuSn1)
AWS AST ERCu

70 Vareta para soldadura de ligas Cu-Ni-Fe, resistente 3 oxidac3o e a corrosdo
pela 4gua do mar.

EN IS0 24373 SCu 6560 (Cusiamnl) | CODIGO: MT T706

ligas de cobre.

EN ISO 24373 S-Cu 6100 (CuAI8)
AWS AS.T ERCull-A1

100

Soldadura e revestimento de pegas de cobre ou cobre-aluminio. Baixo
1% coeficiente de atrito.

EN ISO 24373 S-Cu 5180 (CuSn&P)
AWS A5-7 ERCUSN-A
300
20
Vareta para soldadura e revestimento de ligas de cobre, agos e
80 agos galvanizados.

CODIGO: MT T785

www.sch.pt



EN 15024034 S Ti 0120 (Ti99.6)
AWS A5.16 ERTi2US R50120

275

Vareta de titanio de alta qualidade, para soldar titinio puro e ligas de titanio.

viNAavaos 3a SIIAINNSNOD

IMTTW CODIGO: MT T859

Vareta de ago rapido para revestimento e reconstrugao de pegas.
Com excelentes caracteristicas de resisténcia.

Vareta em ago cromo-silicio para soldura de revestimentos duros e
resistentes a abrasao.

www.sch.pt

EN 14700 S Fed
DIN 8555 MSG 6-GZ-60-S
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helvética

CONSUMIVEIS DE SOLDADURA

CODIGO: MT T 352
600
180
% Vareta de ago carbono (<0,03) CrNiMo para enchimento e
revestimento (18.8.3 — ago inoxidavel)
CODIGO: MT T 353
>510
>30 Vareta TIG de baixo teor de carbono (<0,03) CrNiMo para enchimento e
revestimento (18.8.3 — ago inoxidavel)

EN 14700 T Co3
AWS/ASME SFA - 521ERCoCr-C

CODIGO: MT T 406

EN 14700 T Co2

AWS/ASME SFA - 521ERCoCr-A

Gas de 1
protegao
Duraza 40

EN 14700 T Co3

N AWS/ASME SFA - 521ERCoCr-B

Gas de "
protegao
Dureza 45

O

Vareta de soldadura em liga de Co-Cr-W para aplicagoes de revestimento duro. E

CODIGO: MT T 412 j
|

www.sch.pt
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BRASAGEM
. : 1SO 17672 EN 1044
SCH LT ¢©o6piGo:scHLT AWS A5.8-04
a75- 835
— ~ 900
- .
Liga de cobre-zinco para brasagem, com pequenas adigées de
silicio para controlar a vaporizagéo do zinco. 40
SCHLT-R coico: scniR
—_— DIN 8513 L-CuZn39Sn
AWS A5.8-04 RECuZn-A
875-895
84
Liga de brasagem de cobre-zinco, com pequenas adigoes de silicio e de 45
estanho para controlar a vaporizagao do zinco e para promover as
propriedades de fluxo.
‘SCH 1185 F copico: scH 11ssF
bt LI R B IS0 17872 Cu 773 EN 1044 CU 305
- I— = AWS A5.8-04
B 890 -920
-930
87
Liga de latdo para brasagem de alta resisténcia,
resistente a corrosao, com adigéao de niquel. 4
SCH 1185 MF copico: s 118s5xrc SR
AWS A5.8-04
890-920
~930
87
Liga de brasagem de elevada resisténcia, normalmente utilizada para "
juntas que exigem caracteristicas de elevada resisténcia mecanica.
Aluminio MTA51BF
CODIGO: SCH A51 BF0200 ; EN29454-1 2.1.2
i
|
Liga estanho-prata, isenta de chumbo, com ! 221 -225
excelentes propriedades de molhagem {
MTA157 B/F \
Liga de estanho-prata com excelentes
propriedades de molhagem. /
H EN29453
EN28454-1 3.1.1
221-225

CODIGO: SCH A157BF0200

www.sch.pt
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EN 1044 AL 101
Nomes AWS A5.10 4043
intervalo de
fusdo (C) 575-630
CODIGO: SCHALU-R
DIN 1732 SG-AISi12
s
Vareta TIG de baixo teor de carbono (<0.03) crnimo para enchimento e
CODIGO: MT U812BF0200 revestimento (18.8.3 - ago inoxidavel)

CONSUMIVEIS DE SOLDADURA

ISO 9453 No. 103
EN 29453 S-SNGOPbd0

183-190

30-70/50-50/60-40

CODIGO: SCH SN30/SCH SN50/ SCH SN60-40

SN Barra

DE ESTANHO S 2050

Ligas de brasagem para o fabrico de:
candeeiros e candelabros, acessorios metalicos para decoragao de interiores,
objectos de arte em metal, instrumentos musicais em latao, etc.

SN Rolo
fua80 80111 183 - 255
(°C) i
Tamanhos 50-50/60-40
CODIGO: S SN 50/ S SN6040 Liga em fio de elevada pureza composta por estanho e chumbo,
EN 29453 $-Sn97Cu3
LT IS0 9453 No.402
227-310
CODIGO: S SN CU 0200 250 Ligas a base de estanho para soldadura suave.
EN 29453 S-Sn97.
Sercentios IS0 9453 mmAgs
P 21
{*C)

CODIGO: SSNAG350200

Ligas a base de estanho para soldadura suave.

www.sch.pt
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BRASAGEM
Antimonio MT A852 CODIGO: MT 852ANT
100
= — — 380
Para reparagao de pegas de antimonio. 5

Prata scH 5246

190 17672 CuP 180 EN 1044 CP 202

. AWS AS5.8-04 BCuP-2
CODIGO: SCH 5246 2X2 D Loue?
56
AKX _ e — 81
= == AN - e 710-793
T — T —
necessario fluxo para unir cobre a cobre ou cobre a latdo. v
Para unices sujeitas a vibragoes, & melhor usar ligas com prata.
CODIGO: SCH 5286 2X2 PUATIEL b S S e
DIN 8513 L-Ag5P
55
8.2
645 - 815
710
Liga de latio para brasagem de alta resisténcia,
resistente a corros3o, com adigdo de niquel.
SO 17672 CuP 284 EN 1044 CP 102
CODIGO: SCH 5283 2X2 AWS A5.8-04 BCuP-5
DIN 8513 L-Ag15 P
£ 54
84
645 - 800
Liga de latdo para brasagem de alta resisténcia, 700
resistente a corrosdo, com adigéo de niquel.
Prata MTAG320B/F
CODIGO: MT AG V321B/MT AG V320 F EN 1044 AG 206
DIN B513 L-Ag20
43
87
630 -810
Liga de prata de utilizagao geral, livre de cadmio,
com elevado ponto de fusdo e com um amplo intervalo de fusao. i

www.sch.pt



EN 1044 AG 107
DIN 8513 L-Ag30Sn

MTAG330B/F

CODIGO: MT AG V330 B

Liga de prata de baixa fusao, livre de cadmio e com excelentes propriedades
de fluxo,

EN 1044 AG 105
DIN 8513 L-Ag 40SN

a4

91

650-710

720

CODIGO: MT AG V340 B MTAG 340B/F

CONSUMIVEIS DE SOLDADURA

EN 1044 AG 103
DIN 8513 L-Ag558n

44

94

630660

~670

CODIGO: MT AG V355 B MTAG355B/F

. Liga de prata de baixa fusao, livre de cadmio e com excelentes propriedades
de fluxo

EN 1044 AG 102
IS0 17672 AG 156

45

695-730

CODIGO: ECO 1020 FX

Liga de prata de baixa fusao, livre de cadmio e com excelentes propriedades
de fluxo

MTC 388 Revestimento duro

Corddo com matrix em niguel, coberto com um
revestimento elastico de tungsténio contendo
uma mistura de carbonetos,

www.sch.pt
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= ‘Desoxidantes
<
MT A852 EN 1044 AL 101
% MT 4 A85 ) CODIGO: MT A852 0250 EN 1044 AL 101
o Para reparagao de pegas de antiménio o
g Disponivel em: 250gr
r~ -
Ciliymy 2 CODIGO: SCH SILVER3 0100
g SiIVEI' 3 CODIGO: SCH SILVER3 0250
Q Decapante em pasta pronto a usar.
< Elevada eficiéncia com uma aplicagio uﬁ
§ minima. ——__SILVER 3 3___.__/,. EN 1045: FH10
Disponivel em: Fluoreto de potassio
. 100gr Fluoborato de potassio 51%
. 250gr —

l:ﬁDIGD: S SCB3 B 0500

P6 desoxidante adaptado para
soldaduras de latdo,
cobre, bronze e misturas ferrosas.

Disponivel em:
. 50gr

CODIGO: 576420225

Desoxidante para ligas de aluminio.

Disponivel em: 250gr

CODIGO: S SM-35 GEL (125G)

Gel para aplicagao em solda estanho, estanho prata e estanho cobre

Disponivel em: 125gr

E%E
[=] www.sch.pt
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CHAPAS REVESTIDAS Eﬂhelvética 1

Chapas Bimetalicas ——

. Adaptada a maioria das aplicagées na presenga de
abrasao e erosao.

. Resisténcia moderada ao impacto e a um nivel
meédio de corrosao
(6+4mm)

Carbonetos de
Cromi

&
>
:
-
0
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59-62

1500 x 3000

1400 x 3000

CODIGO: S 35000002

. Maior resisténcia ao desgaste na presencga
de abrasao e erosao

. Resisténcia normal ao impacto e a um nivel
médio de corrosao.

. Temperatura de servigo até 300°C.

Carbonetos de
Cromio e Nidbio

60-63

1500 x 3000

1400 x 3000

CODIGO: S PLATE300 6+4

SCHPLATE 600
. Maior resisténcia ao desgaste na presencga de abrasio e

erosao a altas temperaturas de servigo.
. Resisténcia normal ao impacto e a um nivel

médio de corrosdo.
. Temperatura de servigo até 600°C.
Carbonetos de Crémio, Nidbio,
5 e | Vanadio, Molibdénio e Tungsténio
61-64
1500 x 3000 E ™
1400 x 3000

CODIGO: S PLATEG00 6+4 1 sch. p t E



